GARANCIALEVEL

1.

Az UNI-MAX altal forgalmazott termékekre, az eladas napjatdl szamitva: a Polgari Torvénykonyv rendel-
kezései alapjan 24 hénap; a Kereskedelmi Torvénykonyv rendelkezései alapjan 12 honap garanciat ad.
A garancia az anyaghibakra és a gyartasi hibakra vonatkozik. Az egyéb, kdzvetett vagy kdzvetlen karoko-
zasokeért és meghibasodasokért, személyi sériilésekért vagy anyagi karokért nem vallalunk felel6sséget.
A garancia nem vonatkozik a szakszeritlen szerelés vagy hasznalat, a tulterhelés, a hasznalati ut-
mutato el6irasainak be nem tartédsa, nem megfelel6 alkatrész vagy szerszam hasznalata, illetéktelen
személy beavatkozasa, vagy nem megfeleld szallitas, illetve mechanikus sériilések miatt bekdvetke-
zett karokra. Bizonyos termékeknél és alkatrészeiknél (példaul tartozékok, motorok, szénkefék, tomité
elemek és fuvokak stb.) a felhasznalas soran bekdvetkezd elhasznalédast természetes kopasként kell
kezelni, ezért ezekre a garancia nem vonatkozik.

A jotallasi igény érvényesitéséhez igazolni kell a termék megvasarlasat, valamint a garanciara valo
jogosultsagot (a garancia ideje még nem jarhat le), a reklamaciot a vasarlas helyén kell bejelenteni. E
célbal, a reklamacio mielébbi elintézése érdekében azt javasoljuk, hogy nyujtsa be a garancialevelet,
melyen szerepel a gyartas és a vasarlas ideje, a gyartasi szam (sorozatszam), az eladé bélyegzdje és
alairasa, illetve mutassa be a vasarlasi bizonylatot (szamlat stb.).

A reklamaciot annal az eladonal kell bejelenteni ahol a terméket megvasarolta. A terméket komplett
és dsszeszerelt allapotban kell megkuldeni.

A garanciaidé a garancialis javitas id6étartamaval automatikusan meghosszabbodik. A reklamalt termé-
ket a hiba részletes leirasaval, szabalyszerlien becsomagolva (lehetéleg az e célbol megérzott eredeti
csomagolasban), a mellékelt és kitoltott garancialevéllel, illetve egyéb, a vasarlast igazolé bizonylattal
(szamlaval stb.) egyiitt killdje meg javitasra.

Aterméket a szerviz csak tiszta allapotban veszi at. Amennyiben a termék szennyezett, akkor a szer-
viz az atvételt megtagadhatja, vagy a tisztitas kéltségeit kiszamlazhatja a gép tulajdonosanak.
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Tisztelt vasarlo, koszonjuk, hogy az UNI-MAX cég termékét valasztotta.
Cégiink kész Onnek szolgalatait felajanlani — a termék megvétele elétt, kdzben és utan. Ha valamilyen
kérdése, javaslata vagy ajanlata van, lépjen kapcsolatba Gzletlinkkel. Igyekszink javaslatat mérlegelni és
reagalni ra a lehetéségeink keretén beldl.

A berendezés els6é hasznalata ezen uUtmutatdé szerint jogi lépés, amellyel
a felhasznal6é szabad akaratabdl megerdsiti, hogy ezen utmutatét alaposan
attanulmanyozta, teljesen megértette és megismerkedett minden kockazattal.

FIGYELEM! Ne kisérelje meg a berendezést miikodésbe hozni (ill. hasznalni), amig nem ismerkedett
meg a teljes hasznalati utmutatéval. Az Gutmutatét 6rizze meg kés6bbi hasznalatra. Szenteljen
figyelmet féleg a munkavédelmi utasitasoknak. Ezen utasitasok be nem tartasa vagy pontatlan
teljesitése személyi sériilést okozhat a kezelének vagy mas személyeknek, esetleg sériilhet
a berendezés vagy a feldolgozandé anyag.

Kiilonosen ligyeljen a termék cimkéin talalhaté biztonsagi utasitasok betartasara. Ezeket
a cimkéket ne szedje le és ligyeljen azok épségére is.

Az esetleges kommunikacié megkénnyitéséhez irja
ide a szamla vagy vasarlasi bizonylat szamat.

LEIRAS

Tdébbcélu ponthegesztd, a karosszéria egyenetlenségek javitdsahoz egyik oldalrdl. Lehetévé teszi az
egyoldalas ponthegesztést, az ellenallasos melegitést és a kihuzo alatétek ponthegesztését. Tapfesziiltség
230 V/50 Hz, kimeneti fesziltség 8,8 — 9,5 V, max. hegesztéaram 1 300 A.

FIGYELEM! Amennyiben a leszallitott gép halézati vezetékén nincs csatlakozédugo, akkor
a hasznalatba vétel elé6tt villanyszerelé6 szakemberrel szereltessen a vezeték végére egy olyan
csatlakozédugot, amely pontosan illik az elektromos halézat fali aljzataba.

MUSZAKI ADATOK

FeszUtSeg .....coooviiiiiiiiiiiieee ....~230 V/50 Hz
Max. halézati teljeSItMENYTEIVELEI...........oe i 10 kW
MaX. NEGESZIGATAM ...ttt ettt 1300 A
Uresjarati SzeKunder fESZUISEQ: ........ocvovveveeeeeeceeeeeeeeeeeeee et n e 88-95V
1. UZEMMOA. ... idében korlatozott (ponthegesztés)
2. UZEMMOA....iiiiiiiiii e folyamatos (hegesztés vagy melegités)
Beallithatd idd intervallum ...........oooiiiiiiiee e 0 - 0,6 masodperc
KIihUZOKalapACS NUZOGIEJE........c..eiiuiieiiei ittt <100 kg
Méretek (h x sz x ma) ...... .54 x 40 x 40 cm
BIUHO SUIY ...ttt ettt e he e e e bt e e e e e e e et e e e e enre e e nes 33 kg

A szdveg, az abrak és az adatok a nyomtatas idején érvényesek. Termékeink allandé fejlesztése miatt
a miszaki adatok el6zetes bejelentés nélkil is megvaltozhatnak.

ALKATRESZJEGYZEK

Standard tartozékok

Szam | Megnevezés Rajz Mennyiség | Alkatrész
kod
1 Alatét hegeszté elektroda — — 1db 655874
Z6mitd elektroda
2 Alatét D 1 csomag 655875
N
Kihazoéta 1R — 3db 655877
4 Kalapéacs [ 1 készlet 655831
6 Kampo adapter 1 1db 655840
Szénelektréda I 3db 655871
8 Biztositd e — 2db 222311

Fogy6 alkatrészek jegyzéke

Szam | Megnevezés Alkatrész kod
1 Alatét tartd és hegeszt6 (zomitd) elektréda 655874
2 Szénelektréda 655871
3 Alatét 655875
4 Kampo 655841
5 Kihtzot 655877
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FIGYELEM

Ha meghibasodas torténik, a késziléket kildje el az elado cimére, a javitas a lehetd legrovidebb id6én
belll megtorténik. A hiba rovid leirasa meggyorsitja a hiba beazonositasat és a javitast. A jotallasi idén
belll a berendezéshez csatolja a garancialevelet és a vasarlasi bizonylatot is. A jétallasi id6 utan is
allunk rendelkezésére, és az esetleges javitasokat kedvezd aron elvégezzik.

A készulék védelme érdekében, a szallitas el6tt a késziiléket csomagolja be (lehetdleg az eredeti
csomagolasaba). Szallitas kdzbeni karosodasért nem vallalunk felelésséget és a szallitd cégnél torténd
reklamacional Iényeges a csomagolas minésége és a sérilés elleni biztositas.

Megj.: a képek eltérhetnek a megvasarolt terméktél, ugyancsak eltérhet a tartozékok mennyisége

és tipusa is. Ez a fejlesztés kdvetkezménye és az ilyen valtozasok nem befolyasoljak a termék
mikodéképesseégét.
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BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

A terméket csak a 18. életévét betoltott, megfelelé6 munka- és balesetvédelmi oktatasban
részesiilt, és minden szempontbdl alkalmas személy hasznalhatja.

A berendezés kezeléséhez a felhasznalonak rendelkeznie kell orvosi igazolassal.
Ajanljuk, hogy a munkahelyen fiiggesszen ki munkavédelmi figyelmezteto tablakat:

Altalanos utasitasok

A csomagolashoz hasznalt mianyag zacskok gyermekek és allatok szamara veszélyesek lehetnek.
Ismerkedjen meg a berendezéssel, annak a tartozékaival, a kezelésével és mikodtetésével, valamint
a helytelen hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

Gondoskodjon arrdl, hogy a készulék minden felhasznaléja alaposan megismerkedjen a készilék
kezelésével és mikodtetésével, valamint a helytelen hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.
A gépen talalhato figyelmeztetd cimkék utasitasait be kell tartani. Ezeket a cimkéket ne szedje le és
Ugyeljen azok épségére is. A cimkék sérllése vagy olvashatatlansaga esetén rendeljen Uj cimkét

a gép szallitojatol.

A munkahelyet tartsa tisztan és rendben. A rendetlen és rosszul megvilagitott munkahely balesetek
okozoja lehet.

Ne dolgozzon szik vagy rosszul megvilagitott munkahelyen. Ellenérizze le a padlé megfelelé
stabilitasat valamint a munkahelyhez valé j6 hozzaférhetéséget. Mindig alljon stabilan.

Allandéan kdvesse a munkafolyamatot és hasznalja minden érzékszervét. Ne folytassa a munkat, ha
nem képes teljes mértékben a munkara koncentraini.

A szerszamokat tartsa karban és tiszta allapotban.

A fogantyukat és a mlkodtetd elemeket tartsa tisztan, szaraz allapotban, azokon olaj- vagy zsirfoltok
nem lehetnek.

Ne engedje, hogy a berendezéshez allatok, gyerekek és illetéktelen személyek férjenek hozza.

Ne dugja a labat vagy kezét a munkatérbe.

A bekapcsolt és mikodésben l1évé berendezést felligyelet nélkil hagyni tilos.

A berendezést ne hasznalja a rendeltetésétol eltéré célokra.

A munka soran hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket (pl. védészemiveget, flilvédét, védémaszkot,
biztonsagi labbelit, stb.).

A berendezés kdzelében ne nyujtézkodjon, a munkahoz mindkét kezét hasznalja.

Ne hasznalja a berendezést, ha alkohol vagy kabitészer hatasa alatt all.

Ha szédll, beteg vagy rosszul van, akkor ne dolgozzon a géppel.

A berendezésen barmilyen valtoztatast vagy atalakitast végrehajtani tilos. NE HASZNALJA a gépet,
ha azon gorbllést, repedést vagy mas sérllést észlel.

A berendezésen mikodés kdzben karbantartast végrehajtani tilos.

Ha barmilyen szokatlan hangot hall vagy szokatlan jelenséget észlel, akkor azonnal szakitsa félbe

a munkat és kapcsolja le a gépet.

A kulcsokat és csavarhizokat a gépbdél mindig tavolitsa el.

A gép hasznalatba vétele el6tt ellendrizze le a csavarok és anyak meghuzasat.

Gondoskodjon a gép megfelel6 karbantartasarol. Hasznalat el6tt ellenérizze le a gép
sériilésmentességét.

Javitashoz és karbantartashoz csak eredeti pétalkatrészeket hasznaljon.

A gyarto altal nem engedélyezett és javasolt készlilékek vagy tartozékok hasznalata balesetet okozhat.
Mindig az adott munkanak megfelel6 készllékeket és szerszamokat hasznaljon. Ne terhelje tul

a gépet és tartozékait, illetve ne hasznalja olyan munkakhoz, amelyek nagyobb teljesitményi
berendezést igényelnek.

Ne terhelje tul a berendezést. A munkat ugy tervezze meg, hogy a gép tulterhelés nélkil, optimalis
megmunkalasi sebességgel mikodhessen. A tulterhelés miatt bekdvetkezett gépsériilésekre és
meghibasodasokra a garancia nem vonatkozik.

A berendezést 6vja a tul magas hémeérséklettdl és a kozvetlen napsutéstél.

A berendezés viz alatti vagy nedves kérnyezetben végzett munkakra nem alkalmas.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, szaraz, gyermekektdl elzart helyen tarolja.

A gép beinditasa elétt ellendrizze le, hogy a biztonsagi és védé elemek megfeleléen és hatékonyan
mikoddnek-e. Gy6z6djon meg arrél, hogy a mozgé alkatrészek megfeleld allapotban vannak-e.



e Ellendrizze le, hogy nincs-e repedt vagy beakadt alkatrész, illetve, hogy minden alkatrész megfeleléen
a helyén van-e. Ellenérizzen le minden egyéb feltételt, amely a berendezés miikddését befolyasolhatja.

e A megmunkalandé munkadarabot jol fogja be, és kilazitas soran is legyen 6vatos.

¢ A miikddd gépnél ne nyuijtézkodjon és ne nyuljon a munkatérbe. Alljon biztonsagosan és stabilan
mindkét laban.

o A szerszamokat tartsa tisztan és élezett allapotban.

o Tartsa be a karbantartasi el6irdsokat, valamint a szerszamcserére vonatkozé utasitasokat.

e Gy6zb6djon meg arrdl, hogy a munkadarab megfelel-e a gép miiszaki paramétereinek, tovabba
a munkadarabot megbizhaté médon fogja be.

o A munkadarab kivételekor legyen nagyon 6vatos.

o Aberendezést ne hasznalja olyan lemezekhez, amelyek szélessége, vastagsaga vagy szilardsaga
meghaladja a berendezés miszaki lehetéségeit. A hajlité gépbe ne tegyen edzett vagy keményitett
fellletti munkadarabokat.

o Acéllemezekkel valé6 munka soran hasznaljon véddkeszty(t, el6zze meg a vagasi és karcolasi
sérlléseket.

e Ha ez az utmutaté masként nem rendelkezik, a sérilt alkatrészeket és biztonsagi elemeket meg kell
javitani vagy ki kell cserélni.

Finommechanika

A készlléket és alkatrészeit satuba fogni tilos.

A készlléket dvja az ltésektdl és a leeséstdl. A munka befejezése utan a késziléket mindig kapcsolja ki
és tarolja az el6irasoknak megfelel6 modon.

Komplettség

Ne hasznalja a berendezést, amennyiben az a jelen utmutaté szerint nem lett teljesen 6sszeszerelve.

Elektromos berendezések

o Atlzek, aramutések és egyéb sérilések megel6zése érdekében, az elektromos készulékek
hasznalata soran tartsa be az altalanos és az alabbiakban feltiintetett biztonsagi utasitasokat.

A berendezés hasznalatba vétele el6tt figyelmesen olvassa el a jelen Utmutatéban talalhaté
utasitasokat, és az Utmutatét késébbi felhasznalasokhoz is érizze meg.

e Ahalézati csatlakozédugét csak szabalyszerlien védett és lefoldelt, valamint ép aljzathoz
csatlakoztassa. A halozati fesziltségnek meg kell egyeznie a gépcimkén feltlintetett fesziltséggel,
nehogy a motor tulmelegedjen és leégjen, vagy elégtelen teljesitményt nyujtson.

e Ahaldzati csatlakozédugé aljzatba dugasa el6tt a gép fékapcsoldjat OFF (kikapcsolt) allasba kell
kapcsolni. Ha a gépnek nincs fékapcsoldja, akkor a halézati csatlakozédugé latja el a kapcsold
szerepét is. A munka befejezése utan a haldézati vezeték csatlakozédugdjat hiizza ki a fali aljzatbdl.

e Agépet ne mozgassa és ne hlizza a halézati vezetéknél fogva. A csatlakozédugét a haldzati
vezetéknél fogva ne hlzza ki a fali aljzatbdl.

o Védje a halozati vezetéket magas hétdl, olajtol, oldoszerektdl és éles targyaktol.

o Ahalézati vezetéket és a csatlakozodugoét rendszeresen ellendrizze le, sérllés esetén pedig azonnal
javitassa meg szakemberrel. A hosszabbitd vezetéket rendszeresen ellendrizze le, sérilés esetén azt
ne hasznalja.

e Hosszabbité vezetékként csak megfeleld teljesitményi és jé allapotban Iévé hosszabbitét hasznaljon,
a vezetéket pedig teljes hosszaban tekerje le a dobrdl. Rendszeresen ellendrizze le, hogy
a hosszabbité vezeték nem sérllt-e meg. A sérult halozati vezetéket ki kell cserélni.

o Karbantartés, javitas, alkatrészcsere és mas tevékenységek megkezdése elétt kapcsolja le
a fékapcsolot, majd hizza ki a csatlakozddugot a fali aljzatbol.

¢ Ugyeljen arra, hogy a gép 6nmagatél ne tudjon bekapcsolni. Az ujjait a gép mozgatasa kdzben ne
tartsa a fékapcsolon.

e Agépet na hasznalja robbanasveszélyes kornyezetben (festés kdzben, gyulékony és robbanékony
anyagok kozelében stb.)

e Agépet ne hasznalja nedves kdrnyezetben, illetve azt ne kapcsolja be, ha a gép nedves vagy vizes.
Ez az elektromos berendezés normal kornyezetben hasznalhato, +5 és +40 °C kozotti kornyezeti
hémérsékleten, valamint az 50%-os relativ paratartalmat (40°C-os hémérsékleten) nem meghaladé
leveg6ju munkahelyen.

e Az elektromos berendezéseket meghatarozott id6kdzonként az idevonatkozé rendeletek szerint
fellilvizsgalatnak kell alavetni

KARBANTARTAS

A gép karbantartasa és apolasa

o Az alatét hegeszt6 elektrodat tartsa tiszta allapotban és ligyeljen arra, hogy annak az alakja ne
valtozzon meg, ellenkezd esetben arra nem lehet az alatétet felhizni vagy rossz minéségi lesz
a hegesztés.

o Akészuléket szaraz és tiszta helyen tarolja. Ha a készulléket szabadban hasznalja, akkor azt 6vja az
es6tdl és a kdzvetlen napfénytél.

e Munka kézben hasznaljon védészemuveget és védbkeszty(t, valamint szirémaszkot.

o Akészuléket tartsa tiszta allapotban. A berendezésbe kerll6 szennyez6dések meghibasodast
okozhatnak.

o Avezetékek ellenérzése soran ellenérizze le a megfeleld érintkezést és a fém részek tisztasagat.
A csatlakozasokat jol huzza meg.

e Amennyiben a készUllék felllete nedves, vagy arra valamilyen folyadék folyt ki, akkor az ne hasznalja.

A hibas készlléket ne probalja 6nerébdl megjavitani, Vegye fel a kapcsolatot a készllék eladodjaval

vagy a markaszervizzel.

A készulék kikapcsolasa utan a halozati vezetéket huzza ki a fali aljzatbol.

A tisztitdshoz ne hasznaljon agressziv tisztitdszereket és olddszereket.

A mianyag részeket mosogatdszeres vizbe martott ruhaval térdlje meg.

A fém fellileteket petréleumba, alkoholba vagy konzervalé anyagba (Konkor 101) martott ruhaval

torélje meg.

o Barmiféle karbantartasi munkat csak akkor szabad megkezdeni, ha a halozati vezeték a fali aljzatbdl
ki van huzva.

o Aberendezésen karbantartasi munkat csak szakember végezhet.

e Ajavitashoz csak eredeti alkatrészeket szabad hasznalni.

e A hasznalat soran a felhasznalé koételes elvégeztetni az elektromos berendezések
feliilvizsgalatait és ellendrzéseit, az idevonatkozé hatalyos el6irasok szerint.

MEGSEMMISITES

A termék élettartamanak a lejarata utan a keletkezd hulladék megsemmisitése soran az érvényes

rendelkezésekkel 6sszhangban kell eljarni. A termék fém és mianyag részekbdl all, amelyek

szétvalogatas utan ujra feldolgozhatok.

1. Aberendezést szerelje szét alkatrészeire.

2. Az alkatrészeket az anyagaik szerint valogassa szét (fém, gumi, mlanyag, elektromos hulladék
stb.).

A szétvalogatott hulladékot adja le Ujrahasznositasra.

A hulladékokra vonatkozo érvényes elSirasok szerint az elektromos hulladék veszélyes hulladék,

amelynek megsemmisitése kuldnleges eljarast igényel. Elektromos hulladékok: elhasznalddott

elektromos kéziszerszamok, villanymotorok, tapegységek, elektronika, akkumulatorok, elemek stb.

Az elektromos hulladékot tilos a haztartasi hulladék kézé kidobni.

A készilék leadhaté elektromos hulladék gydijtéhelyeken is. A gydijtéhelyekrél informaciot a telepllés

polgarmesteri hivatalaban, vagy az interneten talalhat.
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ELEKTROMOS BEKOTESI VAZLAT

Diagram
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Leiras:

S1-1, S1-2,: Main Switch - fékapcsold
S2: Thermostat — termosztat

S3 Microswitch - mikrokapcsol6

S3 Microswitch — lizemmod kapcsold
FUSE - biztosité

Control Board — vezérléegység

D1, D2, D3 - kijelz6 lampa
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Hegesztési és tlizvédelmi utasitasok

Az elektromos késziilék hasznalata kdzben legyen figyelmes, koncentraljon a munkara, és jél gondolja at
mit fog csinalni. Az elektromos késziiléket ne hasznalja ha faradt, alkoholt vagy kabitészert fogyasztott,
vagy gyogyszerek hatasa alatt all. A pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos baleseteket okozhat.

A munkahelyet tartsa tisztan, és biztositsa a megfelel6 vilagitast. A rendetlen és rosszul megvilagitott
munkahely balesetek okozdja lehet. Az elektromos készllékkel ne dolgozzon robbanasveszélyes
helyen, gyulékony folyadékok és gazok kozelében, vagy erésen poros kérnyezetben. Az elektromos
készulékben keletkez6 szikrak a port vagy robbanékony anyagokat berobbanthatjak.

Védje a szemét és védekezzen az égési sérulések ellen is. Hegesztési munkak kézben mindig
hasznalja az Utk6zéseknek is ellenallé védészemiveget, vagy a megfeleld biztonsagi tiveggel ellatott
hegeszt6pajzsot.

A készulék hasznalata kdzben viseljen bér kétényt vagy nadragot és tizallo védécipét. Ne viseljen
nyitott vagy zsebes ruhakat, mert a hegesztés kdzben keletkezd szikra a ruha nyitott részébe vagy
a zsebbe repllhet.

Ugyeljen arra, hogy a munkaruhajan ne legyen olaj, zsir vagy egyéb gyulékony anyag okozta folt vagy
nedvesedés. Viseljen megfeleld védéruhat és szaraz, szigetel§ védékesztydit.

Olyan fejvédét hasznaljon, amely kell6 védelmet biztosit a fejének és a nyakanak is. Viseljen
hegesztéshez hasznalatos kétényt, mellényt és egyéb egyéni védbeszkodzdket.

Amennyiben fej feletti hegesztést végez, akkor a fiilébe dugjon éghetetlen anyagbdl késziilt fildugot,
vagy viseljen zart fulvédoét.

Védekezzen a tuzek ellen. A munkahely kézelébdl tavolitson le minden gyulékony anyagot. Ha
szlkséges, akkor a hegesztett munkadarabokat vigye olyan helyre, ahol nincsenek gyulékony anyagok.
Amennyiben a gyulékony anyagokat nem tudja eltavolitani, akkor azt éghetetlen ponyvaval takarja le.
Lehetdleg csak olyan helyen hegesszen, ahol 10 méteren belll nincs semmilyen gyulékony anyag sem.
A padlon talalhato nyilasokat és csatorna fedeleket takarja le, ha sziikséges, akkor a nyitott ajtékra vagy
ablakokra fliggesszen éghetetlen anyagbdl késziil ponyvat.

A munkahely koré allitson fel hegesztd paravant, amely megakadalyozza a gyulékony anyagok
elrepllését. A épllet gyulékony részeit (mennyezet, fal, padlo stb.) védje meg az elreplild szikraktol.
Amennyiben fém szerkezeteken dolgozik, akkor a hegesztés alatti helyrél tavolitson el minden
gyulékony anyagot (vagy azt éghetetlen ponyvaval takarja le). Ha nem lehet a gyulékony anyagokat
eltavolitani, akkor munka kdzben biztositani kell egy felligyelé személyt, aki tlizoltd készilékkel el tudja
oltani az esetlegesen keletkezd tlizeket. A hegesztés befejezését kvetéen még fél 6raig biztositani kell
a felugyel6 személy jelenlétét.

Ne hegesszen olyan anyagokat, amelyeknek a fellilete vagy a belseje égheté anyagokat tartalmaz.
Sziikség esetén biztositani kell a megfeleld oltdéanyagot az ilyen anyagokban keletkezd tliz azonnali
eloltasahoz.

A forré hulladékokat (pl, sorjat) nem szabad gyulékony anyagokat tartalmazé hulladékok kozé kidobni.
Készitsen el6 tlzolto készlléket és ismerkedjen meg a készllék hasznalataval.

A ponthegesztés befejezése utan ellendrizze le, hogy nem keletkezett-e valahol tliz, vagy nincs-e
valahol izz6 parazs. Vegye figyelembe, hogy a tliz nem mindig jar lathato flsttel vagy fényes

tlizzel. Ne végezzen hegesztést robbanasveszélyes helyen: gydlékony folyadékok és gazok
kozelében, vagy poros levegdji helyen. Biztositsa a megfeleld szellézést, a mérgez6 gazok és

g6z0k, valamint por elszivasat. Nem szabad olyan horddkat és tartalyokat hegeszteni, amelyek
ismeretlen eredetli anyagokat tartalmaznak. A hegeszté hé hatasara gyulékony vagy robbanékony
anyagok szabadulhatnak fel. A hordokat és tartalyokat a hegesztés elétt ki kell tisztitani és meg

kell szaritani. A tartalyokat a hegesztés megkezdése elétt ki kell nyitni, a hegesztési hé zart térben
nyomasndvekedést okoz.

Lehetbleg ne lélegezze be a hegesztés soran keletkez6é gbézoket és gazokat. A fejét tartsa ugy, hogy
ne legyen a felszallo fistben. Ne Iélegezze be a karos anyagokat. Biztositsa a megfeleld szelléztetést
vagy elszivast, biztositja a friss leveg6t a munkahelyen. Amennyiben nem lehet biztositani a megfelelé
szelléztetést, akkor kérjen fel munkavédelmi szakembert a megfeleld intézkedések kidolgozasara.
Alevegd minéségének a javitasahoz hasznaljon kényszeritett szell6ztetést (pl. ventilatort). Ha nincs
lehet&ség szell6ztetésre, akkor hasznaljon légsziiré maszkot.

A szivritmus-szabalyozét hasznalé személyek a termék hasznalata el6tt kérjenek tanacsot a kezeld
orvosuktol. A készulék altal eléallitott elektromagneses mezd hibat okozhat a szivritmus-szabalyozd
mikddésében, vagy a magneses kartyakban, illetve az adatatvitelt biztositd készulékekben.

Tartsa be az ivhegesztésre és a tartalyok hegesztésére vonatkozo altalanos biztonsagi eléirasokat.



SZERELES

A gép csomagolasanak a kidobasa elétt ellendrizze le, hogy abban nem maradt-e valamilyen alkatrész.
Ha igen, akkor keresse meg az adott alkatrészt az 0sszeallitasi rajzon vagy az alkatrészlistan és szerelje
fel a helyére.

FIGYELEM! A késziilék hal6zathoz csatlakoztatasat csak megfelelé szakmai végzettséggel
rendelkezé villanyszerel6 szakember hajthatja végre. A halozati ag kismegszakitéja legalabb 40
A-es legyen.

Tapellatas:

A pillanatnyi teljesitményfelvétel elérheti a 10 kW-ot is, ezért csak olyan rézvezetéket szabad csak
hasznalni, amelynek a keresztmetszete legalabb 6 mm?2. A hosszabbité vezeték feleljen meg a késziilék
teljesitményfelvételének. Ha a hosszabbit6 vezeték 10 m-nél révidebb, akkor a vezetd keresztmetszet
legyen legalabb 4 mm? (12AWG vezeték). Ha a hosszabbité vezeték 10 m-nél hosszabb, akkor a vezetd
keresztmetszet legyen legalabb 6 mm? (10AWG vezeték). Kisebb keresztmetszetek esetén a hegesztés
nem lesz megfeleld.

Ha a halozati vezeték vagy az aramkor nem felel meg a kévetelményeknek, akkor a fesziiltségesés miatt
a hegeszt6 késziilék kimend teljesitménye kisebb lesz. A hegesztési paraméterek ingadozasa esetén

a hegesztés minésége nem lesz megfeleld, illetve a hegesztési szilardsag (huzoészilardsag) kisebb lesz.
Ezt a készllék nem megfelel6 tapellatasa okozza.

Amennyiben figyelmen kivil hagyjak a tapvezetékekre vonatkozoé kdvetelményeket, akkor rossz
mindségl hegesztés esetén a késziiléket okoljak a hibaért. A készllék megfelel6 mikodése érdekében
rendkivil fontos a tapvezeték és a tapfeszilltség értékeinek a megfeleld betartasa.

A befogo pisztoly és a tartozékok csatlakoztatasa

——= Forwelding washer

Part code: 655874

———&— 1 For sheet upsetting

TEEHIE
i

722941

655B61 655831
Gun ! 3

&C0B44  655B4L

Y
TR For pulling washer
655811 533840
- gun — hegeszt6pisztoly
- for welding washer - alatét hegesztés
- for sheet upsetting — zomités
- part code - tétel kodszama
- for puding washer — kihuzas

HASZNALAT

Figyelmeztetés!

A hegesztés kdzben karos magnese mezd keletkezik. A készulék altal eléallitott magneses mez6 hibat
okozhat a szivritmus-szabalyozok vagy egyéb elektronikus késziilékek mikédésében, magneses
kartyakban, illetve az adatatvitelt biztositd készilékekben.
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PROBLEMAMEGOLDAS

Szam | Meghibasodas

Lehetséges ok

Meghibasodasok elharitasa

1 Nem mukaodik, A készlilék ki van kapcsolva. Kapcsolja be a tapfesziiltséget.
a tapellatas lampa nem | A fékapcsold nincs bekapcsolva. | Kapcsolja be a fékapcsoldt.
vilagit. A biztosito kiolvadt A biztositot cserélje ki.

2 Atapellatas és A termosztat kikapcsolta Korulbelul 30 perc mulva

a termosztat lampa
vilagit, a készulék nem

a tapellatast.

a készilék ismét hasznalhato
lesz.

mkodik.

3 A mikodés kijelzb vilagit, | A foldelés nem megfeleld. Ellendrizze le a foldeld vezetek
de a készlilék nem csatlakozasat és érintkezését.
hegeszt. A foldel6 vezeték A csatlakoztatas helyét

csatlakoztatasanak a helye sarokcsiszoldval és polirozoval
nem lett megfelel6 médon tisztitsa meg (fémtisztara).
megtisztitva.

A foldel6 vezeték A csatlakoztatas helyét
csatlakoztatasanak a helye sarokcsiszoldval és polirozoval
nem lett megfelel6 médon tisztitsa meg (fémtisztara).
megtisztitva.

4 A hegesztés miikodik, de | A kapcsold6 CONTINUOUS A kapcsolét kapcsolja at

nem kapcsol ki.

(folyamatos allasban van).

a masik, TIMED (id6 korlatozas)
allasba.

5 Szikraképz6dés
a hegesztés kozben.

Afoldel6 vezeték
csatlakoztatasanak a helye
nem lett megfelel6 modon
megtisztitva.

A csatlakoztatas helyét
sarokcsiszoldval és polirozéval
tisztitsa meg (fémtisztara).

A foldel6 vezeték
csatlakoztatasanak a helye
nem lett megfelel6 médon
megtisztitva.

A csatlakoztatas helyét
sarokcsiszoloval és polirozéval
tisztitsa meg (fémtisztara).

6 A készilék mikodik,
de nem j6 a hegesztés
minésége.

A tapfesziiltség nem megfeleld.

Ellendrizze le a tapfesziiltség
paramétereit.

A halézati vezeték
keresztmetszete nem elegendd
az aram atviteléhez.

Hasznaljon vastagabb
vezet6érrel rendelkezd
vezetéket.

A féldelési pont tul messze van
a hegesztés helyétél.

Ellendrizze le a két pont
tavolsagat, tegye kdzelebb
a foldelési csatlakozast.

A foldeld vezeték
csatlakoztatasanak a helye,
vagy a hegesztési hely kérnyéke
nem lett megfelel6 médon
megtisztitva.

A csatlakoztatas helyét
sarokcsiszoldval és polirozéval
tisztitsa meg (fémtisztara).

Nem jo hegesztési izemmaddot
allitott be.

Valtoztassa meg a hegesztési
paramétereket.

Tul révid hegesztési id6 lett
beallitva.

Novelje meg a hegesztési id6t.

11




Hegesztés tartalyra, csére
a. Toltson vizet a tartalyba.
b. 2 -4 mm-es acéldréttal egyengesse el a felliletet.

Kis rész kivagasa

a. Halanggal vagja a lemezt, akkor tul nagy fellilet melegszik fel. Ha a langvagas helye kézelében
gumi vagy mianyag vezeték van, akkor az meggyulladhat, elolvadhat. A szénelektrédas melegités
soran csak kisebb felilet melegszik fel, és a folyamat is gyorsabb.

b. Akapcsolét allitsa a TIMED - CONTINUOUS allasba (amely folyamatos tizemet jelent). Az
elektrédaval érintse meg a fémtiszta helyet a lemezen. Az elektrédat a lemezen tartva lassan
mozgassa.

Kis furat vagy lyuk feltoltése

a. Ajavitas helyének a kornyékét tisztitsa meg és hozzon létre fémtiszta fellletet.

b. Afeltoltéshez hasznaljon megfelelé anyagot. Ha réz hegesztédrétot hasznal, akkor a hegesztési
varratot boraxszal védje.

A pisztolyba fogott elektrodaval SOHA ne érintse meg a foldelési csatlakozast. A foldelé kapcsot

a lemezre kell régziteni. Ugyelni kell a megfelel6 érintkezésre. Lasd az abrat fent.

Amennyiben a feltéltés utan a lemez tulsagosan befeszil vagy a fellilet hullamossa valik, akkor
szénelektrodaval melegitse fel a javitott hely kornyékét a feszlltség csokkentéséhez. A felmelegitett és
megeresztett helyet vizes ruhaval tudja gyorsabban leh(teni.

Figyelmeztetés!

Ha a melegités folyamat tul hosszu, akkor a késziilék tulmelegszik. llyen esetben a készulék

automatikusan lekapcsol. A késziiléken a 4-es kijelz6 fog vilagitani, amely jelzi, hogy a termosztat

kikapcsolta a tapellatast. A készulék megfelel6 lehlléséhez koriilbelll 30 perc szikséges, ami utan

a készllék ismét hasznalhato.

A készlilék bekapcsolasa utan:

a. ahegeszt6 pisztolyt ne helyezze le a foldel6 kapocsra, vagy annak a kdzelébe,

b. ahegesztd pisztolyt ne helyezze le a foldelé kapoccsal mar 6sszekotott lemezre. A pisztolyt
Ovatosan helyezze le, tUgyeljen arra, hogy a pisztoly ne sériljéon meg.

c. Az alatét hegesztd elektrodat tartsa tisztan, Ugyelje arra, hogy az elektréda ne veszitsen az alakjabol
(a megfelelé hegesztés biztositasahoz).

10

Miikodtetoé panel

Funkcié kapcsolé (1). A kapcsolé k6zéphelyzete az OFF.

A kapcsolot az lizemeltetés modjatdl fliggéen kapcsolja balra vagy jobbra.

Haa © és 2 (izemmddot valasztja a kapcsolo jobbra forditasaval (TIMED - id6 korlatozas), akkor
a késziilék a TIMED gombon (2) beallitott id6 intervallummal fog miikddni. A kiilénb6zé hegesztési
modokhoz a beallithaté id6 intervallum 0 és 0,6 masodperc kdzott lehet.

Ha a -4 CONTINUOUS (folyamatos) tizemmadot valasztja, akkor a késziilék biztositja a folyamatos
hegesztést. Ezt az lzemmaddot példaul a szénelektrédaval valé felmelegitéshez, lyukak vagy
mélyedések betdltéséhez lehet hasznalni. A gépkocsik lemezét ne melegitse hosszu ideig, mert

a vékony lemezek kdnnyedén atégnek.

Alemezek kdzti hézagok kitdltéséhez vékony acéldrotot hasznaljon. Ugyeljen a megfeleld atmérére,
figyelembe véve a lemez vastagsagat és a melegités idejét. A megfelelé eredmény eléréséhez javasoljuk
proba végrehajtasat.

3-as kijelz6 lampa - a készulék a haldézathoz van csatlakoztatva
4-es kijelzd lampa - termosztat
5-0s kijelz6 lampa - mikodés kijelzd
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A funkciok kivalasztasa
A készulék f6 funkcioi: felmelegités szénelektrodaval, alatét felhegesztése, zomités.

Funkcié Szimbélum Uzemmoéd 1d6

Melegités szénelektrédaval a Folyamatos

Alatét hegesztése ® Beallitva 0,2 - 0,4 masodperc
Zomités o Beallitva 0,2 — 0,4 masodperc
Megjegyzés:

1. Afenti bedllitdsok megfeleld hegesztési feszlltségre és megfeleléen megtisztitott lemezre
vonatkoznak, az adatok csak tajékoztatd jellegliek.

2. Ahegesztési fesziltség az anyagoktdl fliggéen valtozhat. Probalja ki az egyes izemmoddokat az
optimalis beallitas kivalasztasahoz.



A javitasi modszerek kivalasztasa

whN =

A kisebb teriiletek javitdsokhoz hasznaljon alatétet és kihtzét.

A kisebb javitdsokhoz hasznaljon tit és kihuzot.

A kidomborodé hibakat 3 Iépésben javitsa ki.

a. Ahelyet elébb kis kalapaccsal tGtdgesse meg.

b. Majd hasznalja a z6mit6 elektrédat, melegitse fel a helyet és nyomja be a kidudorodé lemezt.

c. Végll szénelektrodaval melegitse fel a kidudorodas kérnyékét. A munka megkezdése el6tt
készitsen el6 vizes ruhat, a forro hely lehitéséhez.

A foldel6 vezeték csatlakoztatasa

a.

b.

c.
d.

Ajavitandd lemezen csiszoljon fémtisztara egy helyet, ahova a féldel6 vezetéket csatlakoztatni
kivanja. Hasznaljon sarokcsiszol6t és polirozé gépet.

A fémtiszta helyhez hegesszen hozza egy alatétet (a foldelés csatlakoztatasahoz). Eljaras: Az egyik
kezével nyomjon a fémtiszta helyhez egy rézlemez darabot, kapcsolja be a ponthegeszt6t, majd

a masik kezében tartott hegeszté pisztollyal hegesszen a lemezre egy alatétet.

A foldel6 vezetéket csatlakoztassa az alabbi dbra szerint a rézlemezhez.

Figyelem! A féldelési pont legyen minél kdzelebb a javitandoé helyhez, optimalis tavolsag: max.
30cm. Az elektromos vezetés biztositasahoz a csatlakozasi pont legyen tokéletesen fémtiszta
(rozsda és festékmentes).

hegesztési pont /

alatét

karosszéria
I
— 4

foldel6 csatlakozas rézlemez foldelé csatlakozas

Alatét ponthegesztése

a.

b.

A hegesztési hely kérnyékeét tisztitsa meg a festéktél és a korréziétol. Hozzon / alatét
létre tokéletesen fémtiszta felliletet (pl. polirozassal). [—
Csatlakoztassa a foldel6 vezetéket a készulék foldeld kapcsahoz. Ellenérizze \‘&gﬁf\a
le a megfelel6 csatlakoztatast és érintkezést. ,@H\

A kapcsolét forditsa el TIMED allasba, az id6t pedig allitsa be 0,2 - 0,4
karosszéria

masodperc kdzott.

Egy 1,0 — 1,5 mm vastag alatétet tegyen az elektrodara. Az alatétet nyomja
neki a feliiletnek. Ugyeljen arra, hogy megfelels legyen az érintkezés és

a lemez ne égjen at.

Nyomja meg a hegesztdpisztoly kapcsoldjat és hegessze a lemezhez az
alatétet.

Az alatét vastagsagat a munka jellegétdl fuggden valassza meg. Minél
vastagabb alatétet hasznal, annal nagyobb lehet a kihuzo eré.

Az alatét nem lehet rozsdas, az érintkez6 felllet legyen fémtiszta.

A vastagabb alatét altalaban jobb minéséget eredményez.

Kihazas

a.
b.

S0

A kihuzé kampojat akassza be az alatétbe, majd a kihuzoval huzza ki a behorpadt lemezt.

Fogja meg a kihuzé kalapacs fogantyujat egyik kézzel, majd a kalapacshengerrel isse meg

a fogantyu végét.

Amennyiben a horpadas nagyobb méretl, akkor hegesszen a lemezre tobb alatétet és a kihuzast
véaltakozva végezze az alatéteken.

A felhegesztett alatét levételéhez azt 90°-kal forgassa el. Az alatét tobbszor is felhasznalhato.

A hegesztési nyomok eltavolitdsahoz hasznaljon sarokcsiszol6t és polirozot.

Amennyiben a behorpadas tul nagy, akkor a felhegesztett alatétek kihuzasa mellett langgal meg is
melegitheti a lemezt, kdnnyebb lesz a kihuzas. A megmelegitett lemez kitté kalapaccsal huzza ki.

Kihuzéti felhegesztése

a.

b.

A hegesztési hely kornyékét tisztitsa meg a festéktdl és a korréziétdl. Hozzon létre tokéletesen
fémtiszta fellletet (pl. polirozassal).

Csatlakoztassa a foldel6 vezetéket a készulék foldeld kapcsahoz. Ellendrizze le a megfeleld
csatlakoztatast és érintkezést.

A kapcsolét forditsa el TIMED allasba, az id6t pedig allitsa be 0,2 - -0,4 masodperc kozott.

A kihuzoé kalapacsba fogjon be kihtzétit, majd a kalapacsot csatlakoztassa a hegesztd pisztolyhoz.
Az anyat jél huzza meg a pisztolyon. Ellendrizze le, hogy az érintkezés kifogastalan-e.

A kihuzétiskeét hegessze a kihuzando helyre, a pisztolyt szerelje le majd a kihuzokalapaccsal huzza
ki a lemezt. Lasd a kdvetkez6 abrat.

|
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Melegités szénelektrédaval

A szénelektrédaval térténé melegités a langgal valé melegitéshez hasonlit.

Mindkét esetben a karosszéria adott helyének a felmelegitésérdl van szé. A szénelektrédas melegités
lagyitja a lemezt. A szénelektrodas melegités esetén kisebb a lemez masodlagos deformacidja, valamint
egyszer(ibb a készllék hasznalata is.

1.

Amennyiben a karosszéria lemez vastagabb (1 - 1,5 mm), akkor a ponthegesztés mar nem
alkalmazhat, ilyen esetben az egyengetés el6tt a lemezt szénelektrodaval lehet felmelegiteni.
a. Akapcsolét allitsa a TIMED - CONTINUOUS allasba (amely folyamatos lizemet jelent).

b. A megmunkalas helyét sarokcsiszoléval és polirozéval készitse eld (fémtisztara).

c. Ahegeszt6 pisztolyba fogjon be szénelektrodat, majd azt rogzitse az anya meghuzasaval
(szUkség esetén az elektrédabdl levaghat). Nyomja a pisztolyon a kapcsolot.

d. Az elektrodaval érintse meg a fémtiszta helyet a lemezen. Az elektrédat a lemezen tartva
lassan mozgassa, melegitse fel a behorpadt részt. Ha a sérilés tal mély, akkor a feltdltéshez
hasznalhat megfelel6 drotot is. Ha réz hegesztédrétot hasznal, akkor a hegesztési varratot
béraxszal védje.

A megfelelé eredmény eléréséhez el6bb hajtson végre probat (mint a hagyomanyos
hegesztések esetében).
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Iron Wire — hegesztédroét
Carbon Alectrode — szénelektroda
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