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GARANCIALEVEL

A KH Trading altal forgalmazott termékekre az eladas napjatol szamitva 24 honap garanciat nyujtunk a polgari
torvénykonyv értelmében, vagy 12 honapot a kereskedelmi térvénykonyv értelmében, a garanciavallalas
a kimutatott anyaghibakra és gyartasi hibakra vonatkozik. Mas, kdzvetlen vagy kozvetett, szemeélyeket vagy
anyagot érinté karokra vonatkozé igények kizarva.

A garanciavallalas nem vonatkozik szakszer(tlen szerelés vagy kezelés, tulterhelés, a hasznalati utmutato
eléirasainak be nem tartasa, nem megfeleld alkatrész vagy munkaeszkodz hasznalata, illetéktelen személy
beavatkozasa, szallitas soran vagy mechanikus sérllések altal bekdvetkez6 karokra. Néhany terméknél vagy
részeinél, mint pl. tartozék, motor, szigetelés és forrélevegds elemek, amelyek idészakos cserét igényelnek,
a hasznalat soran elhasznalodasra lehet szamitani, ami mar nem garancia targya.

A jotallasi igény érvényesitésénél igazolni kell, hogy a terméket ott vasaroltak, ahol a reklamaciot benyuijtjak,
és hogy a jotallasi idé még nem jart le. E célbdl, a reklamacio mielébbi elintézése érdekében azt javasoljuk,
hogy nyujtsa be a garancialevelet, melyen szerepel a gyartds és a vasarlas ideje, a gyartasi szam
(sorozatszam), az eladéhely pecsétje és az elado alairasa, ill. az érvényes vasarlasi bizonylatot.

A reklamaciot azon az eladohelyen érvényesitse, ahol a terméket vette, ill. szét nem szedett allapotban
kuldje javitasra.

A jotallasi idé meghosszabbodik a termék garancidlis javitasanak idejével. A reklamalt terméket javitasra
a hiba leirasaval kildje, rendesen becsomagolva (legjobb az eredeti dobozban, amit erre a célra ajanlott
megoérizni) és a mellékelt és kitoltott garancialevéllel vagy mas bizonylattal, ami a reklamacios jogot
alatamasztja.

A terméket szervizbe csak tiszta allapotban adja le. Ellenkezd esetben higiéniai okokbol nem fogadhato el,
vagy dijat kell szamlazni a tisztitasért.

KH TRADING, Kift.

Pf. 142 Tel.: 06/40/900-800
1506 Budapest

Nyitvatartasi id6:
Hétfé - péntek: 8:00-17:00

Fax: 06/1/99-999-77
(csak egy helyi hivas dijat fizeti)

INTERNET: www.uni-max.hu
ertekesites@uni-max.hu

sales@uni-max.hu

SZERViz KH Trading s.r.o. Reklamacni a servisni oddéleni

Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29

277 45 Uzice

Czech Republic

Reklamacio és szerviz: Magyarorszagi vevéink szamara egy reklamacios gyUjtéhelyet izemeltetiink, hogy minél
jobban megkonnyitsiik a reklaméacios folyamatot. Az arut postan vagy a Trans-o-flex gytijtészolgalat segitségével
lehet elkiildeni a kdvetkezé cimre.

A csomagon jol lathatd modon tlintesse fel: ,KH Trading begylijtés”

Trans-o-flex Hungary Kft. logisztikai kézpont
Heltai Jené utca
Gyal, 2360

Boévebb informéacidért forduljon a magyarorszagi callcentrum-hoz: ertekesites@uni-max.hu

06/40/900-800

Termék: BEFOGO KESZLET

Tipus: 22344001

Sorozatszam (terméksorozat):

Gyartas datuma:

A javitomUhely megjegyzései:

Eladas datuma, pecsét, alairas:

www, LINENAX com

HASZNALATI UTMUTATO

BEFOGO KESZLET

- : -

22344001



Tisztelt vasarld, koszonijik, hogy a KH Trading s.r.o. cég termékét valasztotta. Céglink kész Onnek
szolgalatait felajanlani - a termék megvétele elétt, kdzben és utan. Ha valamilyen kérdése, javaslata vagy ajanlata
van, lépjen kapcsolatba Uzletlinkkel. Igyeksziink javaslatat mérlegelni és reagalni ra a lehetéségeink keretén
beldl.

A berendezés elsé hasznalata ezen utmutatoé szerint jogi Iépés, amellyel a felhasz-
nal6 szabad akaratabol megerdsiti, hogy ezen utmutatot alaposan attanulmanyoz-

ta, teljesen megértette, és megismerkedett minden kockazattal.

FIGYELEM! Ne kisérelje meg a berendezést miikédésbe hozni (ill. hasznalni), amig nem ismerkedett
meg a teljes hasznalati atmutatoval. Az utmutatoét 6rizze meg késébbi hasznalatra.

Szenteljen figyelmet féleg a munkavédelmi utasitasoknak. Ezen utasitasok be nem tartasa vagy pon-
tatlan teljesitése személyi sériilést okozhat a kezel6nek vagy mas személyeknek, esetleg sériilhet a be-
rendezés vagy a feldolgozando anyag.

Kiilénésen ligyeljen a termék cimkéin talalhaté biztonsagi utasitasok betartasara.

Ezeket a cimkéket ne tavolitsa el és ne tegyen benniik kart.

Az esetleges kapcsolatfelvétel felgyorsitasa érdekében
irja ide a szamla ill. a blokk szamat.

Komplett tokmany és munkadarab befogd készlet faesztergalasi munkakhoz. Fadobozba csomagolva.

MUSZAKI ADATOK

A tokmanyba befoghatd atmeErs ...... ... @ 47mm
BefOGO POFAK ...t @ 85mm
L= PP @ 64,6mm
(75 o T PPN @ 44,6mm
CSAPOS DEIOGOD. ... @ 26mm
KUISE GYUIT .ttt @ 103mm
Csavaros befogd nagy terhelesre ...... ... @ 74,5mm
FESZIEO POTAK ... et @ 71mm
A CSOMAG METEECI ...t 292 x 208 x 73 mm
BrURO I0MEOE .ot 2,9 kg

[[BIZTONSAGI INTEZKEDESEK]]

Altalanos figyelmeztetések

¢ A csomagolashoz hasznalt miianyag zacskok gyermekek és allatok szamara veszélyesek lehetnek.

e Ismerkedjen meg a berendezéssel, annak kezelésével, miikodésével, elemeivel és a helytelen hasznalata-
bol eredd lehetséges kockazatokkal.

e Gondoskodjon rola, hogy a berendezés hasznaldja alaposan megismerkedjen a berendezés kezelésével,
mikodéseével, elemeivel és a hasznalatabol eredé lehetséges kockazatokkal.

e Tartsa rendben és tisztan a munkahelyet. A rendetlenség a munkateriileten balesetet okozhat.

e Soha ne dolgozzon sz(ik vagy rosszul megvilagitott helyen. Mindig ellenérizze, hogy a talaj stabil és a munka
jol hozzaférhetd legyen. Mindig alljon stabilan.

« Allandoan kévesse a munkafolyamatot és hasznalja minden érzékszervét. Ne folytassa a munkat, ha nem tud

ra teliesen koncentralni.
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FIGYELMEZTETES

Ha meghibasodas torténik, a késziiléket kildje el az eladd cimére, a javitas a lehetd legrévidebb idén belll
megtorténik. A hiba rovid leirasa meggyorsitja a hibakeresést és a javitast. A jotallasi idén belll a készllékhez
csatolja a garancialevelet és a vasarlasi bizonylatot. A jotallasi id6 utan is allunk rendelkezésére és az esetleges
javitasokat kedvezé aron vegezzik.

Annak érdekében, hogy megeldzze a gép sérlilését a szallitas soran, biztonsagosan csomagolja be vagy hasz-
nalja az eredeti csomagolast. Szallitas kdzbeni karosodasért nem vallalunk felelésséget. A szallitd cégnél torténd

reklamacional Iényeges a csomagolas minésege és a serllés elleni biztositas.

Megj.: A képek eltérhetnek az adott terméktdl, szintugy eltérhet a hozzaadott tartozékok mennyisége és tipusa.
Ez a fejlesztés kdvetkezménye és az ilyen valtozasok nem befolyasoljak a termék mikodoéképesseégeét.

AZ ALKATRESZEK RAJZA

Befogd pofak 1 parhuzamos Test és C-kulcs
és 3" fecskefark formaju

Befogd homlokgydri

1 3/4" csavaros befogo

1“ csapos befogd

2 7/8" gylrd nagy terhelésre



A munkadarab el6készitése és befogasa:

1) Szerelje fel a csavaros befogét az esztergagépbe az eléz6 részben leirtak szerint.

2) A csavaros befogo eléoldalara helyezze fel a nagy terhelésre valo kilsé gytrit, a mélyedéses oldalaval.
Rogzitse harom M6x16mm csavar segitségével.

3) Arogzitésre szant munkadarab eldoldalanak enyhén tal formajunak, vagy legalabbis egyenesnek kell lennie.

4) Jeldlie meg a rogzitésre szant feliilet kozepét és furjon ki egy szereldlyukat.

5) Csavarja be a csavaros befogot a munkadarabba és Ugyelien ra, hogy a befogo lapja meréleges legyen
a munkadarab tengelyére.

6) A gylrin levé lyukakon keresztill jeldlje ki és furja ki a tovabbi szereldlyukakat. Rogzitse tovabbi csavarokkal.

7) Az utmutatoban fentebb leirt modon rogzitse a befogédt a munkadarabbal a parhuzamos pofakba.

8) Az esztergagép bekapcsolasa eldtt biztonsagi okokbol forgassa meg kézzel a munkadarabot és gy6ézédjon
meg réla, hogy semmi nem akadalyozza a forgasban. Gyézédjon meg rola, hogy a befogas helyén nincs
holtjatéka a munkadarabnak.

KARBANTARTAS

* Aberendezést mindig tartsa tisztan. Az eszk6z mechanizmusaba kertilé szennyezédések az eszkdz karoso-
dasat okozhatjak.

e Atisztitashoz ne hasznaljon agressziv tisztitoszereket és oldoszereket.

* A mlanyag részeket szappanos vizbe martott ronggyal javasolt attéréini.

o Afém fellleteket petréleumba martott ronggyal tisztitsa.

* A nem hasznalt készliléket konzervalva, szaraz helyen tarolja, ahol nem fog rozsdasodni.

A termék élettartamanak lejarta utan a keletkezo6 hulladék megsemmisitése soran az érvényes rendelkezésekkel
osszhangban kell eljarni. A termék fém és mlianyag részekbdl all, amelyek szétvalogatas utan kilén Ujrahasz-
nosithatéak.
1. Szerelje ki a gép minden alkatrészét.
2. Az alkatrészeket valogassa szét anyaguk szerint (fém, gumi, mlianyag, stb.).
A szétvalogatott hulladékot adja le Ujrahasznositasra.
3. Elektromos hulladék (hasznalt elektromos kéziszerszamok, villanymotorok, tolték, elektronika, akkumulato-
rok, elemek...).
A hulladékra vonatkozé érvényes eldirasok szerint az elektromos hulladék veszélyes hulladék, amelynek meg-
semmisitése kulonleges eljarast igényel.
Az elektromos hulladékot tilos haztartasi hulladék kdzé kidobni.
A késziilék leadhato elektromoshulladék-gyijté helyeken is. A gy(jtéhelyekrél informaciot a telepdilési dnkor-
manyzatnal vagy az interneten talalhat.
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* A szerszamait tartsa karban és tisztan.

e Afogantyut és vezérléelemeket tartsa szarazon, olaj- vagy zsirfoltoktél mentesen.

* Ne engedje, hogy a berendezéshez allatok, gyerekek és illetéktelen személyek férjenek hozza.

* Ne dugja a labat vagy kezét a munkatérbe.

¢ Aberendezést ne hasznalja méas célra, mint amire tervezték.

* Ne hasznalja a berendezést alkohol vagy kabitoszer hatasa alatt.

* A berendezés barminem(i modositasa tilos. NE HASZNALJA, ha gorbuilést, repedést vagy mas sériilést
észlel.

¢ Soha se végezzen karbantartast a berendezésen mikodés kézben.

* A gép hasznalata el6tt ellenérizze, hogy minden csavar jol be van hizva.

* Gondoskodjon a gép megfeleld karbantartasarol. Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a gép nem sértilt-e meg.

e Javitasnal és karbantartasnal csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

e A gyarto altal nem javasolt kiegészité berendezések vagy tartozékok hasznalata sériiléshez vezethet.

e Az adott munkanak megfelelé berendezéseket hasznaljon. Ne terhelje tul a gépet vagy a kis teljesitmény
alkatrészeket, és ne hasznalja 6ket olyan munkahoz, amely nagyobb berendezést igényel.

* Ne terhelje tul a berendezést. A munkat ugy tervezze meg, hogy a gép megeréltetés nélkul optimalis sebes-
séggel mikodhessen. A tulerdltetéssel okozott karokra nem vonatkozik a jétallas.

e Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznadlja, szaraz, gyermekektdl elzart helyen tarolja.

* A gép beinditasa elétt ellenérizze, hogy valamennyi biztonsagi elem siman és hatékonyan mikodik-e. Gyé-
z6djén meg roéla, hogy minden mozgo alkatrész jo allapotban ven.

e Ellendrizze, nincs-e repedt vagy beakadt alkatrész, gy6zddjon meg rola, hogy minden alkatrész megfeleléen
illeszkedik-e. Ellendrizzen minden egyéb feltételt, amely a berendezés miikddését befolyasolhatja.

* Ha ez az Utmutatdé masként nem rendelkezik, a sérllt alkatrészeket és biztonsagi elemeket meg kell javitani
vagy ki kell cserélni.

! Finommechanika

* A berendezést soha ne fogja satuba.

»  Ovja a berendezést az (itéstdl és leeséstdl. A munka befejezése utan tegye vissza a dobozba.

! Osszeallitasok

* Ne hasznalja a berendezést, amig nincs teljesen 0sszeallitva az Utmutaté szerint.

A leggyakoribb hasznalati mod:
Nagy atméréjii munkadarab kiilsé profillal:
3" feszitd pofak, nagy csap és befogd homloklemez hasznalata.




Tal formaju munkadarab belsé profillal:
Nagy csap és 3" feszit6 pofak hasznalata. | i
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Tal formaju munkadarab kiilsé profillal:
1“ - 3" befogo pofak, 13/ 4“ csavaros befogo és 2 7/8 csavaros befogds lemez hasznalata.
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A munkadarab el6készitése és befogasa:

1) Idedlis esetben a munkadarabnak a csavaros befogéval érintkezé fellilete enyhén tal formaju.

2) Jeldlie meg a rogzitésre szant felllet kdzepét és furjon ki egy szerelélyukat. A szereldlyuk nem elengedhetet-
len, ha puha anyaggal dolgozik. Kemény anyagok esetén viszont nagyobb és mélyebb lyukra van sziikség.
A lyuk peremérdl tavolitsa el a forgacsot és tisztitsa meg, hogy a csavart teliesen be lehessen csavarni.

3) Csavarja be a csavaros befogot a munkadarabba és lgyeljen ra, hogy a befogd lapja meréleges legyen
a munkadarab tengelyére.

4) Az utmutatéban fentebb leirt médon rogzitse a befogét a munkadarabbal a parhuzamos pofakba.

5) Az esztergagép bekapcsolasa elétt biztonsagi okokbol forgassa meg kézzel a munkadarabot és gy6zédjon
meg réla, hogy semmi nem akadalyozza a forgasban. Gyézédjon meg rola, hogy a befogas helyén nincs
holtjatéka a munkadarabnak.

Csavaros befogo nagy terhelésre:
Abban az esetben hasznalatos, ha nagyméreti munkadarabot jobban kell biztositani.

Kdlsé gyiri
Kisméreti, kehely formaju munkadarab: nagy terhelésre
1 - 3" befogd pofak és 1 3/, csavaros befogd hasznalata.
Biztosité-

\ — = csavarok
\\\ (M6x16mm)

3

N\




A csavar szerelése:
1) Gyd6z6djon meg rola, hogy a szabalyozdcsavar ki van |
lazitva.
Csusztassa be a betétet a befogd eszkdz testébe és
csavarja be legalabb 6t menetnyire.

Szabalyo- A befogo
zocsavar teste
2) Helyezze a pozicionald betétet a betétben levd ho-
ronyba. Helyezze a csavart a horonnyal a pozicionald
betétre.
Csavar
Pozicionald
betét

N
N

3) Tegye fel a dugaszt a csavaron keresztlil és 6vatosan csavarja be a befogd eszkoz testébe, amig a felsé rész
nem ker(l teljesen az eszkoz lapja ala.

Asztalilampa-talp formaji munkadarab:
1“ - 3" befogod pofak hasznalata.
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Go6mbolyli munkadarab:
1“ - 3" befogd pofak hasznalata.

Ureges henger formaju munkadarab:
1 3/8" csapos befogo hasznalata.

,Csipkézett formaju munkadarab:
Csapos befogd kézepén kipos mélyedés és tamaszté tiiske hasznalata.




A befogo elemek elrendezése:
Befogo pofak:
1“ parhuzamos és 3" koszoru-szeru.
Anya Befogo pofak
Tavtarto gydrd

|
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Csavaros befogo:
19/," csavar, beszerelve 1“ parhuzamos befogé pofakba.

1“-3" befogd pofak

v
(P /ié Szabalyozécsavar
AN ( (M6x6mm) Csavar

SRS

—

220

Pozicional6 betét

Biztositod

Befogo homloklemez:

Q -_\\ L Nagy csap

3" feszitd pofak

N

A befogo
homloklemez
gydrije

Kupos befogo eszkoz:
A kupos befogo eszkdz kolcsdndsen csapokba van dsszekapcsolva, melyet a tengelytartoba rogzitenek.
A munkadarab masik oldalat szlikség szerint tamaszté tiskével lehet alatamasztani.
A munkadarabnak poligonikus profilja is lehet.

Csavaros befogok:
A csavaros befogdk a leggyakrabban hasznalt befogd eszkdzdk szabalytalan profili munkadarabok rogzité-
séhez. Azaz tObbnyire a teljesen Uj, még nem megmunkalt munkadarab befogasa esetén hasznalatosak. Az
alapcsavar atmérdjének mérete 1 3/4" és nagyobb munkadarabokhoz hasznalhato vele egyltt adaptergydr(
is.



2) Haa munkadarabot elhelyezte a pofak kozoétt, a beszoritas soran egy kézzel végig biztositani kell. A beszori-
tashoz hasznaljon C-kulcsot vagy kilincset. Ne hizza meg a sziikségesnél jobban, hogy elkertlje a munka-
darab sérllését.

3) Az esztergagép bekapcsolasa elétt biztonsagi okokbol forgassa meg kézzel a munkadarabot és gy6zédjon
meg rola, hogy semmi nem akadalyozza a forgasban. Gyézddjon meg rola, hogy a befogas helyén nincs
holtjatéka a munkadarabnak.

4) Megkezdheti a megmunkalast. Amennyiben a munkadarab nincs megfeleléen rogzitve, azonnal hagyja abba
a munkat és végezze el Ujra az egész mlveletet az utasitasok szerint.

Parhuzamos befogé pofak:
A parhuzamos befogo pofak mar elére megmunkalt felliletd munkadarabok rogzitésére hasznalatosak.

m
A munkadarab el6készitése és rogzitése:

A munkadarabnak a parhuzamos befogd pofakban rogzitésre szant részét elére el kell késziteni.

1) Robgzitse a munkadarabot a méretének és jellegének megfeleld iranyban.

2) Esztergalion ki a munkadarab végén egy csapot, a képen megadott méretek szerint. (Tlréshatar +1mm
-0,5mm)

3) Atovabbiakban a pofak szerelése és a munkadarab rogzitése soran a fecskefark formaju pofakkal megegye-

z6 moédon jarjon el.
Csap
1l

Csapos befogo: Feszité pofak:

Pecek _ Konuszos
/ mélyedés 7

N

Feszitd
pofak

/ Csap

Centrifugalis csap

Csavaros befogo nagy terhelésre:
13/ , " csavar és 2 7/8" csavaros befogos lemez.

Kilsé gy(r nagy
terhelésre

Biztositocsava-

rok (M6x16mm)
S
Csapos befogo:
1“ atméré, kdzepén kupos mélyedés.
Pecek Kénuszos
A mélyedés

7

Centrifugalis csap

Feszité pofak:
3" feszitd pofak csappal.

A/ﬂ \ Feszité

pofak

V | Csap




Befog6 homloklemez: 4) Huzza fel a hornyolt gy(rit a pofakkal a csapra. Helyezzen alatétet a pofak hatoldalan levé horonyba.
Befogd homloklemez 3" feszité pofakkal és csappal.

~.
Nagy csap
'& 8 ey
Tavtarto
3“ feszitd pofak gydrd
N\

5) Tartsa az alatétet és helyezze az 6sszeadllitast egy sima felliletre. Az alatét teljesen beesik a maradék két pofa
kozé.
A befogdé homloklemez
gylrije

Feszit6 pofak:
A feszité pofak tal formaju munkadarabok megmunkalasakor hasznalatosak, mint pl. a — képen. Olyan ese-

tekben, ha nagy a befogasi terllet, vagy esztétikai okokbdl nem hagyhatunk lyukakat a csavarok utan. Eze-
ket a pofakat sokféle tipusu és méretli munkadarab esetén hasznalhatjuk, gyertyatartoktol talakig.

Tal formaju munkadarab el6készitése:
El6szdr a pofakkal befogni szant részt kell elkésziteni.

6) Csavarja fel a gy(r(t és a pofakat a befogo eszkoz testére egy fordulattal.

A munkadarab régzitése:
1) Helyezze a munkadarabot a pofak kdzé a kép szerint.

Z T Pofak

1) Ugy készitse el a munkadarabot, hogy rogziteni lehessen a befogoé homloklemezre vagy a csavaros befogo-
ba.

2) Szilardan rogzitse a munkadarabot a befogd homloklemezre vagy a csavaros befogéba.

3) Forditsa meg a munkadarabot és az eléoldalan alakitson ki a kép szerinti méreti hornyot.

4) Az optimalis befogas érdekében szigoruan tartsa be az eldirt méreteket.

5|



A pofak szerelése:
1) Helyezze a pofakat eléoldalukkal egy lapos fellletre.

)

2) Helyezze fel a hornyolt gyur(t a pofak kilsé oldalan at. Nyissa ki az 1. és 2. pofat és nyomja éket az A-val
jelzett iranyban a hornyolt gy(riihéz. Ezutan helyezze be a 3. pofat.

3) Huzza szét a pofakat a hornyolt gytrln belll k6zéphelyzetbe.

g 2.90"
(73.7mm)

3/16" (4.8mm)
e

5) Vegye ki a munkadarabot az esztergagép tokmanyabdl. A megfelelé befogas elérésének legjobb modja, ha
a munkadarabot rogzitve hagyja a befogé homloklemezen vagy a csavaros befogén, amig meg nem gyézo-
dik arrél, hogy a pofak szilardan tartjgk a munkadarabot.

6) A megadott méretektdl akkor térhet el, ha kozben betartja az 6sszes munkabiztonsagi feltételt.

A pofak szerelése:
1) Rogzitse a befogd eszkoz testét az esztergagép orsodjaban. A hornyolt gy nélkdl.
2) Helyezze be a hornyolt gytrlbe a harom pofat.

A

Rogzitse az A pofat a nyil iranyaba. Nyomja a B és a C pofakat a nyilak Ha mindegyik pofat elhelyezte, en-
iranyaba gedje ki a nyomast
3) Dugja be a csapot a befogd eszkdz testébe, azutan csavarja fel a hornyolt gy(r(t a befogd eszkdz testére
egy fordulattal.

A munkadarab régzitése:

1) Helyezze a munkadarabot a pofakra és lgyeljen ra, hogy teliesen beilleszkedjenek az elére elkészitett ho-
ronyba. Forgassa kézzel a gy(r(t, hogy a pofak szilardan régzitve legyenek a horonyban.



2) Az esztergagép bekapcsolasa elétt biztonsagi okokbol forgassa meg kézzel a munkadarabot és gy6zédjon
meg roéla, hogy semmi nem akadalyozza a forgasban. Gyézddjon meg rola, hogy a befogas helyén nincs
holtjatéka a munkadarabnak.

3) Ha még fel van szerelve a befogd homloklemez vagy a csavaros befogo, most eltavolithatja. A munka meg-
kezdése el6tt gy6zédjon meg rola, hogy az Utmutatéban szereplé valamennyi biztonsagi eldirast betartja-e.

Befogo homlokgydirdi:
A befogo homlokgy(r( altalaban nagy vagy nehéz munkadarabok befogasahoz hasznalatos, amelyeket
a nem megmunkalt eléoldalnal fogva régziteni lehet.

A kép a feszité pofakhoz rogzitett befogd homlokgy(ir(it mutatja, amely egy nagy, tal formaju munkadarabot
tart.

A befogo
homloklemez
gyur(je

A munkadarab el6készitése és rogzitése:

1) Arogzitésre szant munkadarab eldéoldalanak enyhén tal formajunak, vagy legalabbis egyenesnek kell lennie.

2) Keresse meg a munkadarab el6éoldalanak korilbellli kozepét és jeldlie meg. Rajzoljon koré egy valamivel
nagyobb kort, mint a befogd homlokgy(rl atmérdje. Helyezze el a befogd homlokgytr(it és centirozza ki
a rajzolt korrel, majd furja ki a vezetdnyilasokat. Rogzitse a befogd homlokgylir(it a munkadarabhoz a mun-
kadarab méretének és jellemzdinek megfelelé csavarok segitségével.

3) Rogzitse a befogd eszkoz testét az esztergagép orsodjaba. Rogzitse a 3" feszité pofakat a hornyolt gy(rire
és a 4" befogd homlokgytrit a munkadarabbal most helyezze fel a feszité pofak kertiletére. Csavarja be az
egész Osszedllitast a befogo eszkdz testébe.

4) Az esztergagép bekapcsolasa elétt biztonsagi okokbol forgassa meg kézzel a munkadarabot és gydzédjon
meg roéla, hogy semmi nem akadalyozza a forgasban. Gy6z6djon meg réla, hogy a befogas helyén nincs
holtjatéka a munkadarabnak.

Fecskefark formaju befogo pofak:
A befogd pofak az elére megmunkalt részek rogzitésére szolgalnak. llyenek példaul a csapok, vagy radiali-
san hornyolt alkatrészek, mint a képen lathato.

Befogd eszkoz 3" fecskefark formaju befogd pofakkal, mely egy asztalilampa-talp formaju munkada-

rabot tart.
J A

A munkadarab el6készitése:

1) Régzitse a munkadarabot a tulajdonsagainak és méretének megfelelé modon. Altalaban befogd homlokle-
mez vagy csavaros befogo.

2) Esztergaljon ki egy kup alaku hornyot a munkadarab végén, a megadott méretek szerint. A tlréshatar + vagy
-1,5 mm.

3) Gyd6zddjon meg rola, hogy a pofak pontosan beilleszkednek a horony profiljaba.




