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1. A KH Trading altal forgalmazott termékekre az eladas napjatél szamitva 24 hénap garanciat nyujtunk
a polgari térvénykonyv értelmében, vagy 6 honapot a kereskedelmi torvénykdnyv értelmében, a garancia-
vallalas a kimutatott anyaghibakra és gyartasi hibakra vonatkozik. Mas, kdzvetlen vagy kozvetett, személye-
ket vagy anyagot erinté karokra vonatkozo igények kizarva. L4 ” L 4

2. A garanciavallalas nem vonatkozik szakszer(tlen szerelés vagy kezelés, tulterhelés, a hasznalati Utmutato H Asz N AL ATI UTM UTATO
eldirasainak be nem tartasa, nem megfeleld alkatrész vagy munkaeszkdz hasznalata, illetéktelen szemely
beavatkozasa, szallitas soran vagy mechanikus sérilések altal bekévetkezd karokra. Néhany terméknél vagy
részeinél, mint pl. tartozék, motor, szigetelés és forrolevegds elemek, amelyek idészakos cserét igényelnek,

a hasznalat soran elhasznalodasra lehet szamitani, ami mar nem garancia targya.

3. Ajotallasi igény érvényesitésénél igazolni kell, hogy a terméket ott vasaroltak, ahol a reklamaciot benyuijtjak,
és hogy a jotallasi id6 még nem jart le. E célbdl, a reklamacié mieldbbi elintézése érdekében azt javasoljuk,
hogy nyujtsa be a garancialevelet, melyen szerepel a gyartas és a vasarlas ideje, a gyartasi szam (sorozats- ” P ”
zam), az eladdhely pecsétje és az elado alairasa, ill. az érvényes vasarlasi bizonylatot. s G u s

4. A reklamaciot azon az eladohelyen érvényesitse, ahol a terméket vette, ill. szét nem szedett allapotban F E M z A LA F R E z
kildje javitasra.

5. Ajotallasi id6 meghosszabbodik a termék garancialis javitasanak idejével. A reklamalt terméket javitasra a hiba
leirasaval kildje, rendesen becsomagolva (legjobb az eredeti dobozban, amit erre a célra ajanlott megérizni)
és a mellékelt és kitoltétt garancialevéllel vagy mas bizonylattal, ami a reklamacios jogot alatamasztja.

6. A terméket szervizbe csak tiszta allapotban adja le. Ellenkezd esetben higiéniai okokbol nem fogadhato el,
vagy dijat kell szamlazni a tisztitasért.

KH TRADING, Kft.

Pf. 142 Tel.: 06/40/900-800 Fax: 06/1/99-999-77
1506 Budapest (csak egy helyi hivas dijat fizeti)

Nyitvatartasi id6: INTERNET: www.uni-max.hu

Hétfé - péntek: 8:00-17:00 ertekesites@uni-max.hu

sales@uni-max.hu

SZERViz Logistic centre Klecany (Klecany Logisztikai Kozpont)
Topolova 483
250 67 Klecany
Czech Republic

Reklamacio és szerviz: Magyarorszagi vevoink szamara egy reklamacios gytjtéhelyet izemeltetlink, hogy
minél jobban megkdnnyitsiik a reklamacios folyamatot. Az arut postan vagy a Trans-o-flex gyUjtészolgalat
segitségével lehet elkiildeni a kovetkezd cimre.
A csomagon jol lathatd modon tintesse fel: "KH Trading begyijtés”

Trans-o-flex Hungary Kft. logisztikai k6zpont

Heltai Jené utca 73

Gyal, 2360

Bévebb informacioért forduljon a magyarorszagi callcentrum-hoz: ertekesites@uni-max.hu
06/40/900-800

Termek:  FEM SZALAGFURESZ
Tipus: BS-128HDR Sorozatszam (terméksorozat):

Gyartas datuma: A javitémUihely megjegyzései:

Eladas datuma, pecsét, alairas:

BS-128HDR




TARTALOM JAVITASI ES KARBANTARTASI JELENTES

1. TARTALOM . . 2 Jelentés és karbantartasi jelentés:
2. LEIRAS . 3
3. MUSZAKI PARAMETEREK . . . .. oottt e e e e 4
4. BIZTONSAGI ELOIRASOK ES FIGYELMEZTETESEK . . . ..ottt e ettt 4 DATUM JAVITASI ES KARBANTARTASI JELENTES JAVITOMUHELY
41 AGEPKEZELOJUE . . . .o 4
4.2 AGEP MUKODTETESE: . ..ottt e e 5
4.3 BEALLITAS . .. 6
4.4 MUNKAKORNYEZET . . .ot 6
4.5 KARBANTARTAS . . ..o 6
4.6 ELEKTROMOS BERENDEZES . .. ...\ttt 7
4.7 ABERENDEZES FELHASZNALASA . . . ... oo i 7
4.8 ZAISZINT . oo 7
4.9 BIZTONSAGI BERENDEZES . . .. ... 7
5. UZEMBEHELYEZES . . . . ... 8
51  KICSOMAGOLAS ES MOZGATAS . . ...\ttt 8
5.2 OSSZESZERELES. . . ..ttt 8
6. A GEPPEL VALO MUNKAVEGZES MINIMALIS TERULETE . . ... oottt e 9
7. MEGFELELO FOGAZAT KIVALASZTASA. . . . .. oo 9
71 AFOGAZAT KIVALASZTASA . . . oo 9
8. A SEBESSEG ES A TOLAS BEALLITASA BIMETAL VAGASAESETEN . ... . ................... 10
9. AVALASZTAS HELYESSEGENEK MEGITELESE . .. ... .ttt 11
10, KEZELES . . oot e e 12
100 BEALLITAS .o 12
10.2 AZUTKOZO BEALLITASA . .. oo 12
10.83 AFURESZSZALAG SEBESSEGE . . . . ..\ o it oo e 12
10.4 A SZALAG IRANYANAK MEGVALTOZTATASA . . . . ..o 12
10.5 AFURESZ BEINDITASA. . . . oottt e e 12
10.6 A FURESZSZALAG KIVALASZTASA . . .. o 13
10.7 AFURESZSZALAG CSEREJE . . . ..ottt 13
10.8 BEFOGAS ASATUBA . . ..ot 13
10.9 A FURESZSZALAG VEZETO CSAPAGYAINAK BEALLITASA. . . ... ... . . 13
10.10 A FURESZSZALAG PALYAJANAK BEALLITASA . . . .. .. 15
10.11 A HIDRAULIKUS ELOTOLAS BEALLITASA . .. .. oo 16
1012 KARBANTARTAS . . .ot e 16
1018 OLAJOZAS . . oo 16
11. PROBLEMAMEGOLDAS . . . ..o 17
12, KAPCSOLASI RAJZ . . o oo e 19
13. MEGUEGYZESEK . . oot e 19
14. ALKATRESZEK RAJZA. . . . o oo e e e 20
15. FELJEGYZESEK A BERENDEZES ELLENORZESEROL . . . ... oottt 22
16. FELJEGYZESEK A JAVITASOKROL ES A KARBANTARTASROL . . . oo\ oo oo 23
17. GARANCIALEVEL . . . oo e 24




ATVIZSGALASI JELENTES

A felhasznalo koteles az érvényes szabalyoknak és eléirasoknak megfeleléen tesztelni és atvizsgalni a gép
elektromos berendezését. Eredményjelentés:

) , o , ATVIZSGALAST VEGZO
DATUM ATVIZSGALASI JELENTES SZERELO

SZAMA/ALAIRASA

Tisztelt Vasarld! Kdszonjik, hogy a KH Trading s.r.o csorléjét valasztotta!

Készségesen felajanljuk Onnek céglink szolgaltatasait termékiink megvasarlasa elétt, kozben és utana.

Ha barmilyen kérdése, megjegyzése vagy Otlete meril fel, kérjik Iépjen kapcsolatba kereskedelmi
kozpontunkkal. Minden téliink telhetét megtesziink, hogy kérdését idében megvalaszolhassuk.

Kérijiik, hogy a gép hasznalatba vétele elétt gondosan olvassa at ezt az utmutatét. Az On feladata,
hogy attanulmanyozza a gép biztonsagos hasznalatahoz és iizemeltetéséhez sziikséges utmutata-
sokat, valamint, hogy tisztaban legyen a gépek hasznalata soran felmeriilé veszélyekkel.

FIGYELMEZTETES! Ne hasznalja a gépet, amig at nem olvasta ezt az egész kézikdnyvet, és amig a gép
kezelésével meg nem ismerkedett. Tartsa meg ezt a kézikdnyvet, kés6bb sziiksége lehet ra.

A biztonsagi utmutatasokra kiilonlegesen nagy figyelmet forditson. A biztonsagi szabalyok be
nem tartasa a kezel6 vagy a kézelben allo személyek sériilését, illetve a gép vagy a munkadarab
rongaloédasat eredményezheti. Forditson kiilonésen nagy figyelmet a gépen lathaté biztonsagi
jegyzetekre és biztonsagi cimkékre. Azokat soha ne tavolitsa el és ne rongalja meg.

Kérjlik, irja be ebbe a rovatba a vasarlasi szamla
szamat és az eladasi bizonylat szamat.

Megbizhaté massziv Ontéttvas konstrukcioja biztositjia a gép stabilitasat. A flrész fojtdszelep segitségével, hidrau-
likusan szabalyozza a flirészszalag el6tolas sebességét. A vagasi szoget a kar elforditasaval lehet valtoztatni.

KAPCSOLO
VALTOMU

SZALAG FESZESSEG"""‘"

SZIJTARCSA
BURKOLAT

SZALAGVEZETES MOTOR

SATU\_’\-S * ——

FOGANTYU

HIDRAULIKUS ELOTOLO
HENGER

ELFORDITHATO SATUKAR

ALLVANY
ALVAZ

VIGYAZAT!

Kornyezetvédelmi okokbdl a gépet tartosité vazelinnel megtoltott valtomiivel szallitjuk.
Uzembe helyezés elétt a rendes miikodéshez a vazelint

LE KELL CSERELNI OLAJRA.

A javasolt olajtipusokat Id. a 10.13. fejezetben. Ha ezt nem teszi meg, tonkremegy a fogas-
kerék. Erre a karra nem vonatkozik a garancia, esetleges reklamacio esetén nem tudjuk figye-
lembe venni. A fogaskerék cseréje csak garancia utani, fizetett javitasként lehetséges.



MUSZAKI PARAMETEREK

Motor 230V / 50Hz 1 fazis 370W
Flrészszalag sebessége (m/perc) 19 28 50
A szalag mérete 12,5 x 0,65 x 1638 mm
Méretek HxSzxM (mm) 980 x 385 x 1060
N.W / G.W (kg) 85/ 88
Munkateljesitmény 0° O (mm) 128
O (mm) 128 x 150
+ 45° O (mm) 95
O (mm) 95 x 75
+ 60° O (mm) 44
O (mm) 44) 56
Csomagolas mérete (mm) HxSzxM 1020 x 445 x 560
Zajszint 80 dB MAX

BIZTONSAGI ELOIRASOK ES FIGYELMEZTETESEK

VIGYAZAT:
AZ ALABBI ALAPELVEK FIGYELMEN KiVUL HAGYASA KOMOLY EGESZSEGKAROSODASSAL
JARHAT

A gép hasznalatanal - mint minden hasonlé berendezés esetében - szamolni kell bizonyos kockazattal. A gép
ovatos és korlltekinté hasznalata jelentdsen csdkkenti a sériilésveszélyt. A biztonsagos hasznalatra vonatkozo
intézkedések figyelmen kivil hagyasa a gép kezeldjének komoly egészségkarosodasahoz vezethet.

Ez a gép kizarolag meghatarozott munkafeladatra vald. Nyomatékosan javasoljuk, hogy ezt a berendezést NE
MODOSITSA és/vagy hasznalia semmilyen mas célra, mint amire valo. Amennyiben barmiféle kérdése lenne
a gép hasznalataval kapcsolatban, NE KEZDJE EL HASZNALNI, amig nem kapta meg téliink a sziikséges
tajékoztatast.

A berendezés a kovetkezé biztonsagi cimkékkel van ellatva:

@ Hasznalat el6tt olvassa el a tajékoztatot E‘] Ujilevagas veszélye

/A Vigyazat, elektromos berendezés Elinditas elétt a véddboritast lecsukni

Akadalyozza meg az egyenes vonalu

@ Vigyazat, végtag becsipddésének veszélye hidromotor sullyedését

9 Hasznaljon vedékeszty(it ® Ne oltsa vizzel vagy haboltoval

Ezt a gépet nem mindig szallitjuk elektromos csatlakozéval. A munka megkezdése elé6tt bizza
szakképzett villanyszereldére az Onnek megfelelé csatlakoz6 kabelre szerelését.

4.1 A GEP KEZELOJE:

411 LEGYEN MINDIG MEGFELELO OLTOZETBEN. Ne viselien laza ruhat, keszty(it, gy(ir(it, karkotét
és mas ékszert, amelyeket a forgo részek becsiphetnek. Ajanlatos olyan cipét hordani, ami nem
csuszik. A hosszu hajat kdsse hatra.

41.2 MINDIG OVJA A LATASAT. Ha a vagas porral jar, hasznalion védémaszkot vagy porvédd
respiratort.




14. ALKATRESZEK RAJZA 41.3 NE PR(’)BAL’JON TI'JL'MESSZIRE NYl’!JT()ZNI. Mindig alljon stabil helyzetben, mindkét laban.

4.1.4 SOHA NE LEPJEN RA A BERENDEZESRE. A berendezés elmozdulasa vagy a vagoészerkeze-
ttel valo érintkezés sulyos sériiléshez vezethet.

41.5 ABERENDEZEST MUKODES KOZBEN SOHA NE HAGYJA FELUGYELET NELKUL. A KESZULEKET
HUZZA KI A HALOZATBOL. Ne menjen el a kész(iléktsl, amig az teliesen meg nem allt.

41.6 KABITOSZER, ALKOHOL, GYOGYSZEREK. Ne haszndlia a berendezést kabitoszer, alkohol
vagy gyogyszer hatasa alatt.

41.7 ELLENORIZZE, HOGY A BERENDEZES KI VAN-E HUZVA A HALOZATBOL - szereléskor,
a motor csatlakoztatasakor vagy Ujracsatlakoztatasakor.

4.1.8 MINDIG tartsa a kezét és az ujjait kell6 tavolsagban a szalagtol.

4.1.9 Mielétt elkezdi a flrészpor eltavolitasat, a berendezést ALLITSA LE.

4110 Mielstt elmegy a géptsl, HOZZA KI a HALOZATBOL. Tisztitsa meg A SZALAGFURESZT ¢s
takaritsa ki a munkahelyet.

4.1.11 Mindig tartsa be a cimkéken feltlintetett biztonsagi utasitasokat. Ezeket a cimkéket ne tavolitsa el és
ne tegyen benniik kart. Ha sérdilt, vagy olvashatatlan a cimke, 1épjen kapcsolatba az eladéval.

4112 Ismerkedjen meg a berendezéssel, mikodésével, elemeivel és a helytelen hasznalatbél adodo
lehetséges kockazatokkal.

4.1.13 Soha se dolgozzon arnyékolt vagy rosszul megvilagitott helyen. Mindig ellenérizze, hogy a talaj
stabil és a munka jol hozzaférhetd.

4.1.14 Ne engedje, hogy allatok, gyerekek és illetéktelen személyek a kdzelben tartdzkodjanak.

4.1.15 Munka kdzben hasznaljon személyes munkavédelmi eszkdzoket (pl. szemlveg, flilvédd, respirator,
biztonsagi cipd, stb.)

4.1.16 Ne nyujtozkodjon tul messzire, mindig mindkét kezét hasznalja.

4.1.17 Ha szédll, elgyengllésektdl, ajulasoktdl szenved, ne hasznalja a berendezést.

4.1.18 A fogantyut és vezérléelemeket tartsa tisztan és olaj- vagy zsirmaradék nélkdl.

4119 A berendezés barminem(i modositasa tilos. NE HASZNALJA, ha gorbiilést, repedést vagy mas
sériilést észlel.

4.1.20 Soha se végezzen karbantartast a berendezésen miikodeés kdzben.

4.1.21 Gondoskodjon réla, hogy a berendezés hasznaldja alaposan megismerkedjen a berendezés
kezelésével, mikddésével, elemeivel és a helytelen hasznalatabol eredé lehetséges kockazatokkal.

4.1.22 Soha se hagyja a berendezést mikoddés kdzben felligyelet nélkal.

4.1.23 Ne dugja a labat vagy kezét a munkaterletre.

4.1.24 A berendezést ne hasznalja mas célra, mint amire tervezték.

4.1.25 Ha barmiféle szokatlan hangot vagy mas szokatlan jelenséget észlel, azonnal szakitsa félbe
a munkat és kapcsolja ki a gépet.

4.1.26 A szoritokulcsokat és csavarhuzokat hasznalat utan tavolitsa el a gépbdl.

4.1.27 A gép hasznalata elétt ellendrizze, hogy minden csavar jol be van huzva.

4.1.28 Biztositsa a gép helyes karbantartasat. Hasznalat elétt ellenérizze, hogy a gép nem sériilt-e meg.

4.1.29 Javitasnal és karbantartasnal csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

4.1.30 A gyarto altal nem javasolt kiegészité berendezések vagy tartozékok hasznélata sértiléshez vezethet.

4.1.31 Ne terhelje tul a gépet. A munkat ugy ossza be, hogy az eléirt sebességen tulterhelés nélkul
dolgozhasson.

4.2 A GEP MUKODTETESE:
4.21 A SZORITOKULCSOKAT ES CSAVARHUZOKAT MINDIG TAVOLITSA EL A GEPBOL.
Szokjon hozza, hogy a berendezés beinditasa el6tt mindig ellendrzi, hogy a szoritdkulcsok és
a csavarhuzok nem maradtak-e a gépben.




4.2.2

4.2.3

4.2.4

425

4.2.6

4.2.7

4.2.8
4.2.9

MINDIG MEGFELELO SZERSZAMOT HASZNALJON. Se a késziiléket, se a kiegészitd beren-
dezéseket ne terhelje tul, és ne hasznalja mas célra, mint amelyre szolgalnak.

A MUNKADARABOT ALAPOSAN ROGZITSE. Az anyag rogzitésére hasznaljon sziikség szerint
szoritdt vagy satut. Ez biztonsagosabb, mint kézzel tartani a mnkadarabot. igy mindkét keze szaba-
don hasznalhato a berendezés kezelésére.

TARTSA A BERENDEZEST A LEHETO LEGJOBB ALLAPOTBAN. A szerszamokat tartsa
élesen és tisztan. Ezzel biztositja a legjobb és legbiztonsagosabb teljesitményt. Tartsa be a kenéssel
és a tartozékok cseréjével kapcsolatos utasitasokat.

AZ AJANLOTT TARTOZEKOKAT HASZNALJA. A hasznalati Gtmutatdban megtallja az ajanlott
tartozékok listajat. A nem megfeleld tartozékok haszndlata jar bizonyos kockazattal.

EL6ZZE MEG A GEP VELETLEN BEINDULASAT. Mielstt csatlakoztatia a halézathoz,
bizonyosodjon meg réla, hogy a kikapcsolo "OFF". allasban van.

A TOLASIRANY MEGVALTOZTATASA. A flrész szalagja alatt levd munkaanyagot csakis
a szalag forgasiranyaval szembe tolja.

A vagas megkezdése elétt ALLITSA BE ES HELYEZZE EL MEGFELELOEN a szalagvezeté kart.

A SZALAGVEZETO KART ROGZITSE STABILAN. A laza kar negativan befolyasolja a vagas
pontossagat.

4.210 GONDOSKODJON ROLA, hogy a flirészszalag sebessége megfelelien a vagandé anyagnak.
4.2.11 ELLENORIZZE, hogy rendelkezik-e megfeleld nagysagu és tipusu flirészszalaggal.

4.2.12 Miel6tt az anyagot a satuba helyezi, ALLITSA MEG A GEPET.

4.2.13 A vagas megkezdése elétt MINDIG jol rogzitse az anyagot a satuban.

4.3 BEALLITAS
BARMIFELE beallitast kizarolag a haldzatbol kihtzott gépen végezzen. A géppel vald pontos munka és
a szereléskor a megfelel beallitasok elérése erdekében a felhasznalonak figyelmesen at kell tanulmanyoz-
nia ezt a hasznalati utasitast.

4.4 MUNKAKORNYEZET:

4.41

4.4.2

4.4.3

4.4.4

A MUNKAHELYET TARTSA RENDBEN. A rendetlen munkahely és munkaasztalok sérllésves-
zélyt okoznak.

A BERENDEZEST NE HASZNALJA VESZELYES KORNYEZETBEN. Erdgépeket ne hasznalion
paras vagy nedves helyen, és ne hagyja 6ket az esében. A munkahely legyen jol megvilagitva.
GYEREKEKET ES MAS ILLETEKTELEN SZEMELYEKET NE ENGEDJEN A MUNKAHELYRE.
A gyerekek és mas illetéktelen személyek tartdzkodjanak biztonsagos tavolsagban a munkahelytdl.

Ezt a berendezést NEallitsa fel és NEhasznalja olyan kdrnyezetben, ahol robbanasveszély all fenn.

4.5 KARBANTARTAS:

4.51
4.5.2

453

Javitas esetén KAPCSOLJA LE a berendezészt a halozatrol.

ELLENORIZZE A MEGHIBASODOTT ALKATRESZEKET. A készilék tovabbi hasznalata
elétt gondosan ellendrizze a boritast vagy mas meghibasodott alkatrészt, gondoskodjon rola, hogy
helyesen m(ikddjon és ellassa azt a funkciot, amire szolgal. Ellenérizze a forgd részek beallitasait,
bekotését, meghibasodasat, beszerelését és minden egyéb szempontot, ami negativan befolya-
solhatja a mikoddését. A boritast vagy mas meghibasodott alkatrészt gondosan meg kell javitani vagy
ki kell cserélni.

Karbantartas vagy alkatrészek, mint pl. szalagok, tarcsak és mas eszkozok cseréje elstt HUZZA Ki
A BERENDEZEST A HALOZATBOL.

12. KAPCSOLASI RAJZ
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13. MEGJEGYZESEK



A motor tulmelegszik

. Aflirészszalag tul feszes

. Az ékszij tul feszes
. A flrészszalag tul vastag az adott

munkadarabhoz

. A flrészszalag tul vékony az adott

munkadarabhoz

. A fogaskerekek rosszul vannak

beallitva

. A fogaskerekeket meg kell kenni

A vagat szoritja a flirészszalagot

. Csokkentse a flirészszalag

feszességét

. CsoOkkentse az ékszij feszességét
. Cserélje vékonyabbra

a flirészszalagot

. Cserélje vastagabbra

a flirészszalagot

. lgazitsa ugy a fogaskerekeket, hogy

a csiga a fogaskerék kozepén legyen

. Ellendrizze az olajozottsagot

Csokkentse a tolo és vagasi
sebességet

Csunya vagas (gorbe)

e

o O~

. Tul nagy a nyomas

. A vezetd csapagyak rosszul vannak

beallitva

. Nem megfelelé a flirészszalag

feszessége

. Tompa szalag
. Nem megfelelé sebesség
. A flrészszalag vezetései kozt tul

nagy a tavolsag
A flrészszalag vezetésének
mechanizmusa meglazult

. A szalag tul messze fut a rugd

kerekeinek szélétdl a flrész
oldalan

. CsoOkkentse a nyomast a feszités

novelésével

. lgazitson a vezet6é csapagyak

bedllitasan. A holtjaték nem lehet
qagyobb, mint 0,001.

. Ovatosan névelje a szalag

feszességét

. Cserélje ki a flirészszalagot
. lgazitson a sebességen
. lgazitson a flirészszalag vezetései

kozti tavolsagon
Huzza meg

. Iranyitsa helyesen a flirészszalagot az

Utmutato szerint

Csunya vagas (érdes)

wW N

. Tul nagy a szalag vagy az elétolas

sebessége

. A flrészszalag tul vastag
. Aflrészszalag tul laza

—_

wW N

Csokkentse a szalag vagy az elétolas
sebességét

. Cserélje vékonyabbra a szalagot
. lgazitson a flirészszalag feszességén

A flrészszalag elfordul

\S)

A vagat szoritja a flirészszalagot

. A szalag tul feszes

N

Csokkentse a nyomast

. Csokkentse a szalag feszességét

4.5.4
4.5.5
4.5.6
4.5.7

4.5.8

4.5.9

ELLENORIZZE, hogy a szalag megfeleléen meg van-e feszitve és rogzitve.

A szalag megfeszitését UJRA ELLENORIZZE az U fiirészszalaggal végzett elsé vagas utan.
Minden nap, a munka befejezését kdévetéen MINDIG lazitsa meg a szalagot, hogy
MEGHOSSZABBITSA AZ ELETTARTAMAT.

MINDEN NAP ELLENORIZZE A HUTOFOLYADEK SZINTJET. Ha a hiitéfolyadék szintje
alacsony, az a flirészszalag tulmelegedéséhez vezethet. A folyadék szennyezettsége vagy

Hianya kovetkeztében a szivattyd eldugulhat vagy deformalodhat. Ezen kiviil a vagaskor deformaci-
6hoz, a vagdsebesség csokkenéséhez és a flirészszalag tartés mikodésképtelenségéhez vezethet.
A szennyezett hiitéfolyadékban elszaporodhatnak a baktériumok, melyek irritalhatjak a bort.
MAGNEZIUM VAGASAKOR SOHA NE HASZNALJON oldodo olajat vagy emulziot (viz és olaj
keverékeét), ugyanis a viz jelentdsen noveli a magnéziumforgacs véletlen meggyulladasanak kocka-
zatat. Magnézium vagasa esetén tajékozédjon a megfelelé hitéfolyadékrol egy ipari hitéfolyadék
szallitonal.

4.5.10 Annak érdekében, hogy MEGELOZZE a rozsdasodast a megmunkalt fellileteken vizben oldott

hitéemulzio hasznalata esetén, alaposan toroljon szarazra minden olyan feliiletet, ahol a folyadék
Osszegyllik és nem parolog el elég gyorsan, mint példaul a berendezés alapfelllete és a satu
kozott.

4.6 ELEKTROMOS BERENDEZESEK

4.6.1

4.6.2

4.6.3

4.6.4

4.6.5

4.6.6

4.6.7

4.6.8

Gy6z6djon meg réla, hogy a csatlakozé a megfeleléen rogzitett konnektorba van bedugva. A halézati
feszliltségnek meg kell egyeznie a cimkén jelzett fesziiltséggel, nehogy a motor tuimelegedjen és
kiégjen, vagy ellenkezdleg, elégtelen teljesitményt nyujtson.

Miel6tt bekapcsolja a halézatba, gyézédjon meg rola, hogy a kapcsold OFF (kikapcsolt) allasban
legyen. A munka befejezésekor kapcsolja ki a kapcsolét és huzza ki a csatlakozot a konnektorbol.
Védje a tapkabelt a magas hétdl, olajtol, oldoszerektdl és éles targyaktol.

Sziikség esetén mindig j6 mindségl hosszabbitd kabelt hasznaljon megfeleld teljesitménnyel, és
teljesen tekerje le. Rendszeresen ellendérizze, nem sériilt-e. A hibas kabelt ki kell cserélni vagy meg
kell javitani.

Karbantartas, javitas, alkatrészcsere és hasonld tevékenységek megkezdése elétt kapcsolja ki
a fékapcsolot és huzza ki a csatlakozot a konnektorbol.

Ugyelien arra, hogy a berendezés 6nmagatol ne kapcsolhasson be. Az ujjait ne tartsa az inditd
gépezet kdzelében, ha nem feltétlenil sziikséges.

Ne mikodtesse robbanasveszélyes kornyezetben (lakkozasnal, gyulékony folyadékokkal valo
munkanal stb.)

Ne hasznalja paras kérnyezetben, vagy ha a berendezés nedves.

4.7 A BERENDEZES FELHASZNALASA:

Ez a berendezés csak szokasos fémek vagasara hasznalhatd, amelyek megfelelnek a meghatarozott vagas-
kapacitasnak.

4.8 ZAJSZINT:

A zajszint megterhelés mellett: 80dB.

4.9 BIZTONSAGI BERENDEZES:

Ha a flirészkar fedele fel van hajtva, a biztonsagi kapcsold ugy mikodik, hogy megallitia a gépet. Ezt a kap-
csolot semmilyen okbol ne tavolitsa el a berendezésrdl és gyakran ellenérizze a mikodését.



5.1 KICSOMAGOLAS ES MOZGATAS

511
51.2
51.3

A gép elmozditasa el6tt rogzitse az 6sszes zarat.
A még becsomagolt gép mozgatasahoz hasznaljon emelét (Id. a B abrat).
A kicsomagolt gép mozgatasahoz, felemeléséhez hasznéljon megbizhatd kétdézéeszkdzoket.

A BERENDEZES MOZGATASAKOR MINDIG ALLJON STABILAN MINDKET LABAN ES
UGYELJEN AZ EGYENSULYRA.

B kép

5.2 OSSZESZERELES

5.2.1

5.2.2
5.2.3

524
5.2.5
5.2.6

5.2.7

5.2.8

5.2.9

A gép a szdllitasra és raktarozasra konzervalva van. Kicsomagolas utan megfelelé szerrel, pl. petro-
leummal, benzines tisztitoszerrel vagy leginkabb valamilyen kérnyezetkimélé anyaggal tavolitsa el
a konzervalast. (Ne hasznaljon agressziv anyagokat.) A tisztitas utan kenje be a surlédé munkafellle-
teket, Id. KENES fejezet.

Szerelje fel a csatlakozot.

A gép bekapcsolasa el6tt ellendrizze a biztonsagi fedeleket és a léc vezetését, hogy ne itkdzzenek
a furészszalaggal. Szilkség esetén igazitsa meg.

ELLENORIZZE, hogy a fiirészszalag az 6ramutato jarasaval ellenkezéen mozog-e. Ellenkezd eset-
ben a kapcsolasi rajz szerint valtoztassa meg az elektromos vezetést, aztan ismételje meg a probat.

A berendezést soha NE TEGYE KI napsugarzasnak, pornak, nedvességnek és esdnek.

Ha a gépet szétszedve szallitottak:

A hosszu csavar segitségével erdsitse a motortartd lemezt a fejhez. Helyezze el a lemezt a lapos
(sima) felével felfelé.

A csavar és a rugalmas alatét segitségével erésitse a védélemezt a fejhez. A motortartd lemezt for-
gobcsavar alatét, szarnyas anyacsavar és a fedéllapon levé kivagas segitségével erésitse a fedélhez.
Ezek az alkatrészek szolgalnak a motor megfelel6 elhelyezésére és a megfelelé sebességre torténé
beadllitasara és/vagy a szij beallitasara.

A hosszU csavarra helyezze el a feszitdbetétet és biztositsa anyacsavarral.

5.2.10 A négy anyaval ellatott csavarral erdsitse a motort a motortartd lemezhez. Ugyelien arra, hogy

a motor tengelye a fedél nagy nyildsan menjen at és legyen parhuzamos a meghaijto tengellyel.

5.2.11 Szerelje be a motor szijtarcsakat - a kett6é kdziil a motor tengelyéhez valassza a kisebbet. A nagyobb

atmérdju rész legyen kodzelebb a motorhoz. Ne huzza be a szabalyozocsavart.

5.2.12 Végezze el a hajtott szijtarcsa beszerelését - a ketté kozll a kimend hajtotengelyhez valassza

a nagyobbat. A kisebb atméréjli alkatrész legyen kozelebb a csapagyhoz. Ne huzza be a szabalyo-
zocsavart.

5.2.13 Helyezze a szijat a szijtarcsa egyik vajatdba és a masik végét helyezze be a masik szijtarcsa

megfeleld vajataba.

11. PROBLEMAMEGOLDAS

Probléma

Lehetséges ok(ok)

Megoldas

A flrészszalag nagyon
kénnyen torik

1. A munkadarab lazan van befogva
a satuba

2. A szalag vagy az elétolas
sebessége rosszul megvalasztott

3. A flrészszalag fogai kozt tul nagy
a tavolsag

4. Tul vastag az anyag

5. Nem megfelel6 a flirészszalag
feszessége

6. A flrész beinditasa elétt hozzaértek
a fogak a munkadarabhoz

7. A szalag hozzaér a kerék széléhez

8. A vezetd csapagyak rosszul vannak
beadllitva

9. A flrészszalag tul erés

10.Torés a hegesztésnél

1. Biztonsagosan fogja be
a munkadarabot

2. Allitsa be a szalag vagy az elétolas
sebességét

3. Szereljen fel kisebb fogs(rtiségu
szalagot

4. Hasznaljon alacsony sebességl és
kis fogstirliségl szalagot

5. Allitsa be Ugy a szalagfeszességet,
hogy a szalag ne csusszon a keréken

6. Biztositsa, hogy a szalag csak
a motor beinditasa utan érjen
a munkadarabhoz.

7. lgazitson a keréken

8. lgazitson a vezet6é csapagyak
bedllitasan.

9. Hasznaljon vékonyabb flrészszalagot

10.Hegesztesse Ujra

A fogak tul koran

1. A fogak tul vastagok

1. Hasznaljon finomabb fogazatu

2. Nagy nyomas/tul alacsony
sebesség
3. A munkadarab vibral

4. A flrész fogazata eltomdédott

tompulnak furészszalagot
2. Tul nagy sebesség 2. Csokkentse a sebességet
3. Nem megfelelé nyomas 3. Lazitsa a rugo feszességét a flrész
oldalan
4. Az anyagban kemény darabok vagy | 4. CsoOkkentse a sebességet és novelje
revék vannak a nyomast
5. Kemény anyag 5. Arugo feszességének
csOkkentésével névelje a nyomast
6. A flirészszalag el van csavarodva 6. Szereljen fel yj flirészszalagot és
allitsa be a feszességet
7. Nem elég feszes a szalag 7. Hlzza meg a flirészszalag
feszességének bedllitasara szolgalo
forgathatd kereket
8. A flrészszalag csuszik 8. Novelje a flirészszalag feszességét
A fogak kitdérnek 1. A fogazat tul vastag az anyaghoz 1. Hasznaljon finomabb fogazatu
a szalagbol flirészszalagot

2. CsoOkkentse a nyomast / novelje
a sebességet

3. Biztonsagosan rogzitse
a munkadarabot

4. Haszndljon vastagabb fogazatu
flrészszalagot vagy kefével tisztitsa
meg a fogazatot a flirészportdl

A flrészszalag egyik
oldala / hatso része
szokatlanul kopik

A flrészszalag vezetése elkopott
. A flrészszalag vezetd csapagyai
rosszul vannak bedllitva
3. A flrészszalag vezetd
csapagyainak konzolja meglazult

N =

—_

Cserélje ki

2. Az Utmutaté szerint végezze el
a beallitast

3. Huzza meg




10.11 A HIDRAULIKUS ELOTOLAS BEALLITASA
10111 Az el6tolas sebességének beallitasahoz forgassa az atfolyd szelepet - ha gyorsitani szeretné az
elétolast, az dramutatod jarasaval megegyezé, ha lassitani, akkor az azzal ellentétes iranyba.
10.11.2  Ha avagaskor az elétolas tul gyors, emelje fel a flirészkart és azutan lassitsa a tolasi sebességet,
igy elkertilheti a flirészszalag sériilését.

10.12 KARBANTARTAS
FIGYELEM: MINDENNEMU IGAZITAS VAGY VALAMELY ALKATRESZ KIVETELE ELOTT MINDIG GYOZODJON
MEG ROLA, HOGY A BERENDEZES Kl VAN-E HUZVA A HALOZATBOL!
Egyszer(ibb elvégezni a szlikséges karbantartast és igy jo allapotban tartani a gépet, mint akkor javitani, amikor
mar nem mukodik.
10121 napi karbantartas (a gép kezeldje altal)
10.12.1.1 A gép beinditasa el6tt minden nap poétolja a kenéanyagot.
10.12.1.2 Ha az ors6 hdmérséklete tulmelegedést vagy furcsa hangot okozna, azonnal allitsa le a gépet és
ellendrizze, képes-e pontosan teljesiteni.
10.12.1.3 Tartson rendet a munkaterileten. Tegye el az asztalrdl a satut és a munkadarabot. Huzza ki
a gépet a halozatbol. Tavolitsa el az asztalrdl a flrészport és a port és a munkahely elhagyasa
elétt az utmutato szerint végezze el az olajozast vagy vigyen fel korrézié elleni bevonatot.
10.12.2  heti karbantartas
10.12.2.1 Tisztitsa ki a vezetécsavart és kenje be olajjal.
10.12.2.2 Ellenérizze, hogy a csuszofellileten és a forgo alkatrészeken van-e elég kendanyag. Ellenkezd
esetben potolja.
10.12.3 havi karbantartas
10.12.3.1 Ellenérizze, nem lazultak-e meg a stabilan rogzitett alkatrészek.
10.12.3.2 Kenje meg a csapagyakat, a csigat és a csigatengelyt, hogy ne kopjanak.
10.12.4  éves karbantartas
10.12.4.1 Allitsa az asztalt vizszintes helyzetbe a pontossag ellenérzésére.
10.12.4.2 Legalabb évente egyszer ellendrizze az elektromos vezetékeket, a csatlakozokat és a kap-
csoldkat, hogy nincsenek-e meglazulva vagy elhasznalédva.

10.13 KENES
Az alabbi alkatrészeket kenje SAE-30 olajjal az utmutatas szerint.
10.13.1 A golydscsapagyakat ne
10.13.2 A hajtott goérgd csapagyat hetente 6-8 cseppel
10.13.3 A satu vezetécsavarjat sziikség szerint
10.13.4 A hajto attételek olajfirdében muikoddnek. A kendanyagot nem kell gyakrabban cserélni, mint
évente egyszer, feltéve, hogy véletlenil nem szennyezddik be, vagy nem folyik el a valtdszekrény
fedelének nem megfelel6 elhelyezése miatt. A mikddes elsé néhany napjan a csiga kerekrend-
szer erésen fel fog melegedni. Ha a hémérséklet nem haladja meg a 200F-et (93,3°C-ot), nincs
ok aggodalomra.

A valtoszekrényhez a kdvetkezé kendanyagok alkalmazhatok:

Atlantic Refinery Co. Mogul Cyl. Oll
Cities Services Gptimus No.6
Gulf Refinery Co. Medium Gear Oil
Madit PP-90

5.2.14 Igazitsa el a szijat €és mindkét szijtarcsat ugy, hogy a szij a szijtarcsak vajataiban parhuzamosan fusson.

5.2.15 Ebben a helyzetben hizza meg mindkét szijtarcsa szabalyozé csavarjat.

5.2.16 Ugy helyezze el a szijat a megfeleléen bedllitott szijtarcsakra, hogy biztositsa a flirészszalag megfeleld
sebességét. A szilkséges adatokat a kiilonb6z6 fajta anyagok vagasahoz megtalalja a tablazatban.

5.2.17 Allitsa a motort a megfelelé pozicioba tgy, hogy a szijat ujjal kb. 1,25 cm-re be tudja nyomni.

5.2.18 Huzza meg a motortartd lemezt a fedéllel 6sszekapcsold csavart.

5.2.19 Erésitse az elektromos csatlakozot a motor kabelcsonkjahoz. A gépet a motor teljesitményének
megfeleld névleges értéku biztositékkal rendelkezé elektromos halézathoz kell csatlakoztatni.

6. A GEPPEL VALO MUNKAVEGZES MINIMALIS TERULETE

SZELESSEG = 1,8m
HOSSZUSAG = 2,0m
MAGASSAG = 2,0m

7. MEGFELELO FOGAZAT KIVALASZTASA

A vagasnal a maximalis hatékonysag és az egy vagasra esé minimalis terhelés eléréséhez olyan szalagot kell
kivalasztani, amelyen az egy hlvelyknyi (2,54 cm) vagando anyagra a megfeleld mennyiségu fog esik. A fogazat
valasztasa az anyag méretétdl és alakjatol fligg.

7.1 A FOGAZAT KIVALASZTASA

26 25 24 33
2928 21 22 5

Mit kell megfontolni:
71.1 Avagasszélességet. Ez a vagas folyaman az a tavolsag, amelyet minden fog megtesz attél a ponttol,
amikor belevag az anyagba addig a pontig, ahol az anyagot elhagyja.
71.2 amegmunkalt anyag formajat.

o Négyzetek, téglalapok, lapos acél (1 jel)
A vagas szélességét keresse ki az abran. (A hiivelykek a kor kiilsé oldalan vannak, a milliméterek a bels6é
oldalan). Véalassza ki a négyzettel jelolt korben azt a fogstrliséget, ami megdfelel a vagas szélességének.
PELDA: 6 (150 mm) oldald négyzet - hasznalja a Vari (2/3) fogazatot.



o Kor keresztmetszetii rudak (® jel)
A vagas szélesseégét keresse ki az abran. A karikaval jelolt, a vagott anyag méretének megfelelé kérben
valassza ki a fogsUriiséget.
PELDA: 4" (100 mm) kor - hasznalja a Vari (3/4) fogazatot

o Csovek, csovezetékek, konstrukcios acél ( O H " jel)
Hatarozza meg a vagas atlagos szélességét ugy, hogy az anyag felliletét elosztja azzal a tavolsaggal,
amelyet a flirészszalagnak a vagas befejezéséhez meg kell tennie. A vagas atlagos szélességét keresse
ki az abran. A csovekre és konstrukcios acélra vonatkozo koérben valassza ki a kivant atlagos vagasszéle-
sségnek megfelel6 fogstriséget.
PELDA: 4"(100mm) kiilsé atmérsji, 3" (75 mm) belsé atmeérsdju csé

100 mm - kiilsé atméré = 79 cm?2
(75 mm) - belsé atméré = 44 cm?
Fellilet = 35 cm?2

35 cm? felllet / 100 mm) = 35 mm atlagos szélesség
35 mm, hasznalja a Vari (4/6) fogazatot.

Megjegyzés: Az itt feltintetett, a szalag sebességére és a vagas sebességére vonatkozo ajanlasok
megkodzelité adatok, az alkalmazasok tébbségében kiinduld pontként kezelheték. A vagas pontos paramétereit
a furészszalagok szolgaltatojatol kaphatja meg.

8. A SEBESSEG ES A TOLAS BEALLITASA BIMETAL VAGASA ESETEN

Ezek az adatok 100 mm vastagsagu anyagok vagofolyadék segitségével torténé vagasahoz
(Vari 3/4 fogazattal) szolgalnak iranyadoként.

A szalag sebességének novelése: 15% 6,4mm vastagsagu anyagok vagasakor (Vari 10/14 fogazat)
12% 19mm vastagsagu anyagok vagasakor (Vari 6/10 fogazat)
10% 32mm vastagsagu anyagok vagasakor (Vari 5/8 fogazat)
5% 64mm vastagsagu anyagok vagasakor (Vari 4/6 fogazat)

A szalag sebességének csokkentése: 12% 200mm vastagsagu anyagok vagasakor (Vari 2/3 fogazat)

Anyag gz 8tvézet ASTM-szama (American A SZALAG SEBESSEGE :
ociety for Testing Materials) FT./MIN m/min

Rézotvozetek 173,932 314 96
330,365 284 87
623,624 264 81
230,260,272 244 74
280,264,632,655 244 74
101,102,110,122,172 234 71
1751,182,220,510 234 ral
625,706,715,934 234 7
630 229 70
811 214 65

10.10 A FURESZSZALAG PALYAJANAK BEALLITASA

10.10.1 Haijtsa fel a flirészszalag fedelét.

10.10.2 Vegye ki a flirészszalag vezetésének (felsé és alsd) mechanizmusat.

10.10.3 Lazitsa meg a csaposzerkezetben levé hatszogfejl csavart ugy, hogy ne legyen teljesen szabad,
csak laza.

10.10.4 Bekapcsolt gépnél igazitsa egyidejlileg a szabalyozocsavart és a szalag feszességének beallitasara
szolgalo forgathatd kereket Ugy, hogy a szalag allandoan feszitve maradjon. A szabalyozocsavar és
a szalag feszessegének beallitasara szolgalo forgathatod kerek mindig egymassal ellentétes irany-
ba forog, azaz ha az egyiket az 6ramutato jarasanak iranyaba forgatja, a masikat az éramutatéval
ellentétes iranyba kell forgatni. A flirészszalag pélyajanak bedllitasa akkor megfeleld, ha a hatsé
része csak érintkezik a gérgd karjaval, vagy ha a goérgd tengelyvonalanak kozelében kis rés jelenik
meg. Vigyazzon, nehogy tulsagosan megfeszitse a flrészszalagot, mivel az igy rosszul lesz beallitva
és csokken az élettartama.

10.10.5 A csaposzerkezetben hizza meg a hatszégfeju csavart. FONTOS: Ennek a fontos beallitasnak
a végzése kozben esetleg eldéfordulhat, hogy elromlanak a berendezés alapbeallitasai. llyen eset-
ben az alabbiak szerint jarjon el:

10.10.5.1 Lazitsa meg a szabalyozocsavart és csavarja ki, amennyire csak lehet, de még maradjon a mene-

tes nyilasban.

10.10.5.2 Csavarja a hatszdgfejli csavart az oramutato jarasaval megegyezé iranyba (itk6zésig (ne huzza meg).

10.10.5.3 Csavarja a szabalyozocsavart az éramutaté jarasaval megegyezé iranyba itk6zésig, majd tegyen

még egy fél fordulatot és a gép beinditasaval ellenérizze a palyat.

10.10.5.4 Ha még tovabbi igazitas sziikséges, térien vissza a 4. Iépéshez.

10.10.6 Huzza ki a gépet a halézatbol.

10.10.7 Helyezze fel a flirészszalag vezetésének mechanizmusait - sziikség esetén kicsit lazitson a szalag
feszességeén.

10.10.8 Igazitsa a flrészszalag vezetd csapagyainak fliggoéleges helyzetét ugy, hogy a flirészszalag hatso
része csak érintse a golyéscsapagyat.

10.10.9 Végiil inditsa be a gépet és ellendrizze a palyat. Szilkség esetén igazitson a beallitason (Id. 4. lépés).

10.10.10 Helyezze fel a flrészszalag fedelét.

LAZITAS FESZITES

2 LAZITSA MEG A HATSZOGFEJU
CSAVART A SZALAG
BEALLITASA ELOTT

6 LAZITSA MEG A SZALAG
ROGZITESET —.__

IGAZITAS UTAN UJRA HUZZA
MEG A CSAVART

1 AFURESZSZALAGOT A NYIL
IRANYABA HELYEZZE FEL

7 ALLITSA BE A SZALAG

VEZETESET AZ ANYAG
MERETETOL FUGGOEN

5 IGAZITSA AZ ALLITHATO / 3 SZUKSEG ESETEN IGAZITSA
CSAPAGYAT ES A SZALAG / A SZALAG VEZETO KEREKENEK

VEZETESENEK TARTOJAT (,TJ.\? 3 DOLESET IMBUSZKULCCSAL



szlint-e meg a rossz vagas. Ha példaul a szalag egyik fele elébb tompul ki, mint a masik, a szalag gérbén kezd Szénacel 1117 339 103
vagni. Ezt a problémat nem a csapagyak igazitasa oldja meg, hanem a szalag cseréje. Ha a hiba nem oldédik 1137 289 88
meg a szalagcserével, ellendrizze, hogy megdfelelé-e a vezetd csapagyak egymas kozti tavolsaga. 1141,1144 279 85
1141 HI STRESS 279 85
MAGYARAZAT: A flirészszalag és a vezetd csapagyak kozott minimalis holtjatéknak kellene lennie 1030 329 100
(max. 0,01mm). A sziikséges holtjatékot az alabbiak szerint allithatjuk be: 1008,1015,1020,1025 319 97
1035 309 94
10.9.1 A belsé vezetd csapagy stabil, nem allithaté. 1018,1021,1022 299 91
10.9.2 A kiilsé vezet6 csapagy egy excentrikus tokmanyhoz van rogzitve és allithato 10261518 299 i
e AK pagy egy fikus tokmanyhoz van rog : A36(ALAKZATOK), 1040 269 82
10.9.3 Az imbuszkulccsal tartsa a csavart és lazitsa ki az anyat. 1042 1541 249 76
10.9.4 A csavar forgatasaval helyezze el az excentrikus tokmanyt, amig el nem éri a kivant tavolsagot. 10441045 219 67
10.9.5 Huzza meg az anyat. 1060 199 61
10.9.6 Hasonloan igazitsa meg a flirészszalag masik vezeté csapagyat is. 1095 184 56
Ni-Cr-Mo acélotvdzetek 8615,8620,8622 239 73
MEGJEGYZES: 4340,E4340,8630 219 67
1 Addig igazitsa a flrészszalagot, amig a szalag hatsé része (A) nem fogja enyhén nyomni a szalag kerekeét Ni-Cr-Mo aceldtvdzetek 8640 199 61
B E9310 174 53
(cls6). S smaceél A-6 199 61
Zerszamace! =t
2 Lazitsa meg az anyat (E). Ao 79 o5
3 Forgassa az excentrikus tengelyt (B) az éramutato jarasaval ellentétes iranyba, amig a csapagy (D) nem kerdl A10 159 29
megfeleld kapcsolatba a flirészszalaggal. Hizza meg az anyat (E). D-2 90 57
4 Az igazitashoz lazitsa meg a szabalyozécsavart (F) és allitsa a csapagyak fejét addig, amig a tamaszté csapa- H-11, H-12,H-13 189 58
gy hozza nem ér a flrészszalag hatso részéhez (A). Rozsdamentes acél 420 189 58
5 A flirészszalag karbid vezetéseinél (L) - Id. 1. kép - szintén el kell végezni a bedllitast ugy, hogy lazan hozza- 430 149 46
érjenek a flirészszalaghoz. Ezt a csavarok meglazitasaval érheti el (M). 410,502 140 43
6 Ismételie az 1, 2, 3, 4 és 5. lépést és dllitsa be a flrészszalag vezetd csapagyai masik oldalanak 414 115 35
s 431 95 29
bedllitasait (GQ).
’ A L. . . . . , 440C 80 24
7 lgazitsa meg az alapot és a flrészszalagot ugy, hogy parhuzamosak legyenek és megfelelienek a skala 304 324 20 6
adatainak. 304L 15 35
Szlikség esetén lazitsa meg a szabalyozocsavart (F). 347 110 33
8 Helyezze fel a flrészszalag keretet, igazitsa a satupofat (H) és a flrészszalagot ugy, hogy egymasra 316,316L 100 30
merélegesek legyenek. Huzza meg a szabalyozocsavarokat (1). 416 189 58
9 Lazitsa meg a szabalyozécsavart (K), tolja az elsé satupofat (J) erésen a hatsé satupofahoz (H).

A beallitast fejezze be a szabalyozocsavar meghuzasaval (K).

M

9. A VALASZTAS HELYESSEGENEK MEGITELESE

A flrészpor arulja el leginkabb, hogy az anyag tolasakor megfelelé nyomast fejtettlink-e ki. Figyelie, mirdl

arulkodik a flirészpor és aszerint igazitsa a nyomast az anyag tolasakor.

Finom vagy porszer( reszelék - ndvelje a tolasi sebességet vagy csokkentse

a szalag sebességét.

vy

Egett, nagy reszelék - csdkkentse a tolasi sebességet és/vagy a szalag sebességét.

Hullamos, ezlistds és felmelegedett reszelék - optimalis tolasi és szalagsebesség.




10.1 BEALLITAS

10.1.1 A flirészfejet allitsa a legmagasabb helyzetbe.

10.1.2 Az alap végén talalhato kerék forgatasaval nyissa ki a satut, hogy bele ‘-‘ M
- Ul

tudja helyezni a munkadarabot.
10.1.3 Helyezze el a munkadarabot a flrész alapjan. Ha tul hosszu, a végét

tamassza ala.
10.1.4 Alaposan rogzitse a munkaanyagot a satuban.

10.2 AZ UTKOZO BEALLITASA

10.2.1 Lazitsa meg a csavart, amely az (itk6zé egységet a tengelyen tartja.

i
10.2.2 Allitsa az (itkdzot a kivant hosszra. - Y
10.2.3 Forgassa az (itk6z6t addig, amig a lehetd legkdzelebb nem keril a vagashoz. ,

10.2.4 Hlzza meg a csavart.

10.2.5 Ha a motor ki van kapcsolva, NE HAGYJA a flirészszalagot az anyagon fekidni.

10.3 A FURESZSZALAG SEBESSEGE
Ennek a szalagflirésznek a hasznalata soran mindig ugy allitsa be a flirészszalag sebességét, hogy a kiilonb6z6
anyagtipusok esetén a lehetd legjobban megfeleljen a kdvetkezo tablazatban szerepld javasolt beallitasoknak.

A szijtarcsa atméroje
Anyag Sebesség m/min
Haijto szijtarcsa Haijtott szijtarcsa
szerszamaceél, rozsdamentes aceél, L
T i 19 kicsi legnagyobb
acélotvozetek, csapagybronz
kozepes vagy nagy széntartalmu acélok, 28 kozepes nagy
kemény sargaréz vagy bronz, alacsony vagy .
kozepes széntartalmu acélok, lagy sargaréz 50 nagy kzepes

10.4 A SZALAG IRANYANAK MEGVALTOZTATASA

Biztositsa, hogy a szalag ugy legyen rogzitve a gérgékhdz, hogy az anyagba eldszor a fliggdleges €l vagjon bele.

R revevere

Mozgasirany

10.5 A FURESZ BEINDITASA

FIGYELEM: SOHA NE HASZNALJA A FURESZT A MEGFELELOEN ELHELYEZETT VEDOBURKOLATOK
NELKUL.

Ellendrizze, hogy a flrész szalagja a motor meginditdsa esetén nem ér-e hozza a munkaanyaghoz. Inditsa
be a motort. Varja meg, amig a flrész eléri a végsd sebességet és kezdje meg a vagast oly modon, hogy
a fureszfejet lassan tegye ra az anyagra.

A FURESZFEJET NEM SZABAD AZ ANYAGRA RAEJTENI VAGY RANYOMNI. A vagas erejét a flrészfej sajat
sulya adja. A flirész a vagas végén automatikusan leall.

10.6 A FURESZSZALAG KIVALASZTASA

Ehhez a szalagflirészhez a leggyakrabban hasznalatos, 8 fog/hlivelyk (2,54 cm) flrészszalagot adjuk.
Kaphatok még 4, 6, 8 és 10 fogas flirészszalagok is. A fogazat sUrlisége a vagandd anyag vastagsagatol fliigg:
minél vékonyabb az anyag, annal tébb fog ajanlott. Helyes vagaskor mindig legalabb 3 (harom) fognak az anyag-
ban kellene lennie. Ha a flirészszalag fogai olyan tavol vannak egymastol, hogy kérllveszik a munkadarabot,
sulyosan karosodhat az anyag és a flirészszalag is.

10.7 A FURESZSZALAG CSEREJE
Emelje a flirészfejet a legmagasabb allasba és nyissa fel a flirészszalag fedelét. Lazitsa ki a szalag feszességé-
nek bedllitasara szolgald forgathatd csavaros kereket annyira, hogy a szalag kicsusszon a kerekekbdl. Az Uj
szalagot, ferdén a motor felé megddntétt fogazattal, az alabbiak szerint helyezze be:
10.7.1 Helyezze a flrészszalagot a vezetdcsapagyakba.
10.7.2 Bal kézzel huzza fel a szalagot a kerékre a motornal (also) és tartsa ebben a helyzetben.
10.7.3 Tartsa a keréken feszitve a szalagot ugy, hogy huzza felfelé a szalag tetején levd jobb kezével.
10.7.4 A bal kezét vegye el az als6 kerékrol és tegye a felsére, hogy folytatni tudja a szalag hiuzasat felfelé.
10.7.5 Vegye le a jobb kezét a flirészszalagrol és allitsa ugy a felsé kereket, hogy a bal kezével rahtizhassa
a flirészszalagot.
10.7.6 A furészszalag feszességének beadllitasara szolgalo kereket forgassa az dramutatd jarasaval mege-
gyez6 iranyba addig, amig a flirészszalag abba nem hagyja a csuszast. Ne feszitse meg tulsagosan.
10.7.7 Szerelje fel a szalag védéfedelét.
10.7.8 A flrészszalagra cseppentsen két-harom csepp olajat.

10.8 BEFOGAS A SATUBA
10.8.1 A szerszam a gyors rogzitést szolgald pofakkal van felszerelve, melyeknek kdszénhetéen azonnal
valtoztatni tudja a satu mozgathatd pofajanak helyzetét (B).
10.8.2 Forditsa el a kézi kereket (A) fél fordulattal az oramutato jarasaval ellentétes iranyba és allitsa a satu-
pofat (B) a kivant helyzetbe.
10.8.3 Azutan a satupofat (B) szoritsa a munkadarabhoz a kézi kerék elforgatasaval az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyba.

SN B
A Jfﬂ elﬁlnézetr HL‘D

10.9 A FURESZSZALAG VEZETOCSAPAGYAINAK BEALLITASA

FIGYELEM: Ez a flrész legfontosabb beallitasa. ha a vezetécsapagyak nincsenek megfeleléen beallitva,
a flrész nem tud kielégitéen mikddni. A helyes bedllitas érdekében ennek a fém szalagflirésznek a vezetécsa-
pagyait gyarilag beallitottuk és néhany probavagassal teszteltiik. A flirész helyes hasznalata esetén ritkan kell
utanaigazitani. Ha azonban mégis megtorténne, hogy a vezetécsapagyak nincsenek a megfeleld allasban,
rendkivil fontos azokat azonnal rendbe hozni. Ha tovabb hasznalja a rosszul beallitott flirészt, a szalag nem fog
egyenesen vagni és sulyosan megrongalddik. Mivel a vezetdcsapagyak beallitasa a flirész megfelel6 mikodése
szempontjabdl alapvetd fontossagu, az igazitas el6étt mindig jobb kiprobalni egy Uj szalagot és megnézni, nem
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