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Tisztelt vasarlo! Készdnjuk, hogy megvasarolta az UNI-MAX cég termékét!

Céglink készen all arra, hogy a termék megvétele elétt, a vasarlas folyaman és a hasznalat kézben is
rendelkezésére alljunk a szolgaltatasainkkal. Ha valamilyen kérdése, javaslata vagy ajanlata van, lépjen

kapcsolatba uzletlinkkel. Igyeksziink javaslatat mérlegelni és reagalni ra a lehetéségeink keretén belll.

A berendezés els6 hasznalata ezen utmutato szerint jogi lépés, amellyel
a felhasznal6é szabad akaratabdl megerdsiti, hogy ezen utmutatét alaposan
attanulmanyozta, teljesen megértette, és megismerkedett minden kockazattal.
FIGYELMEZTETES! Ne kisérelje meg akésziiléket miikddésbe hozni (ill. hasznalni),
amig nem ismerkedett meg a teljes hasznalati utmutatéval. Orizze meg az

utmutatot, késobb is sziiksége lehet ra.

Kiilonos figyelmet forditson a munkavédelmi utasitasokra. A munkavédelmi utasitasok figyelmen
kiviil hagyasa vagy azok nem megdfelel6 végrehajtasa, a gépkezel6 vagy egyéb személyek

sériiléséhez, gép- és munkadarab sériiléshez, valamint anyagi karokhoz vezethet.

A gépen talalhaté figyelmeztet6 cimkék utasitasait feltétleniil tartsa be. Ezeket a cimkéket ne szedje

le és ligyeljen azok épségére is.

»,DIAGRAM G” alkatrészjegyzék

Az esetleges kommunikacié megkoénnyitéséhez
irja ide a szamla vagy vasarlasi bizonylat szamat.

LEIRAS

Asztali korflirész elévagoval. Teljesitmény 3 000 W, 400 V/50 Hz, {6 flirésztarcsa 315 x 30 x 3 mm/4 000 f/p,
elévago tarcsa 90 x 20 x 3 mm/4 500 f/p. F6 asztal 385 x 800 mm, bévité asztal 440 x 800 mm, hatso boévitd
asztal 310 x 500 mm, toléasztal 1600%270 mm. Flrészelhet6 vastagsag 100 mm 90°-nal, 80 mm 45°-nal.

Maximalisan flrészelhet6 szélesség 1350 mm, maximalisan flrészelheté hosszusag 1 600 mm.

MUSZAKI ADATOK

TAPTESZUMSEG ...ttt ~ 400 V/50 Hz
TelJeSItMENYTEIVELEN ...... ..ottt 3000 W
F& flrésztarcsa fordulatSZAma ............coouiiiiiiiie e 4 000 f/p

El6vago tarcsa mérete................ .
EI6vago tarcsa fordulatSZaAma .........coouuiiiiiiii s 4500 f/p
Maximalis flrészelési vastagsag.........ccccceveeveenienenne 100 mm 90°-nal (& 315), 75 mm 90°-nal (@ 250)
.................................................................................... 80 mm 45°-nal (J 315), 60 mm 45°-nal (J 250)
Maximalis tavolsag a flirésztarcsa és a parhuzamvezetd kozott (hossziranyu flrészelés).....1 220 mm
Lapszabd asztal IOKET..........ooouiiiii e ..1400 mm
Maximalisan flrészelhetd keresztirdnyu SZEIESSEQ. ........ccvueiiiiiiiiiiiiiie e 1350 mm

FO asztal METEte.......ooouiiiii e 385 x 800 mm
Hosszabbitd asztal (ONtOHVAS) ........ooivieiiiiii e 440 x 800 mm
Hosszabbitd asztal (ACEIEMEZ).........ccuiii et 440 x 800 mm
Hatsé hosszabbitd asztal ... 310 x 500 mm
Lapszabd asztal MErete ..........ooviiiiiiii e 1600 x 270 mm
Asztalméret a keresztiranyl flrészeléshez............cccooiiiiiiii e 680 x 580 mm
Parhuzamvezet6 a keresztiranyu flirészeléshez.. ..1200 -2 200 mm
FO fUrésztarcsa MErete.........c.ooiiiiiiiiii e 315 % 30 x 3 mm
Zajszint (UreSJArathan)..........coiiiiiii e 85dB (A)
Csomagolasi méret (h x sz x ma). ... 936 x 756 x 1 040 mm
T UL (oI (o] 1 4 =T ORI 310 kg
=Y 1 (o (o] 4= PP RPPPRO 255 kg

A szdveg, az abrak és az adatok a nyomtatas idején érvényesek. Termékeink allandé fejlesztése miatt

a miszaki adatok elézetes bejelentés nélkul is megvaltozhatnak.
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Tétel | Megnevezés Tétel | Megnevezés
G-1 | Hatsé hosszabbité asztal G-20 | Témlétarto
G-2 |8 mm alatét G-21 |6 mm alatét
G-3 | Hatlapu anya M8 G-22 | Hatlapfeji csavar M6 x 20
G-4 | Allitécsavar M6 x 12 G-23 |Hatlapu anya M6
G-5 | Hatlapfeji csavar M8 x 16 G-26 | Allithat6 tarcsa
G-6 |Lapos alatét 10 mm G-27 |Als6 tamasz
G-7 | Hatsé asztal tdmasz G-28 |Fedél
G-8 | Allitécsavar M10x70 G-29 | M8x25 belsé kulcsnyilasu csavar
G-9 | Hatlapu anya M10 G-30 |Fels6 tamasz
G-10 | F6 munkaasztal G-31 |ST4 csavar 2x12
G-11 | Asztalbetét G-32 |4 mm alatét
G-12 | Sillyesztett fejii csavar M5 x 10 G-33 | Jobb véglezaro
G-13 | Hatlapfeji csavar M8 x 20 G-34 | T-alaku anya M5
G-14 | Mellsé léc G-35 |Fogasléc
G-15 | Négylap fejl csavar M8 x 25 G-37 |Rugos alatét 5 mm
G-16 | Hosszabbitd asztal G-38 | Félgomb fejl csavar M5 x 8
G-17 |Hosszabbitd asztal acél lappal G-39 |Bal véglezard
G-18 | Témlébilincs 30 mm G-40 |Vonalzé
G-19 | Téml6 30 x3240 mm G-41 | Hatsé léc
»,DIAGRAM H” alkatrészjegyzék
Tétel | Megnevezés Tétel | Megnevezés
H-1 Fogantyu H-8 Slllyesztett fejli csavar M5 x 8
H-2 6 mm alatét H-9 Persely
H-3 Haz H-10 | M6 x 32 kapucsavar
H-4 Kijelz6 H-11 | Kijelzé rad
H-5 Csavar H-12 |6 mm alatét
H-6 Véglezaro H-13 | Rogzitdé anya

H-7 Megvezetd
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»,DIAGRAM F” alkatrészjegyzék

Tétel | Leiras Tétel |Leiras

F-1 Hatlapu anya M8 F-19 | M6x%12 belsé kulcsnyilasu csavar
F-2 | Kuls6 tarcsa F-20 | Utkéz6csavar

F-3 El6flirészeld tarcsa F-21 | Hatlapu anya M6

F-4 | Tengely F-23 |Emeld

F-5 Csapagy 6100 RS F-24 | Hatlapu anya M10

F-6 Lapos szij F-25 | M6%18 belsé kulcsnyilasu csavar
F-7 Hatlapfeji csavar M6 x 12 F-26 |Biztosité anya M10

F-8 |6 mm alatét F-27 |10 mm alatét

F-9 | Goérgd F-28 | Huzorugo

F-10 |Biztositogydri 40 mm F-29 | Tavtart6 betét

F-11 | Allitdcsavar M6 x 6 F-30 |Feszit6 gorgd tartd

F-12 | Beallitd tengely F-31 |Feszit6 gorgd

F-13 | Tengely szekrény F-33 | Tavtarté betét

F-14 | Tavtartd betét F-34 | M10x60 bels6 kulcsnyilasu csavar
F-15 |Allitdcsavar M8 x 18 F-35 |Haijté tarcsa

F-16 | Excentrikus tengely F-36 |Véglezaro

F-17 | Rugé F-37 | Hatlapfeji csavar M6 x 8

F-18 |Alap F-38 | Spiralrugd
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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

» Aterméket csak a 18. életévét betdltott, megfelel6 munka- és balesetvédelmi oktatasban részesiilt, és
minden szempontbdl alkalmas személy hasznalhatja.

* Aberendezés kezeléséhez a felhasznalénak rendelkeznie kell gépkezelSi orvosi igazolassal.

* A gépet elszivohoz kell csatlakoztatni.

Ajanljuk, hogy a munkahelyen fliggessze ki a kvetkez6 munkavédelmi figyelmeztet6 tablakat.
« ,Elézd meg a leggyakoribb baleseteket” - KORRESZEK
Az utmutatoban hasznalt jelolések

Figyelem!
Sériilésveszélyre vagy anyagi kar kockazatara hivja fel a figyelmet.

fe\ Behuzas veszélye!
@ép forgo alkatrészei elkaphatjak és behuzhatjak a ruhajat vagy a testrészeit!

Figyelmeztetés!
Sériilésveszély!

Megjegyzés
Kiegészit6é informaciok

A biztonsagi jeleket tartalmazé6 ontapadés cimkék jelentése

Vizzel és haboltéval oltani tilos! A Figyelem! Elektromos berendezések!

R A berendezést nedves vagy vizes B
Q‘: helyen hasznalni tilos! Ujjsériilés veszélye!

A berendezés hasznalata kozben Hasznalat el6tt olvassa el az Gtmutatot!

dohanyozni tilos.

Nyilt lang hasznalata tilos! Személyi védofelszerelés hasznalata
sziikséges

A figyelmezteté ontapadés cimkéket ugy helyezze el a gépen, hogy azok minden koriilmények
kozott, a gép lizembe helyezése el6tt és miikodtetése kozben is jol lathatok legyenek.

Altalanos el6irasok

» A csomagolashoz hasznalt mianyag zacskok gyerekek és allatok szamara veszélyesek lehetnek.
» Ismerkedjen meg a berendezéssel, annak a tartozékaival, a kezelésével és mikodtetésével, valamint
a helytelen hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

» Gondoskodjon arrél, hogy a készilék minden felhasznaléja alaposan megismerkedjen a készillék
kezelésével és mikodtetésével, valamint a helytelen hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

» Akésziléken talalhaté figyelmezteté cimkék utasitasait be kell tartani. Ezeket a cimkéket ne szedje le
és Ugyeljen azok épségére is. A cimkék sérllése vagy olvashatatlansaga esetén rendeljen Uj cimkét
a gép szallitojatol.

* A munkahelyet tartsa tisztan és rendben. A rendetlen és rosszul megvilagitott munkahely balesetek
okozdja lehet.

* Ne dolgozzon sziik vagy rosszul megvilagitott munkahelyen. Ellenérizze le a padlé megfelel6 stabilitasat
valamint a munkahelyhez val6 j6 hozzaférhetéséget. Mindig alljon stabilan.

« Allandéan kévesse a munkafolyamatot és hasznalja minden érzékszervét. Ne folytassa a munkat, ha
nem képes teljes mértékben a munkara koncentraini.

» A szerszamokat tartsa karban és tiszta allapotban.

» Afogantyukat és a miikodtet elemeket tartsa tisztan, szaraz allapotban, azon olaj- vagy zsirfoltok nem
lehetnek. 3



Ne engedje, hogy a berendezéshez allatok, gyerekek és illetéktelen személyek férijenek hozza.

Ne dugja a labat vagy kezét a munkatérbe.

A bekapcsolt és mikodésben lév6 berendezést felligyelet nélkul hagyni tilos.

A berendezést ne hasznalja a rendeltetésétél eltéré célokra.

A munka soran hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket (pl. védészemiveget, fllvédét, védémaszkot,
biztonsagi labbelit, stb.).

A berendezés kozelében ne nyujtézkodjon, a munkahoz mindkét kezét hasznalja.

Ne hasznalja a berendezést, ha alkohol vagy kabitészer hatasa alatt all.

A géppel ne dolgozzon, ha szédll, beteg vagy rosszul van.

A berendezésen barmilyen valtoztatast vagy atalakitast végrehaijtani tilos. NE HASZNALJA a gépet, ha
azon gorbulést, repedést vagy mas sérllést észlel.

A berendezésen mikddés kézben karbantartast végrehajtani tilos.

Ha barmilyen szokatlan hangot hall vagy szokatlan jelenséget észlel, akkor azonnal szakitsa félbe
a munkat és kapcsolja le a gépet.

A kulcsokat és csavarhuzokat a készulékbdl mindig tavolitsa el.

A gép hasznalata el6tt ellendrizze le, hogy minden csavar j6l meg van-e huzva.

Biztositsa a gép rendszeres karbantartdsat! Hasznalat el6tt ellendrizze le a gép sérilésmentességét.
Javitashoz és karbantartashoz csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

A gyarto altal nem ajanlott kiegészité berendezések vagy tartozékok hasznalata sérlléshez vezethet.
Mindig az adott munkanak megfelelé késziléket és szerszamot hasznaljon. Ne terhelje tul a gépet
és tartozékait, illetve ne hasznalja olyan munkakhoz, amelyek nagyobb teljesitmény( berendezést
igényelnek.

Ne terhelje tul a berendezést. A munkat ugy tervezze meg, hogy a gép tulterhelés nélkil, optimalis
megmunkalasi sebességgel mikodhessen. A tulterhelés miatt bekovetkezett gépsérilésekre és
meghibasodasokra a garancia nem vonatkozik.

A készuléket 6vja a magas hémérséklettdl és a kdzvetlen napsitéstél.

A készulék nem alkalmas viz alatti vagy nedves kdrnyezetben végzett munkakhoz.

Ha a készuléket hosszabb ideig nem hasznalja, akkor azt szaraz, gyermekektél elzart helyen tarolja.
A gép beinditasa el6tt ellenérizze le, hogy a biztonsagi és védd elemek megfeleléen és hatékonyan
mikodnek-e. Gy6z6djon meg réla, hogy minden mozgé alkatrész j6 allapotban van-e.

Ellenérizze le, hogy nincs-e repedt vagy beakadt alkatrész, illetve, hogy minden alkatrész megfelel6en
a helyén van-e. Ellenérizzen le minden egyéb feltételt, amely a berendezés mikddését befolyasolhatja.
Ha ez az utmutaté masként nem rendelkezik, a sérllt alkatrészeket és biztonsagi elemeket meg kell
javitani vagy ki kell cserélni.

Komplettség
Ne hasznalja a berendezést, amig azt a jelen Utmutaté szerint nem szerelte teljesen 6ssze.

Elektromos berendezések
Atlzek, aramutések és egyéb sérilések megelézése érdekében, az elektromos készllékek hasznalata
soran tartsa be az altaldnos és az alabbiakban feltiintetett biztonsagi utasitdsokat. A berendezés
hasznalatba vétele elétt figyelmesen olvassa el a jelen Utmutatéban talalhatd utasitasokat, és az
Utmutatét késébbi felhasznalasokhoz is 6rizze meg.
Ahalozati csatlakozédugét csak szabalyszerlien védett és lefoldelt, valamint ép aljzathoz csatlakoztassa.
A haldzati feszilltségnek meg kell egyeznie a gépcimkén feltiintetett feszultseggel, nehogy a motor
tulmelegedijen és leégjen, vagy elégtelen teljesitmenyt nyujtson.
A halozati csatlakozoédugo aljzatba dugasa el6tt a gép fékapcsolojat OFF (kikapcsolt) allasba kell
kapcsolni. Ha a gépnek nincs fékapcsoloja, akkor a haldzati csatlakozédugé latja el a kapcsol6 szerepét
is. Amunka befejezése utan a halozati vezeték csatlakozodugojat hizza ki a fali aljzatbdl.
A gépet ne mozgassa és ne hlzza a kabelnél megfogva. A csatlakozédugét a halézati vezetéknél fogva
ne huzza ki a fali aljzatbol.
Védje a halézati vezetéket a magas hétél, olajtol, olddszerektdl és éles targyaktol.
A haldzati vezetéket és a csatlakozodugot rendszeresen ellendrizze le, sérllés esetén pedig azonnal
javitassa meg szakemberrel. A hosszabbitd vezetéket rendszeresen ellenérizze le, sériilés esetén azt

ne hasznalja.

Hosszabbl’%é vezetékként csak megfeleld teljesitményi és j6 allapotban l1évé hosszabbitét hasznaljon,
a vezetéket pedig teljes hosszaban tekerje le a dobrol. Rendszeresen ellendrizze le, hogy a hosszabbitd
vezeték nem sérllt-e meg. A sériilt halézati vezetéket ki kell cserélni.

Karbantartas, javitas, alkatrészcsere és mas tevékenységek megkezdése el6tt kapcsolja le
a fékapcsolét, majd huzza ki a csatlakozédugét a fali aljzatbol.

»,DIAGRAM E” alkatrészjegyzék

Tétel |Megnevezés Tétel | Megnevezés

E-1 Vonalz6 E-42 | Hatlapfejl csavar M8 x 30
E-2 6 mm alatét E-43 | Hatlapfejl csavar M10 x 25
E-3 Vonalzé E-44 | Slllyesztett feji csavar M6 x 12
E-4 M6x12 bels6 kulcsnyilasu csavar E-45 | T-anya, hosszabbito

E-5 Excenteres butyok E-46 |Rogzitd lap

E-6 8 mm alatét E-47 | T-alaku témb

E-7 Stllyesztett feji csavar M6 x 10 E-48 |Vonalzé

E-8 Z-alaku lemez E-49 |Véglezard

E-9 Z-alaku lemez E-50 | M6 x 38 kapucsavar

E-10 | Hatlapfejl csavar M8 x 20 E-51 | Csavaros megvezetés
E-11 Biztositéanya M8 E-52 | Rogzitd Uitk6zd

E-12 | Hatlapu anya M6 E-53 |Recés fogantyu

E-13 | Véglezard E-54 |Rugo

E-14 | Asztal a keresztiranyu flrészeléshez E-55 | Allitécsavar

E-15 | Henger E-56 | Tavtarto

E-16 | Hatlapfejl csavar M8 x 12 E-57 |Retesztalp

E-17 | Hengeres tarto E-58 | M8x20 belsé kulcsnyilasu csavar
E-18 | Hengeres tarté E-59 |Csapszeg

E-20 | Tamaszté rad E-60 |Befogo Uitk6zd

E-22 | Alacsony hatlapu anya M10 E-61 |Vonalzo

E-24 |Leng6 kar E-62 |Hosszabbité vezetd

E-25 | Félgomb fejl csavar M5 x 12 E-63 |Vonalzd

E-26 |Betét E-64 |ST4 csavar 2x12

E-27 |Lemez E-65 |Véglezard

E-28 | Blokk E-66 |Biztosito csapszeg

E-29 | Persely E-67 | T-alaku tomb

E-30 |Csapagy 6101 E-69 |Lapos alatét M8

E-31 | Tavtartd betét E-70 | Tavtartd betét

E-32 | Félgomb fejl csavar M5 x 6 E-71 | Csillagfeji fogantyu

E-33 | Excentrikus tengely E-72 | Szarnyas anya M8

E-34 | Flrészkeret E-73 |Csavar

E-35 | Hatlapfejl csavar M6 x 35 E-74 | T-alaku témb

E-36 | Utkdzd persely E-75 |Recés fogantyu

E-37 | Csapagy 6202 E-76 |Véglezard

E-38 | Tengely E-77 | T-alaku témb

E-39 | Hatlapfeju csavar M8 x 50 E-78 |12 mm alatét

E-40 | Alacsony anya M16 E-79 | Rogzitd szeg

E-41 Tamasz
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»,DIAGRAM D” alkatrészjegyzék

Tétel |Megnevezés Tétel | Megnevezés

D-1 ST4 csavar 2x12 D-20 | T-alaki anya M5

D-2 Hatsé lap D-21 |5 mm alatét

D-3 Also lemez D-22 | Félgdémb feji csavar M5 x 10
D-4 Sillyesztett fejli csavar M5 x 8 D-23 | Allitécsavar M6 x 6

D-5 Megvezetd D-24 | Kar a finom beallitashoz

D-6 Szarnyas anya D-25 | Spiralrug6 a finom beallitdshoz
D-7 Csavaros megvezetés D-26 | Excentrikus tengely

D-8 Stllyesztett feji csavar M6 x 12 D-27 | Keret, finom beallitas attétel
D-9 M6 x 70 kapucsavar D-28 |Attétel rud

D-10 | Vezet6lap D-29 | Fogaskerék

D-11 | Félgémb feji csavar M4 x 10 D-30 |4 mm alatét

D-12 | Biztositogyrl D-31 | Gumi alatét

D-13 |Lencse D-32 | Véglezaro

D-14 | M6x16 belsd kulcsnyilasu csavar D-33 | Rogzité tengely

D-15 | Véglezard D-34 | Csavaros megvezetés

D-16 | Vezetd menesztd D-35 | L-alaku sin

D-17 | Rdgzité kar D-36 |Rogzit6 lap

D-18 |Hatlapu anya M8 D-37 | Véglezard

D-19 | Excentrikus tengely D-38 | Also lemez
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Ugyeljen arra, hogy a gép énmagatél ne tudjon bekapcsolni. Az ujjait a gép mozgatasa kdzben ne tartsa
a fokapcsolon.

Ha a gépet hozza kell erésiteni a munkaasztalhoz, akkor a szerelés befejezése utan oldja ki a biztonsagi
kapcsolot.

A gépet ne lizemeltesse robbanasveszélyes kornyezetben (festés kdzben, gyulékony és robbanékony
anyagok kézelében stb.).

A gépet ne hasznalja nedves kornyezetben, illetve azt ne kapcsolja be, ha a gép nedves vagy vizes.
Az elektromos berendezés normal kornyezetben hasznalhato, +5 és +40 °C kozotti kornyezeti
hémérsékleten, valamint az 50%-os relativ paratartalmat (+40°C-os hémérsékleten) nem meghalado
levegéji munkahelyen.

Az elektromos berendezéseket meghatarozott idékézonként az idevonatkozé rendeletek szerint
felllvizsgalatnak kell alavetni.

Forgo szerszamok
Munka kdzben viseljen megfeleld ruhazatot (pl. ne viseljen laza ruhat, nyakkendét vagy ékszereket,
ha hosszu a haja, akkor hasznaljon hajhalét, védje a labat és ne hordjon régi és kopott talpu cip6t. Az
ingujjait gombolja be vagy hajtsa fel. A szabadon 16g6 ruhat vagy hajat a forgé alkatrészek feltekerhetik.
Ne tavolitsa el a védéburkolatokat és gondoskodjon a kezel6személyzet maximalis védelmérdl.
Munka kézben 6vakodjék a mozgé alkatrészektdl. Ne nyuljon a forgé alkatrészekhez.

Fiirészelés - korflirész
Valasszon megfelel6 flirésztarcsat. A megfelel6 flirésztarcsa méretet megtaldlja a cimkén vagy az
Utmutatéban.
Ne szerelje le és ne prébalja meg kiiktatni vagy atalakitani a flrésztarcsa burkolatat. Rendszeresen
ellendrizze le, hogy az allapota megfelelé-e. Ne haszndlja a flirészt, ha a tarcsat nem lehet teljesen
burkolni. Ha a flirész a munkaasztalhoz van régzitve, akkor a burkolatot tartsa alaphelyzetben, hogy ne
faradjon el a burkolat rugoja.
Figyelmeztetés! Ha a korflirész a foldre esik, akkor a védéburkolata deformalédhat. Szakszer( javitas
utan a készllék ismét hasznalhaté.
Aflirésztarcsa legyen mindig tiszta és éles. Eles fiirésztarcsaval kénnyebb a munka és kisebb a baleseti
kockazat.
Minden fiirészelés elétt ellendrizze le, hogy meg van-e huzva a flirésztarcsat rogzité anya (csavar),
illetve a flirészelési mélységet és szdget beallité elemek meg vannak-e huzva.
Ugyeljen arra, hogy a géphez tartozé feszitéék mindig fel legyen szerelve. Kivéve a beszuré fiirészelési
munkakat.
Minden fiirészelés elétt ellendrizze le, hogy meg van-e hizva a flirésztarcsat rogzité anya (csavar),
illetve a flirészelési mélységet és szdget beallité elemek meg vannak-e huzva.
A munka megkezdése elétt ellendrizze le a flrészelési mélység beadllitasat.
A gép mikddése kdzben ne nyuljon a flirészelés kdzelébe. A forgd tarcsat megérinteni tilos.
Amig a flrésztarcsa forog, a forgacsot eltavolitani vagy a flrészgépet lehelyezni tilos!
Ne nyomja oldalrdl a tarcsat, és semmilyen médon ne kisérelje meg a forgo flrésztarcsa fékezését vagy
erdvel tortené megallitasat.
El6zze meg a flrésztarcsa és az orsé sérllését azzal, hogy a lehelyezés el6tt a védbburkolatot rahajtja
a flrésztarcsara.
A halbzati vezetéket a vagasi vonalon kivdl kell elhelyezni, és gondoskodni kell arrdl, hogy az ne tudjon
elakadni a munkadarabban. Flirészelés kézben a gépet tartsa stabilan. Hasznéljon megfelelé anyagot
tdmasztékként, és a vezetéket tartsa tavol a megmunkalas helyétol.
Flrészeléshez ne hasznaljon vagoolajat.
Sérilt vagy repedt flirésztarcsat hasznalni tilos.
Keskeny darabok hossziranyu flirészeléséhez hasznaljon toldlécet.
A gépet csak akkor hasznalja, ha a feszit§ ék és a tarcsa egy vonalban van.
Olvassa el a visszarugashoz kapcsol6dd figyelmeztetéseket. A visszarugas soran a gép nagy
sebességgel a gépkezeld felé dobja meg a munkadarabot. Amig nem ismeri meg a visszarugas okait és
nem tud megfelel6 médon felkészilni a visszariugas megel6zésére, a gépet nem hasznalhatja!

A visszarugast megel6z6 intézkedések

.

Ne prébaljon szabadkézzel flirészelni. Ha a munkadarab nem mozdul el parhuzamosan a flirésztarcsa
firészelési sikjaval, akkor nagy valdszinliséggel bekdvetkezik a visszarugas. A keresztiranyu és
hossziranyu flirészelés kdzben hasznalja a munkadarab megvezetéket.
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A gépet csak akkor hasznalja, ha a feszitd ék és a tarcsa egy vonalban van. Ha a feszit6 ék és a tarcsa
nincs egy vonalban, akkor a flirésztarcsa leblokkolhat, ami visszarugast okozhat. Ha a feszit6 ék és
a tarcsa nincs egy vonalban, akkor azt azonnal be kell allitani.

Gy6z6djon meg arrél, hogy az asztal parhuzamosan mozog-e a flirésztarcsa flirészelési sikjaval. Ha
nem, akkor nagy valodszinlséggel visszarugas fog bekévetkezni. A mozgé asztalokat mindig ellenérizze
le, sziikség szerint azokat allitsa be.

A feszité éket minden flrészeléshez hasznalni kell. A feszitd ék megvezeti a munkadarabot

a flrésztarcsahoz (csokkenti a visszarugas kockazatat).
A munkadarabot a teljes atfiirészelésig folyamatosan mozgatni kell. A munkadarab mozgatasanak
a szineteltetése flirésztarcsa blokkolast, illetve visszarigast okozhat.

Védekezzen a visszarugasok ellen.
Annak ellenére, hogy ismeri a védekezési médokat a visszarugas ellen, nem szabad elhanyagolni

visszarugas kockazatat. Amennyiben a visszarugas bekovetkezik, akkor az alabbi médon

védekezzen a sériilések ellen:

1.

2.
3.

Ne alljon a flirésztarcsa flirészelési sikjaban. Visszarugaskor a munkadarab a flirészelési sikban
visszafelé mozdul el.

Viseljen védészemiiveget vagy arcvédd pajzsot. Visszarlgas esetén elsésorban a fejét, arcat vagy
szemét érheti sulyos sérilés.

A forgd tarcsat a kezével megérinteni tilos. Visszartgaskor a keze a flirésztarcsahoz érhet.
A munkadarabot tol6 léccel mozgassa, hogy a keze minél messzebb legyen a forgd tarcsatdl.
Visszarugas esetén igy csak a told 1éc érhet a flirésztarcsahoz (a keze nem).

Tlizvédelmi utasitasok
Ne dolgozzon gyulékony anyagok kozelében.

Munka kézben a dohanyzas és a nyilt lang hasznalata tilos!
I Hasznaljon munkavédelmi eszk6zdket, pl. szirémaszkot vagy légzésvédét.

»,DIAGRAM C” alkatrészjegyzék

Tétel |Megnevezés Tétel [Megnevezés

C-1 Orso anya (balos menet) C-53  |Biztositogylri 24 mm

C-2 Kilsé karima C-54 |Csap

C-3 Flrésztarcsa C-55  |Alacsony hatlapu anya M12
C-4 680 mm ékszij C-56  |Fogaskerék

C-5 Ekszijtarcsa C-57  |Ro&gzitd blokk

C-6 Lapos retesz 5 x 5 x 20 C-58 |Motor

C-7 Biztosité tengely C-59  |Hatlapfejl csavar M8 x 40
C-8 Csapagy 6201-2RS C-60 |Lapos retesz 8 x 7 x 50

C-9 Bilincs C-61 |Allitécsavar M6 x 8
C-10_|Bilincs C-62 |Allitécsavar M6 x 6

C-11 | Biztositégyirii 40 mm C-63  [Motor ékszijtarcsa

C-12 | Szerelb blokk, feszit6 ék C-64 |Hatlapfejl csavar M8 x 25
C-13 |Bilincs Utk6z6 C-65 |Rugo6s alatét 8 mm

C-14 _|Allitécsavar M8 x 12 C-66  [Szogbeallitd biztosité blokk
C-15 |Tavtartd betét C-67  |Ddlésszdg bedllitd keret
C-16 |Hatlapfejii csavar M8 x 20 C-69 [Hatlapu anya M12

C-17 |8 mm alatét C-70  |Rugés alatét 12 mm

C-18 | Blokkol6 lap C-71 Csigahajtas

C-19 |Feszitd ék C-72 _ |Biztosit6 csavar

C-20 |Rdgzité anya C-73  |Hatlapfejl csavar M8 x 20
C-21 |Kapucsavar M10x60 C-74  |Csigahaijtas

C-22 |Allitdcsavar M8 x 20 C-76  |Lapos alatét 8 mm

C-23 | Allitécsavar M8 x 20 C-77 __ |Csillagfejli csavar M8 x 20
C-24 |Hatlapu anya M8 C-78 |Félgdbmb fejl csavar M5 x 12
C-25 |Utkézécsavar C-79  |Kar tartd

C-26  |M10x%30 belsé kulcsnyilasu csavar C-80 |Dolésszdg skala

C-27 |Biztositéanya M8 C-81 |4 mm alatét

C-28 |Feszit6 ék tartd C-82 |Lapos alatét4 mm

C-29 |Osszekéts rud C-83  |Félgémb fejii csavar M4 x 10
C-30 |Sillyesztett feji csavar M8 x 20 C-84 |Csigahajtas tarté

C-31 | Osszekots rad persely C-85 |Forgacsgylijté doboz

C-32 |Sillyesztett fejii csavar M8 x 30 C-86  |M8x18 belsé kulcsnyilasu csavar
C-33 |Hatlapfejii csavar M6 x 65 C-87 | Tomlébilincs 100 mm

C-34 |Recézett anya motor C-88 |Hatlapfejl csavar M6 x 25
C-35 |Motor tarté C-89 [To6mld 100 x800 mm

C-36  |ST4.2 x 26 csavar C-92  |Ors6rogzitd csapszeg

C-37 |Allitécsavar M6 x 10 C-94 |Csapszeg 4 x 20

C-38 |Mikddtetd kerék C-95 |Tavtarté gydri

C-39 |Fogantyu C-96 |M6x%25 belsé kulcsnyilasu csavar
C-40 |Félgémb fejli csavar M6 x 16 C-97 |Forgé lap

C-42 |6 mm alatét C-98 |Persely

C-43 |Fogantyu szekrény C-99 |ROgzitd kar

C-44 |Délésszog beallitd kar C-100 [Fogantyu

C-45 |Csapszeg 4 x 28 C-101 |Rugo

C-46 |Menet a d6lésszog beallitasahoz C-102 |ST4 csavar 2x10

C-47 |"A" csavar C-103 |Flrésztarcsa burkolat, fél
C-48 |Kuplung C-104 |Flrésztarcsa burkolat, fél
C-49 |"B" csavar C-105 |Flrésztarcsa védéburkolat, szegmens
C-50 |Tavtarto betét C-106 |Firésztarcsa védéburkolat, szegmens
C-51 |Hatlapu anya M6 C-107 |Rugos alatét 8 mm

C-52 |Beallitd keret

39



»,DIAGRAM B” alkatrészjegyzék

Tétel |Megnevezés Tétel |Megnevezés

B-1 Csillagfeji fogantyu B-44 |Allithatd magassagu csavar
B-2 Lapos alatét 8 mm B-51 | Csusz6 szalagvezetd

B-3 Hatlapfeji csavar M8 x 25 B-52 |ST4.2 x 12 csavar

B-4 Hatlapfejii csavar M8 x 40 B-53 | Zarofedél

B-5 Csavar B-54 |M5x8 belsé kulcsnyilasu csavar
B-6 T-alaku allithat talp B-55 |Asztal 6.4.

B-7 Tart6, menesztd B-56 |Zarofedél

B-8 Utkoéz6csavar B-57 | Utkdzé lap

B-9 T-alaku allithato talp B-58 |Utkdzé lap

B-10 |T-anya B-59 |Siillyesztett fejii csavar M6 x 18
B-11 |Hatlapu anya M8 B-60 |Z-alaku lemez

B-12 | Tartd, menesztd B-61 |Sullyesztett fejii csavar M6 x 20
B-13 | M8x32 belsé kulcsnyilasu csavar B-62 |Excenteres alatét

B-14 | Siillyesztett feji csavar M8 x 25 B-63 | Tolo fogantyu

B-15 |Szarnyas anya B-64 |Persely

B-16 |6 mm alatét B-65 |Végzard, csavar

B-17 |Befogo készllék B-66 |Csillagfeji csavar

B-18 |Retesz kar B-67 |Csapszeg 3 x 18

B-19 |Lapos alatét 10 mm B-68 |Persely

B-20 | Csillagfejii fogantyu B-69 |Rugé

B-21 |T-alaku tomb B-70 |Ro6gzité csapszeg

B-22 | M6 x 40 kapucsavar B-71 |Hatlapu anya M10

B-23 |R&gzitd szeg B-72 |Biztositd vezeték

B-24 | Csillagfejl csavar, befogas B-73 | T-anya, nyomodkar

B-25 |Kar B-74 |Allitécsavar M8 x 12

B-26 | M5x16 belsé kulcsnyilasu csavar B-75 |Keret betét

B-27 |Vonalzé B-76 |Csapszeg 2 x 8

B-28 |Tarcsa B-77 |1/2"-0s acélgolyo

B-29 |Biztositogylri 8 mm B-78 |Golyos vezeték

B-30 |Csap B-79 | Golyods vezeték

B-31 |Rugo B-80 |Véglezard

B-32 |Ro&gzitd szeg B-81 |Asztal menesztd

B-33 | Biztositégyiri 12 mm B-82 |Véglezard

B-34 |Excenter B-83 |M6x%10 belsé kulcsnyilasu csavar
B-35 |Fogantyu B-84 |Sullyesztett fejli csavar M8 x 20
B-36 |Fogantyu B-85 |Biztositbanya M8

B-37 |Véglezaro B-86 |Biztositéanya M8

B-38 |Vonalzé B-87 |Menetes csap

B-39 |Hatlapfeji csavar M8 x 16 B-88 |Hatlapu anya M8

B-40 |Fels6 tdmasz B-89 | T-alaku témb

B-41 | M8x25 bels6 kulcsnyilasu csavar B-90 |Veédétalp

B-42 |Tarcsa B-91 |Csillagfejl csavar M8 x 20
B-43 |Alsé tdmasz B-92 |8 mm alatét
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SZERELES

A munkahelyre vonatkozé kovetelmények

Altalanos kdvetelmények

1. Elektromos bekotés. Tapfesztiltség (ingadozas): névleges fesziltség x 0,9 - 1,1. Frekvencia: névleges
frekvencia x 0,99 - 1,01 (folyamatosan); névleges frekvencia x 0,98 - 1,02 (révid ideig). A gépet 16
A-es kismegszakitdval védett hal6zathoz kell csatlakoztatni.
Az aramutésekkel szembeni védelem érdekében javasoljuk, hogy a gép tapellatasat biztosité konnektor
halézati agaba épittessen be egy 30 mA-nél kisebb hibaaram-érzékenységl aram-véddkapcsolot Fl
(RCD).

2. Agép 1000 m tengerszint feletti magassagig hasznalhato.
Maximalis kornyezeti hémérséklet +40 °C, minimalis kérnyezeti hémérséklet +5 °C. Szallitasi és
tarolasi hémeérséklet tartomany -25 °C és +55 °C kozott.
Relativ paratartalom 50 % max. +40 °C hémérsékleten. A relativ paratartalom magasabb lehet, ha
a hémérséklet ennél alacsonyabb (pl. 90 % 20 °C-on).

Padloterhelés

A gép a korvonalan belll kézepesen terheli meg a padlot. A hagyomanyos mihelypadldk a gép és
a munkadarabok egyuttes tomegével terhelheték. Sziikség esetén a gép alatti padlét készitse el a gép
telepitéséhez. A padlé terhelhetéségérdl az épllet tervezdje ad informaciot.

A gép stabilitdsa érdekében a gépet a padlohoz kell régziteni. A gép labaiban 4 db furat talalhaté
a padléhoz rogzitéshez.

Biztonsagos tavolsagok a munkahelyen
Biztonsagos tavolsagok a munkahelyen: a gép munkaterilete és a koézelben talalhatd akadalyok kozti
szabad terulet. A biztonsagos tavolsagok meghatarozasahoz vegye figyelembe a megmunkalando
lemezek, deszkak stb. méretét, az alapanyagok mozgatasi és tarolasi helyszikségletét, a gépet kiszolgald
személy(ek) szabad mozgasat biztosito teruleteket stb. Vegye
figyelembe a szomszédos gépek helyszikségleteit is, hogy
a munkadarabok mozgatasa hatékony és akadalymentes
legyen. Legyen elegend6 hely a gép kiszolgalasahoz,
karbantartasahoz és javitasahoz is.

A500mm

A gép elhelyezése soran szamoljon a munkadarabok
mozgatasaval, a munkadarabokat tarolo6 asztalok és
allvanyok meéreteivel és elhelyezéseivel. Az alabbi abra
mutatja a biztonsagos tavolsagok figyelembe vételével
kialakitott munkahely méretét.

SE00mm

Vilagitas és elektromos aljzatok

A gépet ugy kell megvilagitani, hogy ne legyenek arnyékos és rosszul megvilagitott helyek. A gépet ellatd
elektromos haldézati ag felejen meg az elektromos bekoétés kdvetelményeinek. Az elektromos bekétés
(tapvezetékek) nem akadalyozhatjak a munkat, a vezetékeket kabelcsatornaban (vagy mas médon) kell
védeni. Avilagitas és az elektromos aljzatok szerelése soran tartsa be a helyi el6irasokat és szabvanyokat.

A por elszivasa

Agép hasznalata kdzben az elszivét be kell kapcsolni. Agép és az elszivé egyuttes inditasat idékapcsoloval
lehet szinkronizalni. Az elszivd maximum 20 m/s sebességgel szivhatja el a levegét a gép elszivd
rendszerébdl.



[#] 5 o oy it vétele old It Gttt A aboen v ALKATRESZJEGYZEK
A gép szerelése és hasznalatba vétele el6tt olvassa el a hasznalati utmutatét. A gépen végzet

barmilyen munka megkezdése el6tt olvassa el a gép hasznalati utmutatojat. A biztonsagi és

a hasznalati utasitasok figyelmen kiviil hagyasa sulyos balesetekhez vezethet. ,DIAGRAM A” alkatrészjegyzék

Az asztali korflirész részei Tétel | Megnevezés

Tétel | Megnevezés
A-1 Hatlapfeji csavar M8 x 20 A-22 | Kapcsolodoboz fedél
A-2 8 mm alatét A-23 | Mianyag cimke
A-3 Hatlapu anya M8 A-24 | Légtelenitd szelep
A-4 Els6 panel, gépalap A-25 | Kapcsoloszekrény
A-5 Félgomb fejli csavar M6 x 12 A-26 | Kuls6 alatét 4 mm
A-6 6 mm alatét A-27 |Talp
A-7 Elszivo csatlakozd A-28 |4 mm alatét
A-8 Hornyos anya A-29 | Félgémb feji csavar M4 x 12
A-9 Jobb panel, gépalap A-30 | Rogzitd csavar, nyomorud
A-10 |Hatlapu anya M6 A-31 | Nyomd készilék
A-11 | Hatso panel, gépalap A-32 | Bels6 fedél
A-12 | Bal panel, gépalap A-33 | Szerel6lap
A-13 | Gumitalp A-34 | Félgdbmb fejl csavar M5 x 16
A-14 | Félgdomb fejli csavar M5 x 20 A-35 | Gumitomités
A-15 | 5 mm alatét A-36 | Kar tartd
A-16 | Drét tarto A-37 | Félgdmb feji csavar M4 x 10
A-17 | Hatlapu anya M5 A-38 | Kar tartd
A-18 | Kapcsoldlap A-39 | Félgémb feji csavar M4 x 50
A-19 | ST4 csavar 2x20 A-40 | Végallas-kapcsolo
A-20 | Flrészgép keret A-41 | Hatlapu anya M4
A-21 | Fékapcsolo A-42 | M6x%12 bels6 kulcsnyilasu csavar

A gép részei

A. Asztal a keresztiranyu flirészeléshez - Széles és stabil asztal a nagy méretli lapok keresztiranyu
flrészeléshez.

B. Utkoz6 - A munkadarab gyors beallitdsahoz és méréséhez, keresztirany flirészeléshez.

C. Megvezeté vonalzé - Aluminium vonalzé a keresztiranyu flirészeléshez (parhuzamvezetd).
A megvezetd vonalzd skalaja és gyorsrogzitdje segitségével pontos és ismételheté keresztiranyu
flrészeléseket lehet végrehajtani.

D. Tamaszté henger- A hosszU munkadarabok megtamasztasat és mozgatasat szolgalja keresztiranyu
flrészeléshez.

E. Lapszabasz asztal - A munkadarab mozgatasat szolgal6 asztal.

F. Flrésztarcsa védoéburkolat - Mozgathaté véd&burkolat, biztositja a ralatast a flirészelés helyére,
illetve védelmet nyuijt a flirésztarcsa véletlen megérintése ellen.

G. F6 asztal (6ntottvas)

H. Fokapcsol6 - A gép inditasat és leallitasat szolgalja, illetve ellatja a vészleallitd kapcsolo funkcidjat is.

J. Filirésztarcsa magassagi helyzetét beallito kézikerék - A f6 flirésztarcsa és az asztal sikja kozti
tavolsagot allitja be (flirésztarcsa kiallasa az asztallapbdl).

K. Flrésztarcsa dolésszogét beallito kézikerék - A f6 flrésztarcsa és az asztal sikja kdzti d6lésszoget

allitja be (ferde flrészeléshez).

L. Vonalzé arovid keresztiranyu flirészelésekhez - Bévitd asztal nélkdli firészelésekhez, rovidebb és
kisebb munkadarabokhoz.

M. Parhuzamvezeté a hossziranyl fiirészelésekhez - Kiegészitdé asztal nélkili hossziranyu
flrészelésekhez.

N. Parhuzamvezetd rogzité— A hossziranyu flirészelésekhez hasznalt parhuzamvezet6t rogziti
a beallitott helyzetben.
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Finom beallité - A parhuzamvezet6 finom beallitdsahoz hasznalhaté.

Hossziranyu parhuzamvezeté sin — A hossziranyu parhuzamvezet6t keresztiranyban megvezetd
sin.

Tamaszto lab - A hosszabbité asztal megtamasztasat szolgalja.

F6 flirésztarcsa délésszogét rogzitdé csavar - A f6 flirésztarcsat a beallitott szogben rogziti.
Vonalz6é a ferde fiirészeléshez — A bedllitott szogben megtdmasztja a munkadarabot ferde
flrészelések esetén.

Feszité ék- Megvezeti a munkadarabot a flirészelés kdzben (a flirészelési hézagban). Meggatolja
a flirésztarcsa leblokkolasat. A feszité ék nem engedi, hogy a befesziilt munkadarab nekinyomadijon
a flrésztarcsanak (meggatolja a visszarugast).

Fé flirésztarcsa - A munkadarabot elfiirészeli.

. Eléfiirészel6 tarcsa - A f6 tarcsaval ellentétes irdnyba forgo kis tarcsa hornyot flirészel a munkadarab

also sikjaba. A f6 flirésztarcsa elétt létrehozott kis horony meggatolja a lapok (pl. laminalt lapok)
kipattogzasat a  flirészelés  vonalaban
(biztositja a jobb minéségu flirészelést).
El6flirészelé6 tarcsa beadllit6 csavar -
Oldaliranyban dllitja be az el&flirészel6 tarcsa
helyzetét.

Elofiirészel6 tarcsa rogzité csavar -
Az el6flrészel6 tarcsat rogziti a beallitott
helyzetben.

Elofiirészel6 tarcsa beallité csavar- Beallitja
az el6flirészeld tarcsa magassagi helyzetét.

Kicsomagolas

Alapszabd asztali korflirészt flirészt ladaban csomagolva szallitjuk a vevéhéz. Amennyiben a kicsomagolas
utan hibat vagy hianyossagot észlel, akkor azonnal értesitse a vevdszolgalatunkat. A gépet és tartozékait
gondosan ellendrizze le.

Az asztali korflrész nehéz gép. A kicsomagolashoz és a gép telepitéséhez hasznaljon megfelelé
teherbirasu emel6 szerkezeteket. EI6zze meg a baleseteket és a séruléseket, valamint az anyagi karokat.

A Bizonyos alkatrészek élesek lehetnek. Az éles alkatrészeket 6vatosan fogja meg, el6zze meg
a baleseteket. A figyelmetlen munkavégzés balesethez és sériiléshez vezethet.

A csomagolas tartalma
A gép csomagolasaban a kdvetkez6 részek és tartozékok talalhatdk.

F6 csomag

Osszeallitott gép

Ontéttvas hosszabbité asztal

Acéllemez hosszabbité asztal, tamasztélabbal
Hatsé hosszabbité asztal, kitamasztéval
Lengd kar egység

Asztal a keresztiranyu flirészeléshez
Tamasztd henger (keresztiranyu fiirészeléshez)
Flrésztarcsa burkolat

Elszivé tomlé 2 1/2”

Elszivé csatlakozé

Késziilék a ferde flirészeléshez

Mikodteto kerék (2)

Kotéelemek

Szerszamok

- Kulcs 13 - 15 mm

- Kulcs a tengelyhez

- Tengely rogzité csapszeg



- Imbuszkulcsok: 3, 4, 5, 6 mm

* Nyomo készllék

- (bizonyos alkatrészek a gépbe vannak csomagolva)
» Veéd6 talpak

Kiegészité csomag

» Parhuzamvezet6 a hossziranyu flrészeléshez
» Vonalz6 a hossziranyu fiirészeléshez

» Hats6 tdmasz vonalzé

* Lapszabd asztal

» Asztal menesztd

» Asztal tdmasztolab

» Parhuzamvezet6 a keresztiranyu fiirészeléshez
» Gyorsrogzité sinnel

» Befogo utkdzd

Tisztitas

A festetlen fellileteket vékony olajréteg védi a korrézid ellen (a szallitas és tarolas kézben). Az olajréteget
oldészerrel, vagy zsirtalanitéval tavolitsa el. Bizonyos alkatrészeket a tisztitashoz le kell szerelni. Ugyeljen
arra, hogy minden mikodé és surlodo fellletet, mozgd alkatrészt stb. megtisztitson a védérétegtél. Ne
hasznaljon kldrtartalmu tisztitoszereket, mert ezek sérulést okozhatnak a feltletekben.

Ne hasznaljon benzint, vagy mas, kéolajbdl készilt anyagot a tisztitdshoz. Az ilyen anyagok rendkivil
gyulékonyak, tliizet okozhatnak. El6zze meg a tlizet és a robbanast.

A geéptisztité szerek belélegzése, szembe vagy bérre kerllése irritaciot okozhat, a lenyelése
mérgezl lehet. A tisztitas kdzben biztositsa a megfeleld szell6ztetést, és ne hasznaljon nyilt langot.
Atisztitdshoz hasznalt anyagokat (pl. rongyokat) veszélyes hulladékként kezelje, gondoskodjon ezek
megfeleld, elirasok szerinti megsemmisitésérdl.

10

DIAGRAM H

35



DIAGRAM G

34

Osszeallitas

Az alapgép mozgatasa és elhelyezése

N —

ook w

Az ontottvas hosszabbit6 asztal szerelése
Aladabol vegye ki az dntdttvas hosszabbito asztalt, az acéllemez
hosszabbitd asztalt és a hatsd hosszabbité asztalt.

3.

Wood Block - Fakocka

Major Table - F§ asztal

Extension Table - Hosszabbit6 asztal
View From Front - El6Inézet

Major Table - F§ asztal

Tap Here - Utdgetés iranya

Az acéllemgz hosszabbité asztalt szerelije az Ontottvas Wood '°
asztalhoz. Allitsa be azt asztallapok szintjét (lasd fent, az / sm .
Ontottvas asztal szerelésénél). (lasd a 3. és 4. abrat) ‘//@‘%

Az asztali korflirész nehéz gép. El6zze meg a baleseteket és a sérlléseket, valamint az anyagi
karokat. A ladak és a gép mozgatasahoz hasznaljon megfelelé emel6eszkdzoket.

Olyan emel6 koteleket (hevedereket) hasznaljon, amelyeknek a teherbirasa legalabb 500 kg. Az
emeld kotelek szakadasa sulyos sériilést (balesetet) okozhat.

Szerelje le a lada tetejét, a villastargonca villait allitsa kdzépre.

Az alapgép emelési pontjaiba csavarozzon be emel&szemeket,
majd ezekbe dugja be az emeldkodtelet, az emeldkotelet akassza
a villakra.

A fékapcsolot egy deszkaval takarja le.

Emelje meg a gépet, majd vigye a telepités helyére.

A gép ala tegyen be négy darab gumialatétet.

A gépet engedje le a padléra helyezett gumialatétekre.

Az ontottvas hosszabbité asztal nehéz, a tomege meghaladja
a 35 kg-ot. Kérjen segitséget az asztal szereléséhez.

Az Ontdttvas hosszabbitd asztalt M8x20 hatlapfeji csavar és alatét segitségével rogzitse. (lasd a 2.
abrat)

Allitsa be az asztal szélét, majd egy fakocka segitségével
a fels6 sikot is. Ellendrizze le a teljes felllet siklapusagat
(egy szintben allasat). (lasd a 3. abrat)

Huzza meg a 4 csavart (13-as kulccsal).

ng 3 Major Table

(@)
|\

View From Front
Major Table

[ | ﬁﬁ

Tap Here

Extension Table

View From Top Tap Here

Major Table % Extension Table

11



A tamaszté lab szerelése

1. A tédmasztolabat két M8x20-as hatlapfeji csavar, alatét és anya segitségével rogzitse az acéllemez
hosszabbité asztalhoz. A csavart jol huzza meg.

2. Allitsa be a lab megfelel6 hosszisaghat, majd ellenérizze le az asztallapok egysikusagat.

A hossziranyu filirészeléshez hasznalt vonalzé szerelése

1. Az asztallapok széleiben talalhaté furatokba dugjon be 5 darab négylapfejii M8x25-0s csavart, hizzon
ra alatétet és csavarozzon ra anyat. Az anyat csak néhany fordulattal forgassa el, hogy a csavarok feje
szabadon mozogjon a vonalzé felhelyezéséhez.

2. A vonalzérél huzza le a bal zaréfedelet. A vonalzét hizza ra az 5 kiallé csavarfejre. A csavarokkal
régzitse a vonalzét az asztal széléhez.

3. A vonalzét nyomja neki az asztalnak, majd kézzel huzza meg az anyakat. A vonalzot allitsa be
pontosan.

4. Avonalzéra hluizza ra a bal zaréfedelet és a csavart huzza meg.

Rip Fence
Rail

Rip Fence Rail

Square Head Fig 6

Fig 5 Support Lag Screw

Rip Fence Rail - Vonalz6 a hossziranyu flrészeléshez Square Head Screw - Négylapfejl csavar
Support Leg - Tamasztolab Rip Fence Rail - Vonalzé a hossziranyu flirészeléshez

A hatso tamasztosin felszerelése
Ahatso tamasztosint szerelje fel az Ontottvas és acéllemez asztal hatsé részére, 4 darab négylapu M8x25
-0s csavar, alatét és anya segitségével.

Extension table - Hosszabbit6 asztal

Nut & washer - Anya és alatét

Rear support rail - Hatsé tamasztosin
Square head screw - Négylapfejl csavar
Slot for screw - Horony a csavarfej részére

Fig 7

Extension tabls
Rear supporl rall

Nul & washer

Siot far screw,

Square hedd screw

A hatso hosszabbit6 asztal felszerelése

1. A hatsé hosszabbitd asztalt szerelje fel két darab hatlapfeji
M8x16-0s csavar. alatét és anya segitségével.

2. Az asztallapot a tamasszal kell stabil helyzetben régziteni.
A tdmasz egyik végét a géphez, a masik végét az asztallap
aljahoz roégzitse M8x16-os hatlapfejl csavarok segitségével.

3. A hatso hosszabbité asztalt a f6 asztal sikja ala allitsa be. Az
asztalpok sikja kozétti tavolsag 0,5 mm legyen.

12
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A 6 flirésztarcsa dolésszogét és magassagat beallité
kézikarok szerelése
1.

A hossziranyu filirészelés vonalzéjanak a rogzitése és beallitasa
1.

2.
3.
4

A leng6 kar szerelése
1.

2.

A lapszabé asztal szerelése

2 csavart (8-as alatéttel és betéttel) tegyen a menesztd alsé hornyaba (lasd
a 14. abrat).

Az asztalt helyezze a tdmaszra és a két csavarra.

Huzza meg mindkét csavart.

A menesztére szerelje fel a tamasztélabat.

1.

2.
3.
4

A kézikerekeket, (1) magassag bedllitd kézikereket és
a (2) dolésszog beallitd kézikereket huzza ra és rogzitse
a tengelyre.

A f6 flrésztarcsat 0°-os délésszoggel dllitsa be (a flrésztarcsa és az
asztallap k6z6tt a sz6g 90°-0s), a flrésztarcsat teljesen emelje fel.
Rogzitse a vonalzét megvezetd profilt az ellendarabhoz.

A vonalzét nyomja neki a 6 flrésztarcsanak.

A vonalzét (skalakat) ugy allitsa be, hogy a piros vonal pontosan a ,0” jelen
alljon.

A lengb kart négy darab M8x30-as csavarral rogzitse a gép oldalahoz, a kart
vizszintes helyzetbe allitsa be.

A lengé kar végére helyezze ra a keresztiranylu flirészelés asztalanak
a tamasztolabat (A), majd az anyat huzza meg. A lengé kart és az asztalt
pontosan allitsa be.

w 5] 5]
E \\ \\ A
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x \m h
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A fogantyu és a rogzité csapszeg szerelése

1. A sinbe dugja be a T M12x1,75 anyat, majd csavarozza be
a fogantyut (D), és hiizza meg 17-es kulccsal.

2. Dugja az asztal szélébe a csillagfejl csapszeget (E) és a masik
oldalon M10-es anyaval régzitse.

A keresztiranyu fiirészelés asztalanak a felszerelése
1. Dugjon két M8x70-as T-fejli csavart az asztalt vezetd sinbe.
A keresztiranyl flrészelés asztalat rogzitse a lapszabd

asztalhoz.

2. Ardgzitéshez két szarnyas anyat kell hasznalni.

3. A keresztiranyu flrészelés asztaljat rogzitse két darab,
hatlapfeji M6x30 csavarral a tdmaszhoz (B).

4. Az alacsony hatlapfejii anya M12 (C) segitségével dllitsa be az
asztalt a lapszabd asztal sikjahoz.

5. Abeallitas utan az anyat (C) hizza meg.

A keresztiranyu fiirészelés vonalzéjanak a felszerelése
1. A keresztiranylu flirészelés vonalzéjat tegye az els6 vagy
a hats6 megvezetésbe.

2. Huzza meg a recés anyat.
3.
4.
5.
6.
be a rogzité elemet.
7.

A ferde fiirészelési egység felszerelése

1. Az egységet dugja az asztal hornyaba és tolja be. Az egységet
a csillagfejli csavar meghuzasaval lehet régziteni.

2. Allitsa be a vonalzét a kivant helyzetbe.

14

A lapszabé asztal beallitasa

1.
2.
3.

4.

A rogzité lapot forditsa el, az asztal a vonalzé beéllitasahoz.

A csillagfejl csavarral rogzitse a vonalzét ebben a helyzetben.
A vonalzéba dugja be a rogzité itkozét (D).

Avonalzé fels6 hornyaba dugja be a T-anyat, majd a csavarozza

A gyorsrogzitét tegye a tengelyre (E).

A keresztirdnyu flirészelés vonalzojat tegye a f6 és a lapszabd
asztalra.

Lazitsa meg a négy hatlapu csavart M8x25 (A), a lapszabé asztal
pontos beallitdsahoz (lasd a 13. abrat).

Allitsa be az asztal sikjat, majd hizza meg a négy hatlapt csavart
M8x25 (A).

A finom beadllitdshoz a négy darab M8x12-es csavart 3-as
imbuszkulccsal (C) forgassa.

DIAGRAM D

31
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A por és forgacs elszivo szerelése
Az elszivo csonkot szerelje fel a gép hatuljara, négy darab M6x12-es
imbuszcsavar és alatét segitségével.

Fig 19

A flirésztarcsa védoéburkolat felszerelése

» Afeszité éken 3 helyzetben lehet régziteni a védéburkolatot
(kUldnboz6 atmérdji flrésztarcsakhoz).

* MJ12tipus: Ha 250 mm atmérdj flirésztarcsat hasznal, akkor
a véddburkolatot a 254 jell horonyba szerelje be. Ha 305
mm atmérdji flrésztarcsat hasznal, akkor a védéburkolatot
a 315 jell horonyba szerelje be.

Az elszivo tomlé tarto felszerelése
Az elszivé toml6 tartét az asztal hatsé részére szerelje fel, M6x20-as hatlapfejl
csavar, alatét és anya segitségével.

Az elszivo tomlo felszerelése

1. A2’-0s tomlét csatlakoztassa a védéburkolat csonkjahoz (2”-os tomlébilincs segitségével).
2. A2’-0s tomlé6t tegye a tdml tartdba. A tdmlé nem léghat ra az asztalra.

3. AZ2"-os toml6é masik végét csatlakoztassa az elszivé csonkhoz a gép hatuljan.

4. Az elszivo csonkhoz csatlakoztassa a 47-0s elszivé tomlét (47-os témldbilincs segitségével).

15



Tarcsacsere és beallitasok

A f6 flirésztarcsa cseréje

EA gépet kapcsolja le, huizza ki a csatlakoz6dugoét.

Az MJ12 tipusu gép f6 flrésztarcsajanak a méretei: 250x30x3 mm (kilsé atmérd, belsé atmérd
vastagsag); 305%x30x3 mm. 315x30%3 mm.

AAmennyiben fo6 flirésztarcsat cserél, akkor ennek megfeleléen esteleg ki kell cserélni az

eléfilirészeld tarcsat is (valamint a feszité éket), ha a filirésztarcsa vastagsaga eltér a fenti
méretektdl.

A f6 flirésztarcsa cseréje

1.

S

Aflirésztarcsa délésszogét 0°-ra allitsa be (a tarcsa és az asztal 90°-os szdget zar be), a flirésztarcsat
emelje a legmagasabb helyzetbe.

Az asztalt allitsa alaphelyzetbe, majd a tarcsa feletti fedél két darab M6x12-es csavarjat csavarozza
ki (a fedél alatt talalhato a flrésztarcsa rogzitése az orséhoz).

A feszit6 ékrél vegye le a véddéburkolatot.

Vegye le a fedelet.

A tarcsa bels¢ felénél talalhaté furatba dugja be a rudat, amellyel meggatolja a tengely (és
a flrésztarcsa) elfordulasat.

A tarcsa masik felén talalhato flirésztarcsa rogzité anyat kulccsal lazitsa meg és csavarozza le az
orso6 végeérdl (az dramutato jarasaval azonos iranyba elforgatva).

Huzza le az orsordl karimat és a flirésztarcsat.

Az orsoéra huzza fel az Uj tarcsat, a karimat és anyaval rogzitse. Ellenérizze le a tarcsa megfeleld
rogzitését z orson.

9. A Amennyiben a fentiektdl eltéré vastagsagu flirésztarcsat szerel az orséra, akkor ennek

10.

1.

12.

16

megfeleléen kell a feszité éket és az el6flirészeld tarcsat is megvalasztani (kicserélni). (csak
a MJ12 tipusra vonatkozik)
Af6 flrésztarcsa vastagsagatoél fliggéen valasszon
megfelelé vastagsagu feszitd éket és eléfiirészeld
tarcsat, majd szerelje fel.
A gépet csak akkor haszndlja, ha a feszit6 ék és az
el6fiirészeld tarcsa egy vonalban van és a vastagsaguk
megfelel a f6 tarcsa vastagsaganak.
Afedelet tegye vissza a f6 tarcsa mellé, és csavarokkal
rogzitse.
Allitsa be a f6 tarcsat és az el6flirészel6 tarcsat egy
vonalba (az eléflirészel6 tarcsa elmozditasaval).

DIAGRAM B

29



DIAGRAM A

28

Az eléflirészeld tarcsa cseréje és beallitasa

IE A gépet kapcsolja le, huzza ki a csatlakozédugot.
AA gép elb6flirészeld tarcsajanak a méretei: 90x20x3 mm (klls6 atmérd, belsé atmérd, vastagsag).

Az elofiirészel6 tarcsa cseréje

1. Aflrésztarcsa délésszogét 0°-ra allitsa be (a tarcsa és
az asztal 90°-os szoget zar be), a flrésztarcsat emelje
a legmagasabb helyzetbe.

2. Az asztalt dllitsa alaphelyzetbe, majd a tarcsa feletti

fedél két darab M6x12-es csavarjat csavarozza ki

(a fedél alatt taldlhaté a flrésztarcsa rogzitése az

ors6hoz).

A feszit6 ékrél vegye le a véddburkolatot.

Vegye le a fedelet.

Az el6flirészel6 tarcsa belsd felénél talalhato furatba

dugja be a rudat, amellyel meggatolja a tengely (és

a flrésztarcsa) elfordulasat.

6. Atarcsa masik felén talalhaté flirésztarcsa rogzité anyat kulccsal lazitsa meg és csavarozza le az orso
végérdl (az éramutato jarasaval ellenkezd iranyba elforgatva).

7. Huzza le az orsorodl karimat és az el6flirészeld tarcsat.

8. Az orsora huzza fel az Uj el6fiirészel6 tarcsat, a karimat és anyaval régzitse. Ellenérizze le a tarcsa
medfeleld rogzitését az orson.

ok w

Az elé6fiirészel6 tarcsa beallitasa

A csavart (A) lazitsa meg. Az el6fiirészelé tarcsat az
orsé tengelyiranyaban (keresztiranyban) a (B) csavarral
allitsa be. A tarcsa magassagi beallitasahoz a (C) csavart
forgassa el. A beallitds utan az (A) csavart hiuzza meg.
Allitsa be a f6 tarcsat és az el6fiirészeld tarcsat egy vonalba
(az el6flrészel tarcsa elmozditasaval).

A feszité ék és cseréje és beallitasa

@ A gépet kapcsolja le, hiizza ki a csatlakozédugét.

1. Aflrésztarcsa d6lésszogét 0°-ra dllitsa be (a tarcsa és az asztal 90°-os szdget zar be), a flirésztarcsat
emelje a legmagasabb helyzetbe.

2. Az asztalt allitsa alaphelyzetbe, majd a tarcsa feletti fedél két darab M6x12-es csavarjat csavarozza

ki (a fedél alatt taldlhato a feszité ék rogzitése).

A feszit6 ékrél vegye le a védéburkolatot.

Csavarozza le az anyat, amely a feszité éket rogziti.

Vegye le a csavarrdl a feszité éket, és tegyen fel mas méretl feszité éket.

ok w
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6. Tegye vissza a nyomolapot, és az anyat is csavarozza fel, de ne huzza meg.

A feszit6 ék ives alkatrész, amelyet a flrésztarcsahoz be lehet allitani (kdzelebb vagy tavolabb

a flrésztarcsahoz).

7. A feszitd éket ugy allitsa be, hogy az ék ive és
a fogak kozott a tavolsag 3-8 mm legyen.

8. A beallitott feszité éken az anyat huzza meg.

9. A fedelet tegye vissza az asztalba és csavarokkal
rogzitse.

A hajté szij cseréje

@Agepet kapcsolja le, huzza ki a csatlakozédugot.

1. Aflrésztarcsa d6lésszogét 0°-ra allitsa be (a tarcsa és az asztal 90°-0s szdget zar be), a flrésztarcsat
emelje a legmagasabb helyzetbe.

2. Az asztalt allitsa alaphelyzetbe, majd a tarcsa feletti fedél két darab M6x12-es csavarjat csavarozza
ki (a fedél alatt talalhat¢ a flirésztarcsa rogzitése az orséhoz).

3. Afeszitd ékrdl vegye le a védéburkolatot.

4. Szerelje le a f6 flrésztarcsat.

5. Csavarozza ki a harom M8x18-as imbuszcsavart és vegye le a porvédét.

m A két alsé csavar (M8x18) kicsavarozasahoz a 6 flirésztarcsa orso6t 30°-os szogben dontse meg,
a fels6 csavar (M8x18) kicsavarozasahoz a fiirésztarcsa orsot allitsa 0°-os helyzetbe.

A bal panelt r6gzité négy darab imbuszcsavart csavarozza ki, és a panelt vegye le.

Lazitsa meg a motort rogzité négy hatlapi M8x40 (A) csavart, valamint a feszité csavart (B) is.

A szijat vegye le.

Tegyen fel Uj szijat, feszitse meg a csavart, régzitse a motort, tegye vissza a bal panelt és csavarokkal
rogzitse, szerelje vissza a porvédét, szerelje fel a f6 flirésztarcsat és a fedelet.

© N

Az el6flirészeld tarcsat hajté szij cseréje

EA gépet kapcsolja le, huizza ki a csatlakozédugot.

1. Aflrésztarcsa délésszogét 0°-ra allitsa be (a tarcsa és az
asztal 90°-os szOget zar be), a flirésztarcsat engedije le
a legalacsonyabb helyzetbe.
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MEGSEMMISITES

A termék élettartamanak a lejarata utan a keletkezd hulladék megsemmisitése soran az érvényes

rendelkezésekkel 6sszhangban kell eljarni. A termék fém és miianyag részekbdl all, amelyek szétvalogatas

utan ujra feldolgozhatok.

1. Akésziléket alkatrészeire bontva szerelje szét.

2. Az alkatrészeket az anyagaik szerint valogassa szét (fém, gumi, mlanyag, stb.). A szétvalogatott
hulladékot adja le Ujrahasznositasra.

3. Elektromos hulladék (hasznalt elektromos kéziszerszamok, villanymotorok, tapegységek, elektronika,
akkumulatorok, elemek...).

A hulladékokra vonatkozo érvényes el6irasok szerint az elektromos hulladék veszélyes hulladék,

amelynek megsemmisitése kulonleges eljarast igényel.

Az elektromos hulladékot tilos a haztartasi hulladék kézé kidobni.

A késziléket elektromos hulladékgy(ijté telepen is leadhatja. A gy(ijtéhelyekrél informaciot a telepllés

polgarmesteri hivatalaban, vagy az interneten talalhat.

FIGYELMEZTETES!

Ha meghibasodas torténik, a készuléket kildje el az elad6 cimére, a javitas a lehetd legrévidebb idén
belll megtoérténik. A hiba rovid leirasa meggyorsitja a hiba beazonositasat és a javitast. A jotallasi idén
belll a berendezéshez csatolja a garancialevelet és a vasarlasi bizonylatot is. A jotallasi idd utan is allunk
rendelkezésére, és az esetleges javitasokat kedvezé aron elvégezzik.

A készilék védelme érdekében, a szdllitas elétt a készlléket csomagolja be (lehetéleg az eredeti
csomagolasaba). Szallitas kozbeni karosodasért nem vallalunk felelésséget és a szallité cégnél torténd
reklamacional Iényeges a csomagolas minésége és a sérilés elleni biztositas.

Megj.: a képek eltérhetnek a megvasarolt terméktdl, ugyancsak eltérhet a tartozékok mennyisége és tipusa
is. Ez a fejlesztés kovetkezménye és az ilyen valtozasok nem befolyasoljak a termék mikodéképességét.



KARBANTARTAS

Barmilyen karbantartasi vagy egyéb munka elétt a gépet kapcsolja le és huzza ki
a csatlakozodugét.

[]

[*] Ellenkezé esetben aramiités érheti vagy sulyos sériilést szenvedhet!

[+ Barmilyen karbantartasi munka megkezdése elé6tt a gépet fesziiltségmentesiteni kell.
[*] Ellenkezé esetben aramiités érheti vagy sulyos sériilést szenvedhet!

* Agépet tartsa tiszta allapotban. A berendezés mechanizmusaba kerilé szennyezédések a berendezés
karosodasat és meghibasodasat okozhatjak.

» Atisztitashoz ne hasznaljon agressziv tisztitoszereket és olddszereket.

* A mianyag részeket mosogatoészeres vizbe martott ruhaval térélje meg.

» Afém fellleteket petréleumba martott ruhaval térélje meg.

» A nem hasznalt berendezést lekonzervalva, szaraz helyen tarolja, ahol nem fog rozsdasodni.

* Aberendezésen karbantartasi munkat csak szakember végezhet.

* Ajavitashoz csak eredeti alkatrészeket szabad hasznaini.

Tisztitas

A gép tisztitasa egyszer(.

Aport és a forgacsot tavolitsa el a géprol, a gépet tordlje meg. Amennyiben a gépre gyanta ragadt ra, akkor

ezt megfelel6 olddszerrel lazitsa fel, majd tavolitsa el. A festetlen fellleteket a tisztitds utan vékonyan

kezelje le megfelel6 anyaggal.

A gépet minden miiszak utan tisztitsa meg, tavolitsa el a port és forgacsot. Minden nap:

» Tisztitsa meg a fellleteket, hornyokat, sineket stb. a gépen.

» Tordlje meg az Ontottvas és acéllemez asztalt.

» Tisztitsa meg a vonalzokat és a parhuzamvezetdket.

Minden héten

 Tisztitsa meg a motor kérnyékét.

Egyéb

Figyelje a gép mikodését.

Rendszeresen ellendrizze le a gép részeit, hajtsa végre a szikséges cseréket vagy meghuzasokat.

* Huzza meg a kotéelemeket.

» Cseréje ki a hibas kapcsolot.

» Cserélje ki a hibas, kopott vagy életlen flrésztarcsat.

» Cserélje ki a hibas védéburkolatot.

Ekszijak

Az ékszijak (az optimalis mikodéshez) legyenek hibamentesek, azokon sériilés, kopas, szakadas stb.

nem lehet. Az ékszijakat feszitse meg az el6irasoknak megfeleléen. Az ékszijakat legalabb 3 havonta

ellendrizze le. Ha a gépet mindennap hasznalja, akkor gyakrabban hajtson végre ellenérzést.

Ha szlikséges, akkor cserélje ki mindkét ékszijat.

Csapagyak

A gépbe épitett csapagyak az életciklusuk végéig meg vannak kenve. A csapagyak kornyékét tartsa

tisztan, a szennyez6déseket tavolitsa el. Ugyeljen arra, hogy a csapagyakba ne keriiljon szennyezédés.

m A szénkefék, és az ékszij a torvényes garancia szempontjabol fogyoeszkozoknek szamitanak.
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A jobb panelt r6gzité négy darab imbuszcsavart csavarozza ki, és a panelt vegye le.
A feszit6 gorgét a nyil iranyaba nyomja be.

Vegye le a szijat és tegyen fel Uj szijat.

A jobb panelt szerelje vissza.

gk wn

A szabaszasztal parhuzamos futasanak a beallitasa

IE A gépet kapcsolja le, huizza ki a csatlakozédugot.
Készitse el6 a mellékelt szerszamokat és kérjen segitséget a beallitas végrehajtasahoz.

A szabaszasztal és a flirésztarcsa parhuzamossaganak a beallitasa
1. Aflrésztarcsa d6lésszogét 0°-ra allitsa be (a tarcsa és az asztal 90°-os szdget zar be).
2. Furésztarcsat teljesen emelje fel.

3. A flrésztarcsat emelje a legmagasabb helyzetbe. A mérést | Fi9 32
és bedllitast a pontosan beallitott flirésztarcsahoz képest kell
végrehajtani.
4. Aszabaszasztalt allitsa a gép egyik végére, majd egy vonalzd Blade
segitségével mérje meg a fiirésztarcsa és az asztal széle kozti 3ping : g‘lf;:e
tavolsagot (lasd a 32. abrat). \ /

B A :
Blade - Flirésztarcsa

Sliding Table - Szabaszasztal
Mitre Slot - Horony a ferde flirészeléshez

5. Aszabaszasztal tolja a gép masik felére és mérje meg a tavolsagot
(a fentiek szerint).
Amennyiben a két mért érték azonos, akkor a szabaszasztal
beallitasa helyes.
Ha eltérés van a két mért érték kozott, akkor folytassa a 6. pont szerint.
6. A szabaszasztal bedllitando szélét allitsa a flrésztarcsa elé.
7. Lazitsa meg a két hatlapu csavart (C) és finoman Utdgesse meg
a meneszténél az asztalt.

8. A7.l|épést addig ismételje, amig a két mért érték nem lesz azonos.
9. Huzza meg a csavarokat (C).
10. Huzza meg a két csillagfejii csavart, amely a szabaszasztalt a géphez
rogziti. Fig 33
19



HASZNAL

A munka megkezdése el6tt kapcsolja be az elszivot.

Ugyelien a biztonsadgos munkavégzésre. Ha sziikséges, akkor
a szabaszasztal hornyaba dugja be a talpakat, emylek megel6zik
a visszarugast.

A talpat az asztal elejére vagy hatuljara kell felszerelni.

Hossziranyu filirészelés

* A gépen nagy méretli darabokat lehet hossziranyban
firészelni. A szabaszasztal segitségével a nagy lapokat
kénnyedén lehet a flirésztarcsa iranyaba tolni.

*A gépen kisebb darabokat is lehet
hossziranyban  flrészeni, igy a gép
hagyomanyos asztali fUrészkent is
hasznalhaté. A kisebb és kdnnyebb darabokat
az ontéttvas asztalon lehet kdnnyebben tolni
(a gép jobb oldalan).

» Dontse el, hogy a gép mely részét fogja hasznalni a hossziranyu flirészeléshez.

* Amennyiben a szabaszasztalt kivanja hasznalni a hossziranyu fiirészeléshez, akkor olvassa el
a ,Hossziranyu fiirészelés a szabaszasztal segitségével” fejezetet.

* Amennyiben a szabaszasztalt kivanja hasznalni a hossziranyu fiirészeléshez, akkor olvassa el
a ,Hossziranyu fiirészelés hagyomanyos médon” fejezetet.

Hossziranyu filirészelés a szabaszasztal segitségével

1. Ha szlkséges, akkor szerelje fel a kiegészit6 asztalt a gépre.

2. Akeresztiranyu flirészeléshez hasznalando vonalzét éllitsa a szabaszasztal végére.
3. Acsapot dugja a furatba és a vonalzét rogzitse a recés anya meghuzasaval.

EI6bb a vonalzét (Z-fej) dugja a horonyba, majd a vonalzd pontos beallitadsa utan a régzitén
talalhato recés anyat huzza meg.

4. Allitsa be a parhuzamvezetén a fiirészelési szélességet.
5. A munkadarabot (lapot) helyezze a gép asztalara.
6. Abefogo pofakkal rogzitse a munkadarabot.
7. Abeallitasok és a munkadarab rogzitése utan a lapot flrészelje el.
Fig 37
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A flirésztarcsa A flrésztarcsa deformalt. 1. Cserélje ki a fUrésztarcsat.
nem merdleges Az asztal nincs beallitva 2. Allitsa be az asztalt a flirésztarcsahoz.
az asztalra, vagy a tarcsahoz.
a parhlzjzamvezeto A parhuzamvezet6 nem 3. Allitsa be a parhuzamvezetét
nem pa’rhuzamos parhuzamos a tarcsaval. a tarcsahoz.
a tarcsaval.
A parhuzamvezet6 Az elsé léc nincs beallitva. 1. Allitsa be az elsé lécet.
litkdzik. Ahats6 léc nincs bedllitva. | 2. Allitsa be a hatso lécet.
A flirésztarcsat A beallité csavar 90° nincs 1. Allitsa be a beallité csavart 90°.
nem lehet 90°-ba megfelelé helyzetben.
beallitani.
A filirésztarcsa Nem megfelelé méret. 1. Csiszoljon le a fedélbdl.
45°-0s szdgben Az asztal nincs bedllitva. 2. Allitsa be az asztalt.
neklu’tkomk Nem megfelel6 flrésztarcsa |3. Szerelje fel helyesen a flrésztarcsat.
a fedéinek. felszerelés.
A tarcsat nem lehet Az asztal tul alacsonyan 1. Alatétek hasznalataval emelje meg az
az asztal sikja ala talalhato. asztal sikjat.
siillyeszteni. Forgacsok akadalyozzak 2. Tisztitsa ki az emel6 mechanizmust.
a slllyesztést.
A kézikerék nem Aretesz kiesett. 1. Vegye le a kereket és tegyen be Uj
forog. reteszt.
Hiba a csigaattételben, nem |2. Ellenérizze le a csigaattételt és az
engedi a kerék forgatasat. alkatrészeket. A lelazult alkatrészeket
huzza meg.
A munkadarab Az el6flirészeld tarcsa rosszul | 1. Allitsa be az el6flirészelé tarcsat.
a vagoéél aljan van bedllitva.
kipattogzott. Az eléfiirészels tarcsa nincs | 2. Allitsa be az el6fiirészeld tarcsat.
egy vonalban a 6 tarcsaval.
Az eléflirészel6 tarcsa 3. Cserélje ki az el6flrészel6 tarcsat.
vastagsaga nem felel meg
a f6 tarcsa vastagsaganak.
A munkadarab A lapszab6 asztal nem 1. Allitsa be a lapszab6 asztal
fiirészelési vonala parhuzamos a tarcsaval. parhuzamos futasat.
nem meréleges. A parhuzamvezets nem 2. Allitsa be a parhuzamvezetét.
parhuzamos a tarcsaval.
A vonalzé nem meréleges 3. A vonalzét allitsa be mer6legesen

a flirésztarcsara.

a flrésztarcsara.
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Hékapcsolo Hossziranyu fiirészelés hagyomanyos médon

1. Aszabéaszasztalt tolja teljesen hatra.

A szabaszasztalt rogzitse le elmozdulas ellen.

A parhuzamvezetét allitsa be a flirészelési szélességre.

A beadllitasok végrehajtasa utan a munkadarabot flirészelje el.

A motorba hékapcsold van beépitve. Amennyiben a motort tulterheli, akkor a hévédelem bekapcsol. Ha 2.
a motor h6mérséklete tullépi a megengedett értéket, akkor a h6kapcsolé lekapcsolja a gépet. El6zze meg 3.
a motor tulterhelését. Allapitsa meg a tllterhelés okat. Ha a motor hémérséklete lecsdkken, akkor a gép 4.
ismét hasznalhato lesz.

Elektromos bekotési rajz Keresztiranyu flirészelés
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Motor 1. A vonalzét allitsa be merdlegesen a flirésztarcsara, a flirészelendé darab mérete szerint (hatsé
HO7RN-F & e helyzetbe a maximalis darabok fiirészeléséhez). (lasd a 38. abrat).
Haromfazisu villanymotor 4G1.5 ;- 2. A vonalzét allitsa be merélegesen a flirésztarcsara, a flrészelendé darab mérete szerint (elllsd
i / helyzetbe a kisebb darabok flirészeléséhez). (lasd a 39. abrat).
v‘; @ | 3. Alapot a befogokkal rogzitse le (hasznalja a vonalzéknal talalhatd gyorsbefogd pofakat). (lasd a 40.
@ abrat).
PE o 4. A vonalzé skala segitségével dllitsa be a parhuzamvezetét a flirészelési szélességre. (lasd a 41.
abrat).
SQ: Végallas-kapcsolo
KM: Elektromagneses kapcsold ms
PROBLEMAMEGOLDAS
Hiba Lehetséges ok Lehetséges megoldas
A motort nem lehet | 1. Alacsony tapfesziltség. 1. Ellenérizze le a halézati fesziltséget.
elinditani. 2. Szakadas a motorban vagy 2. Ellenérizze le a motor bekotését.
a kapcsoknal.
A motort nem 1. Rovidzarlat a gép 1. Ellenérizze le a tapvezetéket, mérje
lehet elinditani. rendszerében vagy be a gép aramkorét, ellendrizze le
Lekapcsolt a tapvezetékben. a szigeteléseket.
a kismegszakitd. [ gzakadas a motorban vagy 2. Ellenérizze le a motor bekétését,
a kapcsoknal. mérje meg a motort, ellenérizze le
a szigeteléseket. Déntse el, h : ly részeit fogja h Alni a k tiranyu flrészelésh
3. Hibas biztositok 3. Tegyen be jo biztositot. ontse €l, hogy a gep mely reszeit logja hasznaini a kereszliranyu Iureszelesnez. o
* Ha nagy méretl darabokon kivan flirészelési mlveletet végrehajtani, akkor olvassa el a ,Maximalis
a rendszerben. o e e s
: — — méret(l darabok keresztirany flirészelése” fejezetet.
Amotor 1. Amotor til van terhelve. 1. Csokkentse a motor terheléset. + Ha kisebb méret(i darabokon kivan fiirészelési miiveletet végrehajtani, akkor olvassa el a ,Kisebb
felmelegszik. A motor hiitése nem 2. Tisztitsa meg a motort, biztositsa méretii darabok keresztirany( fiirészelése” fejezetet.
megfeleld. a hiitélevegd megfeleld dramlasat. + Ha a flrészelési mivelet végrehajtasahoz a befogodkat is hasznalni kivanja, akkor olvassa el
A motor leallt 1. Szakadas a motorban vagy 1. Ellenédrizze le a motor bek&tését, a ,Keresztiranyu flirészeles befogok segitségével” fejezetet. o L
(lekapcsolt a kapcsoknal. mérje meg a motort, ellendrizze le * Ha a flrészelési mivelet végrehajtasahoz a hossziranyl parhuzamvezet6t és a vonalzd skalat
kismeaszakité a szigeteléseket kivanja hasznalni, akkor oIvas"sa.eI a ,A hossziranyu parhuzamvezet® és a vonalzé skala hasznalata
a 9 9 - a keresztiranyU flirészeléshez” fejezetet.
is). 2. Alacsony tapfesziltség. 2. Mérje meg a tapfesziltséget.
3. Hibas biztositok 3. Tegyen be j6 biztositot. Maximalis méret(i darabok keresztiranyu flirészelése
a rendszerben. 1. Ha sziikséges, akkor szerelje fel a kiegészitd asztalt a gépre.
4. A motor tul van terhelve. 4. Csokkentse a motor terhelését. 2. Acsapot dugja az elllsé furatba, és a vonalzot régzitse ebben a helyzetben.
A motor hasznalat | 1. Tul ersen nyomja a tarcsanak | 1. Lassabban nyomja a munkadarabot. Elébb a vonalzét (Z-fej) dugja a horonyba, majd a vonalzé pontos beéllitdsa utdn a régzitén
kozben lelassul. a munkadarabot. talalhaté recés anyat hiizza meg.
2. Lelazult az ékszij. 2. Az ékszijat feszitse meg. 3. Allitsa be a flirészelési szélességet.
Erésebb zaj, 1. Valamelyik csavar vagy anya |1. Keresse meg a lelazult kdtéelemet.
ismétlodo zajok lelazult. A lelazult kdtéelemet hizza meg.
a gepbdl. 2. Aventilator a burkolatba 2. Roégzitse a tengelyen a ventilator
utkozik. lapatot (vagy allitsa be a burkolatot).
3. Az ékszij megsérult. 3. Az ékszijat cserélje ki.
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m Ha a darab a fiirésztarcsa bal oldalan tdl hosszan kilog (>1200 mm), akkor a vonalzét meg kell
hosszabbitani.

A munkadarabot helyezze az asztalra.

A befogd pofakkal rogzitse a munkadarabot.

Abeallitasok és a munkadarab rogzitése utan a lapot firészelje
el.

-150““"1 Guide

PinHolas

o oA

Forward Guide Pin Holes - Ellils6 csap-furat
Rear Guide Pin Holes - Hats6 csap-furat

Roar Guide
Pin Holes
Kisebb méretii darabok keresztiranyu filirészelése g %2 A&
1. Ha szlkséges, akkor szerelje fel a kiegészit6 asztalt a gépre.
2. Acsapot dugja a hatso furatba, és a vonalzét rogzitse ebben a helyzetben.
EI6bb a vonalzét (Z-fej) dugja a horonyba, majd a vonalzé pontos beadllitdsa utan a régzitén
talalhaté recés anyat huzza meg.
3. Allitsa be a parhuzamvezetén a flirészelési szélességet.
Ha a darab a flirésztarcsa bal oldalan tul hosszan kilég (>1200 mm), akkor a vonalzot meg kell
hosszabbitani.
4. A munkadarabot helyezze az asztalra.
5. Abefogo pofakkal rogzitse a munkadarabot.
6. Abeallitasok és a munkadarab rogzitése utan a lapot flrészelje el.

Keresztiranyu fiirészelés befogok segitségével

1. Az asztalra szerelje fel a befogdkat.

2. A munkadarabot helyezze az asztalra. A munkadarabot a befogokkal rogzitse.
3. Abeallitasok és a munkadarab rogzitése utan a lapot frészelje el.

A hossziranyu parhuzamvezet6 és a vonalz6 skala hasznalata a keresztiranyu filirészeléshez
1. Ha szlkséges, akkor szerelje fel a kiegészité asztalt a gépre.
2. Acsapot dugja a hatso furatba, és a vonalzét régzitse ebben a helyzetben.

El6bb a vonalzét (Z-fej) dugja a horonyba, majd a vonalzé pontos beallitasa utan a régzitén
talalhato recés anyat hizza meg.

A parhuzamvezetét allitsa be a flrészelés méretére.

A munkadarabot helyezze az asztalra.

A befog6 pofakkal rogzitse a munkadarabot.

A beadllitasok és a munkadarab régzitése utan a lapot firészelje el.

o 0k w

Ferdefiirészelés

1. A toldasztal és a vonalzd, valamint
a befogd segitségével nagyobb lapok
ferde flirészelése is végrehajthato
a gépen. (lasd a 41. abrat).

2. A szabaszasztal és a vonalzd, valamint
a befogd segitségével kisebb darabok
ferde flirészelése is végrehajthato
a gépen. (lasd a 44. abrat).

3. A ferde flirészelésekhez a vonalzokat
a flrészelend6 szogbe kell beallitani és
régziteni.
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Ferde fiirészelés a tol6asztal vonalzé segitségével

1. Atoldasztalra szerelje fel a vonalzot.

2. A vonalzét allitsa be a flirészelni kivant szégbe, majd
a vonalzét rogzitse ebben a helyzetben.

3. A munkadarabot helyezze az asztalra, allitsa be
a flrészelés helyét (flrészelési vonalat), majd rogzitse
a munkadarabot.

m Ha a darab a flirésztarcsa bal oldalan tul hosszan kilég
(>1200 mm), akkor a vonalzét meg kell hosszabbitani.

4. A munkadarabot helyezze az asztalra.
5. Abefogo pofakkal rogzitse a munkadarabot.
6. Abeallitasok és a munkadarab rogzitése utan a lapot flirészelje el.

Ferde filirészelés a szabaszasztal vonalzé és befogé segitségével

1. Aszabészasztalra szerelje fel a vonalzét és a befogét.

2. A vonalzét allitsa be a flrészelni kivant szogbe, majd
a vonalzét rogzitse ebben a helyzetben.

3. A munkadarabot helyezze a  szabaszasztalra.
A munkadarabot befogéval régzitse.

4. A beadllitasok és a munkadarab régzitése utan a lapot
flrészelje el.

ELEKTROMOS BEKO
Elektromos rendszer

Fékapcsolo (lasd a 47. abrat)

Agépet (térddel is mikddtethetd) fékapcsoldval
és vegallas kapcsoldval lattuk el.

A fékapcsoléra egy nagyméretli kapcsold
felllet van felszerelve. Ha a gép mikddése
kozben ezt a felliletet megnyomja (pl.
a térdével), akkor a gép lekapcsol.

Végallaskapcsolo (lasd a 48. abrat)

A végallaskapcsolo a fedél

alatt talalhaté. Amennyiben (f6 vagy elévago)
fUrésztarcsat cserél a gépen, akkor a fedelet
vegye le és a végallaskapcsolo6t kapcsolja ki. Ezzel cstkkentheti a flirészgép véletlen bekapcsolasat.
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