GARANCIALEVEL

1.

Az UNI-MAX altal forgalmazott termékekre, az eladas napjatdl szamitva: a Polgari Torvénykoényv rendel-
kezései alapjan 24 hénap; a Kereskedelmi Torvénykonyv rendelkezései alapjan 12 hénap garanciat ad.
A garancia az anyaghibakra és a gyartasi hibakra vonatkozik. Az egyéb, kdzvetett vagy kdzvetlen karoko-
zasokeért és meghibasodasokért, személyi sériilésekért vagy anyagi karokért nem vallalunk felel6sséget.
A garancia nem vonatkozik a szakszer(tlen szerelés vagy hasznalat, a tdlterhelés, a hasznalati ut-
mutato el6irasainak be nem tartasa, nem megfeleld alkatrész vagy szerszam hasznalata, illetéktelen
személy beavatkozasa, vagy nem megfeleld szallitas, illetve mechanikus sériilések miatt bekdvetke-
zett karokra. Bizonyos termékeknél és alkatrészeiknél (példaul tartozékok, motorok, szénkefék, tomité
elemek és fuvokak stb.) a felhasznalas soran bekdvetkezd elhasznalédast természetes kopasként kell
kezelni, ezért ezekre a garancia nem vonatkozik.

A jétallasi igény érvényesitéséhez igazolni kell a termék megvasarlasat, valamint a garanciara valé
jogosultsagot (a garancia ideje még nem jarhat le), a reklamaciot a vasarlas helyén kell bejelenteni. E
célbdl, a reklamacié mielébbi elintézése érdekében azt javasoljuk, hogy nyujtsa be a garancialevelet,
melyen szerepel a gyartas és a vasarlas ideje, a gyartasi szam (sorozatszam), az eladé bélyegzdje és
alairasa, illetve mutassa be a vasarlasi bizonylatot (szamlat stb.).

A reklamaciét annal az eladénal kell bejelenteni ahol a terméket megvasarolta. A terméket komplett
és Osszeszerelt allapotban kell megkildeni.

A garanciaidd a garancidlis javitas id6tartamaval automatikusan meghosszabbodik. A reklamalt termé-
ket a hiba részletes leirasaval, szabalyszerlien becsomagolva (lehetéleg az e célbol megérzott eredeti
csomagolasban), a mellékelt és kitoltott garancialevéllel, illetve egyéb, a vasarlast igazolé bizonylattal
(szamlaval stb.) egydtt kildje meg javitasra.

A terméket a szerviz csak tiszta allapotban veszi at. Amennyiben a termék szennyezett, akkor a szer-
viz az atvételt megtagadhatja, vagy a tisztitas koltségeit kiszamlazhatja a gép tulajdonosanak.

KH TRADING, Kift.

Pf. 142 Tel.: 06/40/900-800
1506 Budapest

Nyitvatartasi id6:
Hétf6 - péntek: 8:00-17:00

Fax: 06/1/99-999-77
(csak egy helyi hivas dijat fizeti)

INTERNET: www.uni-max.hu
ertekesites@uni-max.hu
sales@uni-max.hu

SZERViz UNI-MAX

Hlavni 29
277 45 Uzice
Czech Republic

Reklamacio és szerviz: Magyarorszagi vevdink szamara egy reklamacios gy(jtéhelyet izemeltetliink, hogy minél jobban
megkonnyitsiik a reklamacios folyamatot. Az arut postan vagy a Trans-o-flex gy(jt6szolgalat segitségével lehet elklldeni
a kovetkezé cimre.

A csomagon jél lathaté médon tlintesse fel:

»KH Trading begytijtés*

Trans-o-flex Hungary Kft. logisztikai kozpont
Heltai Jené utca 73

Gyal, 2360

Bdévebb informacidért forduljon a magyarorszagi callcentrum-hoz: ertekesites@uni-max.hu

06/40/900-800

Termék: MS560 HENGERES CSISZOLO

Tipus: MS3156C

Gyartasi szam (sorozatszam):

Gyartas idépontja:

Eladéas id6pontja, bélyegzd, aldiras:

Javitasi bejegyzések:
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Tisztelt vasarlo! Készdnjuk, hogy megvasarolta az UNI-MAX cég termékét!
Cégiink kész Onnek szolgalatait felajanlani — a termék megvétele elétt, kozben és utan. Ha valamilyen
kérdése, javaslata vagy ajanlata van, Iépjen kapcsolatba tUzletlinkkel. Igyekszunk javaslatat mérlegelni
és reagalni ra a lehetdségeink keretén belul.

A berendezés els6 hasznalata ezen Utmutaté szerint jogi Iépés, amellyel a fel-
hasznalé szabad akaratabol megerdsiti, hogy ezen utmutatét alaposan attanul-

manyozta, teljesen megértette és megismerkedett minden kockazattal.
FIGYELEM! Ne kisérelje meg a berendezést miikodésbe hozni (ill. hasznalni), amig nem
ismerkedett meg a teljes hasznalati Gtmutatéval. Orizze meg az Utmutatoét, késébb is sziiksége
lehet ra.

Kiilonos figyelmet forditson a munkavédelmi utasitasokra. A munkavédelmi utasitasok figyelmen
kiviil hagyasa vagy azok nem megfelelé végrehajtasa, a gépkezel6 vagy egyéb személyek
sériiléséhez, gép- és munkadarab sériiléshez, valamint anyagi karokhoz vezethet.

A gépen talalhatoé figyelmeztet6é cimkék utasitasait feltétleniil tartsa be. Ezeket a cimkéket ne
szedje le és ligyeljen azok épségére is.

Az esetleges kommunikacio megkoénnyitéséhez
irja ide a szamla vagy vasarlasi bizonylat szamat.

LEIRAS

A gép leirasa

Az allvanyos hengeres csiszol6t sokfajta munkahoz lehet hasznalni. Tapfesziiltség 230 V/ 50 Hz.

A csiszolohenger hajtasa 1 500 W, fordulatszam 1 400 1/perc, henger 132 x 560 mm, csiszoléfelulet
szélessége 560 mm, a csiszolt anyag max. magassaga 75 mm. Adagolémotor 50 W, el6tolasi sebesség
0 — 3 m/perc. Elszivo csatlakozotorok atméréje 100 mm.

Megjegyzés:

Pét csiszold szalagot csiszolovaszonbol kell kivagni, a hasznalati utasitasban talalhaté rajz szerint.

MUSZAKI ADATOK

TAPTESZUISEF ...ttt sttt ees 230 V/50 Hz
Csiszoldhenger motor teljesitményfelvétele ... 1500 W
FOPAUIAESZAM ...ttt e et e e ettt e e e bt e e e et e e e enneeas 1400 1/perc
[ (=T 0T 1= PSR PRPRPPSROt 132 x 560 mm
CSiSZOIO fElUIEt SZEIESSEE ... .ueiiieiiie ettt e et e e bt e e e beeeenees 560 mm
A csiszolt anyag maximalisS MagaSSAga ... ...cuuiuueiiiiieiaiiiie e e eiee e eeee et ee e saee e e e steeeeebbeeeanseeeanes 75 mm
El6told szalagot hajtd motor teljesitményfelvetele. . ... 50 W

El6tolasi sebesseg
Elszivé csatlakozétorok atmérd
CSOMAGOIAST METET..... it 1092 x 682 x 642 mm
NELO/DIUIO SULY ...ttt 101/150 kg

A szbveg, az abrak és az adatok a nyomtatas idején érvényesek. Termékeink allandé fejlesztése miatt
a miszaki adatok elézetes bejelentés nélkil is megvaltozhatnak.
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BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

* Aterméket csak a 18. életévét betoltott, megfelel6 munka- és balesetvédelmi oktatasban
részesiilt személy hasznalhatja.

* Aberendezés kezeléséhez a felhasznaléonak rendelkeznie kell gépkezel6i orvosi igazolassal.

* A gépet elszivohoz kell csatlakoztatni.

Ajanljuk, hogy a munkahelyen fliggessze ki a kdvetkezd munkavédelmi figyelmeztet6 tablakat:

+ ,Elézd meg a baleseteket’ - FAMEGMUNKALO GEPEK
Az utmutatéban hasznalt jelolések

Figyelem!
Sériilésveszélyre vagy anyagi kar kockazatara hivja fel a figyelmet.

oo\ Behuzas veszélye!
Al_ig_lép forgo alkatrészei elkaphatjak és behuzhatjak a ruhajat vagy a testrészeit!

Veszély!
Sérilésveszély!

Megjegyzés:
Kiegészité informaciok

! Altalanos utasitasok

* A csomagolashoz hasznalt mlianyag zacskok gyermekek és allatok szamara veszélyesek lehetnek.

» Ismerkedjen meg a berendezéssel, annak a tartozékaival, a kezelésével és mikddtetésével, valamint
a helytelen hasznalatabol eredé lehetséges kockazatokkal.

* Gondoskodjon arrdl, hogy a készulék minden felhasznalodja alaposan megismerkedjen a készulék
kezelésével és miikodtetésével, valamint a helytelen hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

* A gépen talalhato figyelmezteté cimkék utasitasait be kell tartani. Ezeket a cimkéket ne szedje le és
Ugyeljen azok épségére is. A cimkék sérlilése vagy olvashatatlansaga esetén rendeljen Uj cimkét
a gép szallitojatol.

* A munkahelyet tartsa tisztan és rendben. A rendetlen és rosszul megvilagitott munkahely balesetek
okozoja lehet.

* Ne dolgozzon sziik vagy rosszul megvilagitott munkahelyen. Ellenérizze le a padlé megfeleld
stabilitasat valamint a munkahelyhez valé j6 hozzaférhetéséget. Mindig alljon stabilan.

+ Allandoan kévesse a munkafolyamatot és hasznalja minden érzékszervét. Ne folytassa a munkat, ha
nem képes teljes mértékben a munkara koncentralni.

* Aszerszamokat tartsa karban és tiszta allapotban.

» Afogantyukat és a mikodtets elemeket tartsa tisztan, szaraz allapotban, azon olaj- vagy zsirfoltok
nem lehetnek.

* Ne engedje, hogy a berendezéshez allatok, gyerekek és illetéktelen személyek férjenek hozza.

* Ne dugja a labat vagy kezét a munkatérbe.

* Abekapcsolt és mikddésben Iévd berendezést felligyelet nélkul hagyni tilos.

* Aberendezést ne hasznalja a rendeltetéseétél eltérd célokra.

* A munka soran hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket (pl. védészemiveget, fllvédét, védémaszkot,
biztonsagi labbelit, stb.).

* Aberendezés kbzelében ne nyujtozkodjon, a munkahoz mindkét kezét hasznalja.

* Ne hasznalja a berendezést, ha alkohol vagy kabitészer hatasa alatt all.

* A géppel ne dolgozzon, ha szédll, beteg vagy rosszul van.

+  Akészilléken barmilyen valtoztatast végrehajtani tilos. NE HASZNALJA a gépet, ha azon gérbiilést,
repedeést vagy mas sérulést észlel.

* Aberendezésen mikodés kdzben karbantartast végrehajtani tilos.

* Ha barmilyen szokatlan hangot hall vagy szokatlan jelenséget észlel, akkor azonnal szakitsa félbe
a munkat és kapcsolja le a gépet.

* Akulcsokat és csavarhuzokat a gépbél mindig tavolitsa el.

* A gép hasznalata el6tt ellendrizze le, hogy minden csavar jol meg van-e huzva.

» Biztositsa a gép rendszeres karbantartasat! Hasznalat el6tt ellendrizze le a gép sérulésmentességét.
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Javitashoz és karbantartashoz csak eredeti pétalkatrészeket hasznaljon.

A gyarté altal nem ajanlott kiegészitd berendezések vagy tartozékok hasznalata sériléshez vezethet.
Mindig az adott munkanak megfelel6 készlilékeket és szerszamokat hasznaljon. Ne terhelje tul

a gépet és tartozékait, illetve ne hasznalja olyan munkakhoz, amelyek nagyobb teljesitményi
berendezést igényelnek.

Ne terhelje tul a berendezést. A munkat ugy tervezze meg, hogy a gép tulterhelés nélkil, optimalis
megmunkalasi sebességgel mikddhessen. A tulterhelés miatt bekdvetkezett gépsérilésekre és
meghibasodasokra a garancia nem vonatkozik.

A készuléket 6vja a magas hémérséklettdl és a kdzvetlen napsitéstol.

A készulék nem alkalmas viz alatti vagy nedves kdrnyezetben végzett munkakhoz.

Ha a készuléket hosszabb ideig nem hasznalja, akkor azt szaraz, gyermekektdl elzart helyen tarolja.
A gép beinditasa elétt ellendrizze le, hogy a biztonsagi és védé elemek megfeleléen és hatékonyan
mikodnek-e. Gy6z8djon meg arrél, hogy a mozgé alkatrészek megfeleld allapotban vannak-e.
Ellenédrizze le, hogy nincs-e repedt vagy beakadt alkatrész, illetve, hogy minden alkatrész
megfeleléen a helyén van-e. Ellenérizzen le minden egyéb feltételt, amely a berendezés miikodését
befolyasolhatja.

Ha ez az utmutaté masként nem rendelkezik, a sérilt alkatrészeket és biztonsagi elemeket meg kell
javitani vagy ki kell cserélni.

Komplettség
Ne hasznalja a berendezést, amig azt a jelen Utmutaté szerint nem szerelte teljesen 6ssze.

Elektromos berendezések

Atlzek, aramitések és egyéb sérilések megelézése érdekében, az elektromos készilékek
hasznalata soran tartsa be az altalanos és az alabbiakban feltiintetett biztonsagi utasitasokat.

A berendezés hasznalatba vétele el6tt figyelmesen olvassa el a jelen Utmutatéban talalhatd
utasitasokat, és az Utmutatét késébbi felhasznalasokhoz is 6rizze meg.

Gy6z6djon meg réla, hogy a csatlakozé megfeleléen rogzitett konnektorba van-e bedugva.

A halézati fesziltségnek meg kell egyeznie a gépcimkeén feltlintetett feszultséggel, nehogy a motor
tulmelegedjen és leégjen, vagy elégtelen teljesitményt nyudjtson.

A haldzati csatlakozddugé aljzatba dugasa elétt a gép fékapcsolojat OFF (kikapcsolt) allasba kell
kapcsolni. Ha a gépnek nincs fékapcsoldja, akkor a haldzati csatlakozédugo latja el a kapcsold
szerepét is. A munka befejezése utan a haldzati vezeték csatlakozédugdjat hiizza ki a fali aljzatbdl.
A gépet ne mozgassa és ne huzza a kabelnél megfogva.. A csatlakoz6dugoét a haldzati vezetéknél
fogva ne huzza ki a fali aljzatbol.

Védje a halozati vezetéket a magas hétél, olajtél, olddszerektdl és éles targyaktol.

A halozati vezetéket és a csatlakozddugot rendszeresen ellenérizze le, sériilés esetén pedig azonnal
javitassa meg szakemberrel. A hosszabbitd vezetéket rendszeresen ellendrizze le, sériilés esetén azt
ne hasznalja.

Hosszabbité vezetékként csak megfeleld teljesitményl és jo allapotban Iévé hosszabbitot hasznaljon,
a vezetéket pedig teljes hosszaban tekerje le a dobrél. Rendszeresen ellendrizze le, hogy

a hosszabbité vezeték nem sériilt-e meg. A sérilt halozati vezetéket ki kell cserélni.

Karbantartas, javitas, alkatrészcsere és mas tevékenységek megkezdése elétt kapcsolja le

a fékapcsol6t, majd huzza ki a csatlakozédugét a konnektorbol.

Ugyeljen arra, hogy a gép énmagatdl ne tudjon bekapcsolni. Az ujjait a gép mozgatasa kézben ne
tartsa a fékapcsolon.

Ha a gépet hozza kell erésiteni a munkaasztalhoz, akkor a szerelés befejezése utan oldja ki

a biztonsagi kapcsoloét.

A gépet na hasznalja robbanasveszélyes kérnyezetben (festés kdzben, gyulékony és robbanékony
anyagok kozelében stb.)

A gépet ne hasznalja nedves kérnyezetben, illetve azt ne kapcsolja be, ha a gép nedves vagy vizes.
Ez az elektromos berendezés normal kdrnyezetben hasznalhatd, +5 és +40 °C kozotti kornyezeti
hémérsékleten, valamint az 50%-os relativ paratartalmat (40°C-os hémérsékleten) nem meghaladé
leveg6ji munkahelyen.

Az elektromos berendezéseket meghatarozott id6kdzonként az idevonatkozé rendeletek szerint
felllvizsgalatnak kell alavetni

ALKATRESZJEGYZEK

63 M8x40 csavar 4
64 6 x 26 retesz 2
65 Vonalzé 1
66 Adagolo henger tarté (bal) 1
67 Adagolé henger tarté (jobb) 1
68 Rugos alatét 8 15
69 M8x25 csavar 4
70 Tarto 1
71 Allitécsavar 1
72 Teherhordé oszlop 1
73 Nagy alatét 8 4
74 Fogantyu 1
75 M10 x 40 csavar 4
76 Rugos alatét 10 4
77 Lapos alatét 10 4
78 Motor szerel6lap 1
79 Gyri 2
80 M8x30 csavar 4
81 Villanymotor 1
82 M8x45 csavar 2
83 Csavar M6 x 90 2
84 Allithato lap 2
85 Allithatd lap 2
86 M5x16 csavar 4
87 Rugé 2
88 Anya M5 7
89 Adagol6 szalag 1
90 Nyomohenger 1
91 M8x12 csavar 4
92 Gépasztal tartozékok 1
93 Tamaszto blokk 1
94 Csavar M6 x 16 4
95 Lapos alatét 6 10
96 Rugds alatét 6 7
97 Nyomohenger 1
98 M5x20 csavar 1
99 Kapcsolédoboz fedél 1
100 Blokk 1
101 Csatlakozd 2
102 M5x10 csavar 2
103 Talp 1
104 Transzformator 1
105 M4x10 csavar 2
106 Csavar M6 x 20 3
107 Csavar

108 Osszekots lap 1
109 Kapcsold 1
110 Ellenallas lap 1
111 Kabeltartd 3
112 Villasdugo 1
113 Kis motor 1
114 Kapcsolédoboz fedél 1
115 Szigeteld blokk 1
116 M5x6 csavar 2
117 Nyomtatott aramkor 1

Tételszam | Megnevezés Mennyiség
1 Asztal tartozékok 1
2 M8x20 csavar 4
3 Véddburkolat 1
5 Biztositdanya M8 6
6 Nagy alatét 1
7 Fogantyu 1
8 M8x25 csavar 2
9 M4x8 csavar 1
10 Szoritd 1
11 Rugds alatét 4 1
12 Anya (M4) 1
13 Csiszoléhenger 1
14 Szalag 1
15 Rugd 1
16 Magnetron gy(r( 28 1
17 Tartébilincs 1
18 Bels6 védd 1
19 Csavar M6 x 30 4
20 Osszekétd 2
21 M8x25 csavar 4
22 Tamasztélap 1
23 Csapagy 6205-2R2/Z1 2
24 Tamasztolap 3
25 Henger valyu 1
26 Lapos alatét 8 22
27 Anya M8 4
28 Anya M6 6
29 Kar 1
30 Csavar M6 x 14 1
31 M8x16 csavar 6
32 Lapos alatét 6 1
33 Kiegészité burkolat 2
34 M5x16 csavar 2
35 Kiegészitd burkolat 2
36 Csavar M6 x 8 2
37 M4x10 csavar 2
38 Lapos alatét 4 2
39 Lapos alatét 5 8
40 Rugds alatét 5 7
41 M4x30 csavar 4
42 Rugd 4
43 ROgzitd szerkezet 2
44 Bal rogzités 2
45 Jobb rogzités 2
46 Biztositdbanya M4 4
47 Burkolat 8
48 Rogzité rud 2
49 Anya M12 1
50 Lapos alatét 12 1
51 Cimke 1
52 Fogantyu tartozék 1
53 Emeld rud 1
54 Kulcs 1
55 M5x%16 csavar 4
56 Figyelmezteté cimke 1
57 Golyd 23
58 Lap 1
59 iv 1
60 Alatét 1
61 Anya M16 (1,5) 4
62 M4x35 csavar 1

Hasznalati utmutaté: 1 db

Magassag beallité fogantyu: 1 db

Magassagallito kézikerék: 1 db
Be- és kivezet6 asztal: 2 db
Kiegészit6 allvany: 1 db
Elszivoé csatlakozo: 1 db




AZ ALKATRESZEK RAJZA

16

Megmunkalas

A munkadarabot régzitse az asztalhoz vagy fogja satuba. Megmunkalas kdzben ne prébalja

a kezével tartani a munkadarabot. Mindkét kezével fogja a készilék fogantyujat.

A miikédé gépnél ne nyjtézkodjon és ne nyuljon a munkatérbe. Alljon biztonséagosan és stabilan
mindkét laban. Készlljon fel az esetleges gép-visszarugasokra is.

A szerszamokat tartsa tisztan és élezett allapotban.

Tartsa be a karbantartasi el6irasokat, valamint a szerszamcserére vonatkozé utasitasokat.

A munkadarab el6tolasara hasznalja a gombokat.

Gyd6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab megfelel-e a gép miiszaki paramétereinek, tovabba

a munkadarabot megbizhaté médon fogja be.

A munkadarab kivételekor legyen nagyon 6vatos.

Hosszabb anyagok csiszolasa kdzben a munkadarab nem lesz stabil, akar a gépet is felborithatja.
Hosszu darabok megmunkalasa soran legyen 6vatos, hasznaljon goérgds tdmaszto allvanyt az
adagolo és kimend oldalon is. Az allvany magassagat az adagol6 asztal magassagara allitsa be.

Ha a csiszoldhenger porvédd burkolata, illetve egyéb védéburkolatok nincsenek felszerelve, akkor ne
hajtson végre csiszol6 megmunkalast.

0,8 mm-t meghaladé fogasmélységgel ne dolgozzon.

Ne csiszoljon 76 mm-nél révidebb vagy 19 mm-nél keskenyebb munkadarabokat.

Az adagol6 és kimend sikot pontosan allitsa be (a csiszolohengerhez képest).

A csiszolt anyagot tartsa kézzel, azt nem szabad elengedni, ha nem biztositott a megfelelé
megvezetése.

A munkadarabot ne nyomja ra az adagol6 asztalra.

50 uzemoérankeént ellendrizze le a motort és a hengereket rogzité csavarokat, sziikség esetén azokat
huzza meg. Lasd a 8. abrat.

Az adagol6 szalagon nem lehet szennyez6dés, porlerakédas vagy forgacs.

A munkadarab feliiletén (vagy a megmunkalas mélységében) szeg, csavar, kemény anyag stb. nem
lehet, mert ezek sérllést okoznak a csiszolohengerben vagy az adagolé szalagban.

Ne alljon az adagolo és kimend oldalon a munkadarab mozgasanak a tengelyében. A gép oldalanal
allva dolgozzon.

A munka megkezdése elbtt ellendrizze le a csiszoldszalag helyes rogzitését.

Ne nyuljon az elszivo nyilasba vagy a porvédé burkolat ala (lasd a 2. abrat).

Széles munkadarab megmunkalasa el6tt varja meg, amig a gép eléri a maximalis fordulatszamat.

A faanyagok kiilonb6z6 médon viselkednek megmunkalas soran! A magas gyantatartalmu faanyagok
gyorsabban eltdmitik a csiszoloészalagot. Erre Ggyelni kell a munka soran. llyen faanyag altalaban
minden fenyéfa. Ugyeljen a mérgezé anyagokat tartalmazo faanyagok megmunkalasa soran,

a trépusi fak egy része mérgezd anyagot tartalmazhat. (pl. coco bola). Az elszivé gondoskodik

a keletkez6 por elszivasarol, de 6vakodjék mindenképpen a fapor belégzése ellen, mert az anyag
allergias tlineteket vagy irritaciot okozhat. Hasznaljon megfelelé véddkesztylt és maszkot!



SZERELES

* Akészllék csomagolasanak a kidobasa el6tt ellenérizze le, hogy abban nem maradt-e valamilyen
alkatrész. Ha igen, akkor keresse meg az adott alkatrészt az 6sszedllitasi rajzon vagy az
alkatrészlistan és szerelje fel a helyére.

A gép eldlnézete bal oldalrol

1. abra

Megnevezés

1. Allvany furat

2. Adagol6 szalag feszességének
a beadllitasa

3. Csiszoléhenger porvédé burkolat

4. Elszivo csatlakoztatasa

5. Csiszoléhenger magassaganak
a beallitasa

6. Csiszoléhenger motor

7. Adagoldszalag motor

8. Hajtémi

9. Adagol6 asztal

10.Kiegészit6 allvany (az MS560
tipus esetében zarhatd szekrény)
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A gép nézete jobb oldalrél

1

2. dbra

Megnevezés

Henger magassag beallité csavar
Adagolodszalag motor

Adagol6 asztal
Kapcsolészekrény és hajtomi
Csiszoléhenger motor

Adagol6 szalag

Kivezet6 asztal

Henger magassag beallité csavar
Magassag tk6zé beallitasa

©CeNOOThWN =

MEGSEMMISITES

A termék élettartamanak a lejarata utan a keletkezd hulladék megsemmisitése soran az érvényes
rendelkezésekkel 6sszhangban kell eljarni. A termék fém és mianyag részekbdl all, amelyek
szétvalogatas utan Ujra feldolgozhatok.

1. Aberendezést szerelje szét alkatrészeire.

2. Az alkatrészeket az anyagaik szerint valogassa szét (fém, gumi, mlanyag, stb.).

A szétvalogatott hulladékot adja le Ujrahasznositasra.

3. Elektromos hulladék (hasznalt elektromos kéziszerszamok, villanymotorok, tapegységek,
elektronika, akkumulatorok, elemek...).

A hulladékokra vonatkozo érvényes el6irasok szerint az elektromos hulladék veszélyes hulladék,
amelynek megsemmisitése kilonleges eljarast igényel.

Az elektromos hulladékot tilos a haztartasi hulladék kdzé kidobni.

A készilék leadhaté elektromos hulladék gydijtéhelyeken is. A gydijtéhelyekrél informaciot a telepllés
polgarmesteri hivatalaban, vagy az interneten talalhat.

FIGYELMEZTETES

Ha meghibasodas torténik, a késziléket kildje el az elad6 cimére, a javitas a lehet6 legrovidebb id6n
belll megtorténik. A hiba rovid leirasa meggyorsitja a hiba beazonositasat és a javitast. A jétallasi idén
belll a berendezéshez csatolja a garancialevelet és a vasarlasi bizonylatot is. A jotallasi id6 utan is
allunk rendelkezésére, és az esetleges javitasokat kedvezé aron elvégezzik.

A készulék védelme érdekében, a szallitas el6tt a késziiléket csomagolja be (lehetbleg az eredeti
csomagolasaba). Szallitas kdzbeni karosodasért nem vallalunk felelésséget és a szallité cégnél torténd
reklamacional Iényeges a csomagolas mindsége és a sérllés elleni biztositas.

Megj.: a képek eltérhetnek a megvasarolt terméktél, ugyancsak eltérhet a tartozékok mennyisége
és tipusa is. Ez a fejlesztés kdvetkezménye és az ilyen valtozasok nem befolyasoljak a termék
mikodoképességét.



KARBANTARTAS

» Aszerszamokat és a gépet tartsa tisztan. A berendezés mechanizmusaba kerulé szennyezédések
a berendezés karosodasat okozhatjak.

« Atisztitashoz ne hasznaljon agressziv tisztitdszereket és oldészereket.

* A mianyag részeket mosogatoszeres vizbe martott ruhaval torélje meg.

* Afém fellleteket petréleumba martott ruhaval térélje meg.

* Anem hasznalt berendezést lekonzervalva, szaraz helyen tarolja, ahol nem fog rozsdasodni.

» Aberendezésen karbantartasi munkat csak szakember végezhet.

* Ajavitashoz csak eredeti alkatrészeket szabad hasznalni.

Kenés
A gép surlodé és csuszo fellileteit a hasznalattol fliggéen rendszeresen kenje meg megfeleld
kendanyaggal.

A csiszoloszalag tisztitasa

A csiszolas soran a szalag eltémdédik. Ez a csiszolas minéségének és hatékonysaganak

a csOkkenéséhez, valamint er6sebb héképzéshez vezet. Hosszabb hasznalat utan ellenérizze le

a csiszoldszalag allapotat (kapcsolja le a gépet és hluzza ki a halézati vezetéket a fali aljzatbol). Az

ellendrzést gyakrabban hajtsa végre, ha gyantas faanyagokat csiszol, mert ezek gyorsabban eltdmitik

a csiszolopapirt.

1. Az adagolé szalagot allitsa be a legkisebb sebességre. A szalaghoz ne érjen hozza.

2. Nyissa ki a csiszoléhenger feletti porvédd burkolatot.

3. Hasznaljon hosszu tisztito rudat, hogy a keze ne érjen hozza a hengerhez.

4. A gépet kapcsolja be. A tisztitd rudat két kézzel fogja meg. Helyezze ra a henger szekrényére.
Finoman nyomja a forgé hengerre. A rudat ide-oda mozgatva tisztitsa meg a szalagot.

5. Huzza ki a gépbdl a rudat. Kapcsolja ki a gépet. A porvédd burkolatot zarja le.

Az adagolészalag cseréje

Amennyiben az adagoloszalag megsérul, elszakad, bereped, egyenetlenné valik, nem adagolja

egyenletesen a munkadarabot, elszennyezddik stb. akkor azt ki kell cserélni.

A szalagcserét a kdvetkez6 médon hajtsa végre.

1. Kapcsolja le a gépet és huzza ki a halézati vezetéket a fali aljzatbol.

2. Akézikerék segitségével a csiszolohengert allitsa a legmagasabb helyzetébe (kb. 75 mm az asztal
felett).

3. Csavarhuzoéval csavarozza ki a hajtomi tartéjat rogzité két csavart, majd vegye le a csillag
alatéteket. Vegye le az eliils6 tartot (tolja balra), a kilsé henger bilincsérél.

4. 6 mm-es imbuszkulcs segitségével (tartozék) csavarozza ki a csiszol6gép nyitott oldalan az
adagoléasztal allité csavarijait.

5. Csokkentse a szalag feszességét a kiils6 és a belsd allité csavarok meglazitasaval.

6. Aszalagot a két végén fogja meg és hlzza le. Helyezze fel az Uj szalagot, majd a fent leirt médon

allitsa be a szalag feszességét. A csavarok segitségével allitsa be ugy a szalagot, hogy az oldalra ne

mozduljon el.
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Szerszamok a tartozékok

1\ 2/
4/@5

3. abra

Megnevezés

arON =~

Imbuszkulcs 6 mm
Imbuszkulcs 5 mm
10/12-es villaskulcs
Magassag beallité fogantyu
Magassagallité kézikerék

A magassag beallito fogantyu szerelése

5.

5. abra

A magassag beallité fogantyut dugja a magassagallité kézikerék menetes furataba, majd a fogantyut
10-es kulccsal huzza meg. Lasd a 4. abrat.

A tengely hornyaba helyezze be reteszt, majd a magassagallité kézikereket hizza ra a tengelyre és
rogzitse a koronas anyaval (18-as kulccsal hizza meg). Lasd az 3. és 6. abrat.

A mianyag talpakat szerelje fel a kiegészitd allvanyra.

A gép bekapcsolasa el6tt ellenérizze le a csiszold megfeleld felszerelését a kiegészitd allvanyra.

3 4. abra

1. Magassag beallité fogantyu
2.Magassagallité kézikerék
3. Menetes furat

Magassag beallité tengely




1. Magassagallité kézikerék

6. abra

Beallitas

A gépet a gyartas soran beallitottuk, de a szallitas kézbeni esetleges elallitodasok miatt azt esetleg ismét

be kell allitani. A beallitas elétt hajtson végre prébacsiszolast. Hibas csiszolas esetén a gépet be kell

allitani. Hibas csiszolas esetén:

1. Allitsa be a fogasmélységet (az tul nagy lehet). A csiszoléhengerre juté nyomas csdkkentése
érdekében allitson be kisebb fogasmélységet. Lasd tovabb a jelen hasznalati utmutatéban.

2. Lazitsa meg majd a beallitas utan hizza meg a magassagallitd csavarokat. Lasd tovabb a jelen
hasznélati utmutatoban.

3. Lazitsa meg majd a beallitas utan huzza meg a motor csavarjait (4 db). Lasd a 7. abrat.

7. dbra

1. Csiszoléhenger motor csavarok (az als6 csavarok nem lathatok).
2. Csiszoléhenger és csiszoldszalag.

3. Adagol6 asztal védé

8

A csiszoloészalag kivalasztasa

Csiszolas

A fa csiszolasa soran egyre finomabb és finomabb karcolatok képz&dnek a faanyag fellletén, egészen
addig, amig a karcolatok szabad szemmel mar nem is lesznek lathatok.

A csiszolépapir finomsaga meghatarozza a csiszolas minéségét is. Minél kisebb a csiszoldpapir
szemcseszama, annal durvabb a csiszolopapir. Tehat a 36-0s jell csiszolopapir durvabb, mint a 60-as
jelG.

A durvabb csiszolépapirok (36 vagy 60) hasznalataval nagyobb a fogasvétel és durvabb a csiszolt
felllet. A 220-as csiszolépapirral csak kis mennyiségii anyagot tud levalasztani, azonban a fellilet szinte
polirozott lesz.

A munkat ezért kezdje durvabb szemcsézetli papirral, majd hasznaljon egyre finomabb csiszol6papirt,
amig el nem éri a kivant eredményt (vastagsagot vagy felileti finomsagot). Az elsd csiszolépapirt

a fellilet min6ségétdl, az anyag tulajdonsagaitél (kemény vagy puhafa), a munkadarab vastagsagatol és
az elvart eredménytdl fliggéen valassza ki. Az alabbi tablazat csiszolasi ajanlasokat tartalmaz.

Szemcseméret | Csiszolas és egyéb jellemzok

36 Nagyon agressziv. Maximalis fogasmélység és anyageltavolitas. Ragasztok
eltavolitasahoz. Durva csiszolashoz. Mélyedések eltavolitasahoz. Festékréteg
eltavolitasahoz.

60 Kbzepesen agressziv. Kdzepes fogésmél){ség és anyageltavolitas. Felllet
el6készitése. Ragasztok eltavolitasahoz. Elek csiszolasa.

80 Kbézepesen agressziv. Kdézepes fogésmély{ség és anyageltavolitas. Felllet
el6készitése. Ragasztok eltavolitasahoz. Elek csiszolasa, simitasa. Vezetévonal
eltavolitasa.

100 Kozepesen agressziv. Finom fogasmélység és anyageltavolitas. Vezetévonal
eltavolitasa.

120 Kbzepesen - finoman agressziv. Finom fogasmélység és anyageltavolitas. Konnyl
alakitas.

150 Finoman agressziv. Minimalis fogasmélység és anyageltavolitas. Finomsimitas.
Koénny( alakitas.

180 Finoman agressziv. Finiselés.

220 Nagyon finomam agressziv. Finiselés.

13



A csiszoloszalag cseréje

A csiszoldszalag végének olyan a kialakitasa, hogy azt fel lehessen tekerni a csiszolohengerre és az
munka kdzben folyamatos csiszolast biztositson. Az eredeti csiszoldszalagot hasznalja sablonnak és
vagjon ki kiilonb6zd szemcseméretll csiszoldpapir ivekbdl azonos méretl és alaku csiszoldszalagokat.

1.

2.

Kapcsolja le a gépet és huzza ki a halézati vezetéket a fali aljzatbol.

A szalag végét dugja a henger bal oldalan talalhato nyilasba és rogzitse a csattal. Lasd a 13. abrat.
A szalag megfelel illesztéséhez korilbelll 25 mm hosszusagot dugjon a nyilasba. A szalag végét
biztonsagosan fogja be a csat pofajaval.

A szalag végének a befogasa utan Iépjen a gép elé és radidlisan tekerje fel a csiszolépapirt

a hengerre. A hengert a bal kezével forgassa, mig a jobb kezével simitsa el és illessze

a csiszolépapirt. A csiszolopapirt balrél jobbra tekerje fel a hengerre. Ugyeljen arra, hogy ne legyen
atfedés a szalagon. Lasd a 13. abrat. A csiszoldszalag illesztésénél kisebb hézag lehet, de atfedés
nem.

A feltekert szalagot ne engedje el, a masik végét is dugja a hengerben talalhaté nyilasba. A jobb
kezével nyissa ki a csatot. Dugja be a szalag végét. Lasd a 14. abrat. A csat biztositja a szalag
biztonsagos megfogasat és feszitését a csiszolas kdzben. Ugyeljen arra, hogy a szalag végét
megfeleléen megfogja a csat poféja.

Ha megnyulik a csiszoldszalag, akkor azt feszitse meg és fogja be ismét a csat pofajaba. Hosszabb
hasznalat utan mindig ellendrizze le a szalag megfelel6 feszességét.
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12. abra. A csiszoldszalag
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13. abra

Ellenérizze le a magassag allité csavarok meghuzasat. Lasd a 8. abrat. Ezeket a csavarokat ugy
kell beallitani, hogy a magassag kiildnésen nagyobb erd alkalmazasa nélkil beallithaté legyen,
ugyanakkor a megvezetésben ne legyen tul nagy a hézag. Amennyiben a csavarokat nem huzza
meg eléggé, akkor a magassag beallitdsa a munka soran megvaltozik, a felllet minésége rossz
lesz. Amennyiben a csavarokat tulsagosan meghuzza, akkor a csiszol6henger magassaganak

a bedllitdsa nehéz lesz.

Az allitécsavarok beallitasahoz elébb lazitsa meg a biztositdé anyakat (ezek rogzitik az egyes
csavarokat). A csavarokat igény szerint allitsa be, a megfelel6 eredmény eléréséhez mindig
|épésben csak V4 fordulatot allitson. A beallitas utan a biztosité anyakat jol hizza meg a csavarok
helyzetének a rogzitéséhez.

A csiszolohenger és az adagolé szalag magassaganak a beallitasahoz a csiszolészalagot vegye le
a hengerrél. Az ellendérzés és a beallitas célja, hogy az A és B pontban a tavolsag azonos legyen.
Csak igy biztosithaté a min6ségi és azonos fogasmeélységi csiszolas. Lasd a 9. abrat.

8. abra

1. Feszit6 csavarok
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9. abra

1. Adagolé asztal
2. Csiszol6 henger
3. Azonos méretli faléc (2 db)

Ca
T

A. A pont
B. B pont



Amennyiben az A és B pontnal a méreteltérés 0,5 mm-nél nagyobb, akkor a kdvetkezdket hajtsa végre.
1. Lazitsa meg az adagolo asztal 2 kiils6 csavarjat (lasd a 10. abrat).

2. Tegyen be (1 vagy 2 darab) alatétet (ezek nem tartozékai a gépnek).

3. Huzza meg a csavarokat. Ellendrizze le ismét az A és B pontban a méretet.

4. Egy prébadarabon végezzem prébacsiszolast és ellenérizze le a megmunkalas pontossagat.

10. abra

1. Adagol6 asztal allité csavarok

11. dbra

1. Bels6 szinkronizalé csavarok (az
adagolo asztalban) - elllsé

2. Bels6 szinkronizal6 csavarok (az
adagolo asztalban) - hatsé
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Adagol6 szalag feszességének a beallitasa
Az adagol6 szalag feszességének a megvaltozasa miatt a munkadarab nem egyenesen halad a gépben.
A beallitas akkor jo, ha a szalag egyenesen viszi a széles munkadarabot.
1. Az adagol6 szalag allité csavarjai az adagol6 asztal hatso részén jobb és bal oldalt talalhato.
2. Aszalag feszességének a noveléséhez a csavart az 6ramutaté jarasaval azonos irdnyba forgassa
el, mikdzben egy 11-es kulccsal fogja az anyat (a kulcs nem tartozék). A szalag feszességének
a csOkkentéséhez a csavart az éramutato jarasaval ellenkezd iranyba forgassa el, mikézben egy 11-
es kulccsal fogja az anyat (a kulcs nem tartozék).
3. Amennyiben az adagolé szalag jobb oldalra mozdul el (motor feldli oldal), akkor a beallité csavart
ezen az oldalon huzza meg. Amennyiben a bal oldalra, akkor ezen az oldalon huzza meg a csavart.
Az el6told szalag szélessége miatt a bedllitas nem jelentkezik azonnal. Gyorsitsa az el6tolé szalag
sebességét, hogy a bedllitdés minél el6bb jelentkezzen. A beallité csavaron mindig csak V4 fordulatot
forditson, majd figyelje a beallitas eredményét. Addig allitson a csavaron, amig a szalag nem marad
teljesen kdzépen (nem mozdul el sem jobbra sem balra).

HASZNALAT

A gép bekapcsolasa elétt inditsa el a csatlakoztatott elszivot (vagy porszivot). Az elszivasi sebesség
legyen legalabb 20 m/s.

A gép kopasanak és meghibasodasanak a megel6zése érdekében hasznaljon megfelel6 teljesitményi
elszivast a csiszolas kézben. A csiszold porfogo burkolatan egy 100 mm atméréji nyilas talalhaté. Ehhez
lehet csatlakoztatni az elszivot.

A csiszolohenger magassaganak a beallitasa

A csiszoléhenger magassaganak a beallitasat a kézikerék forgatasaval kell beallitani. Az 6ramutato jarasaval
ellenkezé iranyba elforgatva a magassagi érték né. A csiszoldhenger magassaganak a csokkentéséhez

a kézikereket az 6ramutato jarasaval ellenkezé iranyba forgassa el. A magassagi érték megvaltozasa
kordlbelul 0,4 mm / V4 fordulat. Egy teljes fordulattal a magassagi érték kb. 1,6 mm-rel valtoztathaté meg.

A gép jobb oldalan egy vonalzo talalhatd, amelyrél leolvashato a csiszoldhenger magassagi értéke.
Csiszolas kdzben a magassagi érték megvaltoztatasat a csiszolandd anyagtol fliggéen valassza meg és
allitsa be. Vegye figyelembe a munkadarab tulajdonsagait, a fa keménységét, az adagolasi sebességet,
majd éllitsa be az egy athaladashoz tartoz6 fogasmélységet. Egy munkadarab athaladasra ne allitson
be 0,8 mm-nél nagyobb fogasmélységet! Az adagolé szalag sebessége akkor van helyesen beallitva,
ha a munkadarab fellilete nem ég meg, illetve kell6 simasagu csiszolast eredményez (fligg az anyag
minéségétdl és vastagsagatol). Altalaban Vi fordulattal beallitott 0,4 mm-es fogasmélységet durvabb
csiszolépapirokhoz vagy puhabb faanyagokhoz lehet hasznalni. 1/8 fordulattal beallitott 0,2 mm-es
fogasmeélységet finomabb csiszolépapirokhoz vagy keményebb faanyagokhoz lehet hasznalni. Az
adagold sebesség bedllitdsa soran vegye figyelembe a munkadarab szélességét is, minél szélesebb az
anyag, annal kisebb legyen az adagolasi sebesség. Minél keményebb a faanyag, annal kisebb legyen az
adagolasi sebesség. Lasd a 12. abrat.

Amennyiben nagyobb fogasmélységgel kivan dolgozni, akkor a faanyagot gyalugépen munkalja

meg. A gyalugépen gyaluhenger és kés végzi a megmunkalast, ezért a gyalugépen nagyobb lehet

a fogasmélység. A csiszoldgép csak kisebb mértékl anyageltavolitasra, finomabb munkakhoz
hasznalhaté (pl. a fellletek végleges csiszolasahoz).

Csiszolas

1. Kapcsolja ki a gépet. A munkadarabot helyezze az adagol6 szalagra és tolja annyira elére, hogy be
tudja allitani a csiszoléhenger magassagat a munkadarab legmagasabb pontjahoz képest.

2. Agépet csatlakoztassa porelszivéhoz és azt kapcsolja be.

3. A munkadarab tulajdonsagaitol fliggéen allitsa be az adagold szalag sebességét.

4. A gépet kapcsolja be. Helyezze a munkadarabot a szalagra, és hagyja, hogy azt a csiszoléhenger
ala nyomja. Hosszu darabok adagolasa soran hasznaljon mindkét oldalon megfelel6 tdmaszokat.
Amikor a gép a munkadarabot mar automatikusan és biztonsagosan nyomja a csiszoléhenger ala,
akkor menjen at a gép masik oldalara, hogy idében meg tudja fogni a kinyomott és megmunkalt
munkadarabot. Hosszu darabok adagolasa soran hasznaljon mindkét oldalon megfelel6 tdmaszokat
(gorgés vagy hengeres megtamasztassal).

A munkadarab adagolasa és/vagy kivétele soran a munkadarabot ne emelje meg, és ne nyomja le.
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