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Tisztelt vasarld, koszonjik, hogy a KH Trading s.r.o. cég termékét valasztotta.

Cégiink kész Onnek szolgalatait felajanlani — a termék megvétele elétt, kdzben és utan. Ha valamilyen
kérdése, javaslata vagy ajanlata van, lépjen kapcsolatba Uizletlinkkel. Igyeksziink javaslatat mérlegelni és
reagalni ra a lehetéségeink keretén beldl.

A berendezés elsé hasznalata ezen utmutaté szerint jogi Iépés, amellyel
a felhasznalé szabad akaratabol megerdsiti, hogy ezen utmutatét alaposan
attanulmanyozta, teljesen megértette, és megismerkedett minden kockazattal.

FIGYELEM! Ne kisérelje meg a berendezést miikodésbe hozni (ill. hasznalni), amig nem ismerkedett
meg a teljes hasznalati utmutatoval. Az Gtmutatét 6rizze meg késobbi hasznalatra.

Szenteljen figyelmet féleg a munkavédelmi utasitasoknak. Ezen utasitasok be nem tartasa vagy
pontatlan teljesitése személyi sériilést okozhat a kezelének vagy mas személyeknek, esetleg
sériulhet a berendezés vagy a feldolgozandé anyag.

Kiilonésen ugyeljen a termék cimkéin talalhaté biztonsagi utasitasok betartasara. Ezeket
a cimkéket ne tavolitsa el és ne tegyen benniik kart.

Az esetleges kapcsolatfelvétel felgyorsitasa érdekében
irja ide a szamla ill. a blokk szamat.

LEIRAS

Ezzel a lapszab6 asztali korflrésszel faanyagok, ABS lemezek, PVC és hasonld tulajdonsagu lapok
darabolhatok. A golyds megvezetés(, kivald minéségi aluminiumdétvozetbdl készilt massziv munkadarab
megvezetd asztal garantalja a kényelmes munkavégzést és a nagy pontossagot. A flirésztarcsa és az
eléflrészeld tarcsa megdontésének mértékét a mikodtetd panel szogmeéréjérdl lehet leolvasni. Tapfesziltség
400 V, f6 flrésztarcsa 300 x 3,2 x 30, fordulatszam 4 000/6 000 1/perc, teljesitményfelvétel 4 kW, elévago
tarcsa 120 x 20 mm, fordulatszam 8 000 1/perc, teljesitményfelvétel 0,75 kW, flrészelhetd vastagsag 70 mm
(90°-nal), 55 mm (45°-ndl), tarcsa donthetésége 0 — 45°, asztalméret 2 500 x 360 mm, max. munkadarab
hosszusag 2 500 mm, max. munkadarab szélesség 1 250 mm. Méretek 2 500 x 3 150 x 900 mm.

MUSZAKI ADATOK

= 0 =11 =1 o= TSSO 400V
Fé& furész:

FOrAUIAESZAM ... e 4.000/6 000 1/perc
TelIESIMENYTEIVETEL. ...ttt 4 kW
Flrésztarcsa

FUMESZIENGEIY ...ttt ettt st eeen 30 mm
Elévago flrész:

FUMESZEAITSA ...ttt st sae e as 120 x 20 mm
FOrAUIBESZAM ..ottt et et e eae e raeeseeeaeesaesree e 8 000 1/perc
TelieSIMENYTFEIVELEL. ...ttt
Flrésztengely.............

Flrészelési mélység..... ... 70 mm (90°-nal) / 55 mm (45°-nal).
FUrésztarcsa €IfOrditas ...........coooiiiiiiiiie et 0 —45° kodzott
Az asztal méretei.................. ...2 500 x 360 mm
Max. mUNKadarab NOSSZUSAG . ......ccueeueeiiiiteti ettt 2500 mm

Max. munkadarab szélesség.. ... 1250 mm
Asztal alatti 6sszekotd atmérdje............ .. 100 mm
Biztonsagi burkolat €rintkeZE€Ssi NOSSZa..........c.uiiiiiiiii e 50 mm
KOrNyezeti NOMEISEKIET .........c.oiiiie ettt 10-40°C
Relativ paratartalom (MaX.) ........cccooiveiieriieeeee e 90% (fagyasmentes kornyezet)
Zajszint:

UFESJANAL.......ceveeeeeeeee ettt e ettt raean 85dB
FUrESZEIES KOZDON ........oviiiiiiii s 90 dB
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Zajnyomas szintje:

UFESJANAL.......covoeeeeeeeeee ettt na et 79,1 dB
FUESZEIES KOZDEN ...ttt ettt e e et e et e e e e e e eaae e e aeeanneeenns 88,2 dB
Méretek: 2 500 x 3 150 x 900 mm

L1041 USSR 610 kg

BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

A terméket csak 18 évesnél idésebb, megfelel6 munka- és egészségvédelmi oktatasban
részesiilt személy hasznalhatja.
A berendezés kezeléséhez a felhasznalonak rendelkeznie kell orvos hozzajarulasaval.

A munkahelyen ajanlott a biztonsagos munkavégzés szabalyait tartalmazé tablak elhelyezése:

»El6zd meg a leggyakoribb baleseteket‘ - LAPSZABO ASZTALI KORFURESZ ,Elézd meg
a baleseteket“ - FAMEGMUNKALO GEPEK.

lAltalanos figyelmeztetések

Ismerkedjen meg a berendezéssel, annak kezelésével, mikodésével, elemeivel és a helytelen
hasznalatabdl eredé lehetséges kockazatokkal.

Gondoskodjon rola, hogy a berendezés hasznaldja alaposan megismerkedjen a berendezés
kezelésével, mikodésével, elemeivel és a hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

Mindig tartsa be a cimkéken feltlintetett biztonsagi utasitasokat. Ezeket a cimkéket ne tavolitsa el és
ne tegyen bennik kart. Ha sérllt vagy olvashatatlan a cimke, Iépjen kapcsolatba az eladdval.

Tartsa rendben és tisztan a munkahelyet. A rendetlenség a munkateruleten balesetet okozhat.

Soha ne dolgozzon sziik vagy rosszul megyvilagitott helyen. Mindig ellenérizze, hogy a talaj stabil és
a munka jol hozzaférheté legyen. Mindig alljon stabilan.

A szerszamait tartsa karban és tisztan.

Afogantyut és vezériéelemeket tartsa szarazon, olaj- vagy zsirfoltoktél mentesen.

Ne engedje, hogy a berendezéshez allatok, gyerekek és illetéktelen személyek férjenek hozza.

Ne dugja a labat vagy kezét a munkatérbe.

Soha se hagyja a berendezést miikdés kdzben felligyelet nélkul.

A berendezést ne hasznalja mas célra, mint amire tervezték.

A munka soran hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket (pl. védészemiveget, flilvédét, védémaszkot,
biztonsagi labbelit, stb.).

Ne nyujtézkodjon tul messzire, mindig mindkét kezét hasznalja.

Ne hasznalja a berendezést alkohol vagy kabitészer hatasa alatt.

Ha szédll, elgyenglilésektdl, ajulasoktdl szenved, ne haszndlja a berendezést.

A berendezés barminem(i médositasa tilos. NE HASZNALJA, ha gorblilést, repedést vagy mas
sérulést észlel.

Soha se végezzen karbantartast a berendezésen miikodés kdzben.

Ha barmiféle szokatlan hangot vagy mas szokatlan jelenséget észlel, azonnal szakitsa félbe a munkat
és kapcsolja ki a gépet.

A szoritokulcsokat és csavarhuzékat hasznalat utan tavolitsa el a gépbdl.

A gép hasznalata elétt ellenérizze, hogy minden csavar j6l be van huzva.

Gondoskodjon a gép megfelel6 karbantartasarol. Hasznalat elétt ellendrizze, hogy a gép nem sériilt-e meg.
Javitasnal és karbantartasnal csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

A gyarto altal nem javasolt kiegészité berendezések vagy tartozékok hasznalata sérlléshez vezethet.
Az adott munkanak megfelel berendezéseket hasznaljon. Ne terhelje tul a gépet vagy a kis teljesitmény
alkatrészeket, és ne hasznalja 6ket olyan munkahoz, amely nagyobb berendezést igényel.

Ne terhelje tul a berendezést. A munkat ugy tervezze meg, hogy a gép megerdéltetés nélkil optimalis
sebességgel miikodhessen. A tuleréltetéssel okozott karokra nem vonatkozik a jotallas.

Ovja a berendezést a tul nagy hétél és napsugarzastl.

A készilék nem alkalmas viz alatti, vagy nedves kérnyezetben torténé munkara.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznalja, szaraz, gyermekektdl elzart helyen tarolja.

A gép beinditasa el6tt ellendrizze, hogy valamennyi biztonsagi elem siman és hatékonyan mikaodik-e.
Gy6z6djon meg rola, hogy minden mozg6 alkatrész j6 allapotban van.



ILézer berendezés!

II. kategdriaba sorolt Iézeres berendezés.

A biztonsag érdekében tilos a lézerbe szabad szemmel vagy barmilyen optikai berendezésen keresztiil
nézni.

Alézersugarat ne iranyitsa emberre, se allatra. Szemsériilés veszélye.

IForg6 szerszamok

Mindig viseljen megfelel6 ruhat (pl. ne hordjon laza ruhat, nyakkendét vagy ékszereket, a hosszu hajat
kosse hatra, védje a labait és ne hordjon viseltes cipét. Az ingujjait gombolja be vagy tirje fol). A forgd
részek miatt becsip&dés és beszorulas veszélye all fenn.

Ne tavolitsa el a védéfedeleket, és gondoskodjon a maximalis kezelési biztonsagrol.

Munka kdzben 6vakodjon a forgd részekkel vald érintkezéstél. Tartsa tavol a kezét a forgd részektdl.

IMegmunkalas

A munkadarabot mindig rogzitse biztonsdgosan a munkaasztalon vagy satuban. Ne kisérelje meg
a munkadarabot kézzel tartani. Mindkét kezével fogja a készilék fogantyujat.

Ne probaljon til messzire nyGijtdzni. Alljon szilardan mindkét laban, hogy esetleges visszaiitéskor is
biztonsagban legyen.

A szerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Tartsa be a szerszamok karbantartasara és cseréjére vonatkozo utasitasokat.

A munkadarab el6tolasara hasznalja a gombokat.

Gy6z8djdon meg réla, hogy a munkadarab megfelel a berendezés mdiszaki paramétereinek és
biztonsagosan rogzitve van.

A munkadarab kilazitasakor legyen nagyon o6vatos.

|Gyalulas

Ugyelien a kések helyes beallitasara.

Rendszeresen ellendrizze le a visszarugast csokkenté eszkozoket.

Figyeljen ra, hogy az anyag el6tolasa megfelel6 - a késfej forgasaval ellenkezé - iranyba térténjen.

A gép lzembe helyezése el6tt a munkaasztal konzervalt fellileteit (ahol a munkadarab mozog) tisztitsa
meg (pl. benzines tisztitdanyaggal) majd a fellletet térolje szarazra. Majd a felliletet kezelje a surlédast
csokkentd sikosité anyaggal (szappan, butorfény stb.).

Gorbe és hullamos anyagokat ne munkaljon meg.

Gyalulas kdézben viseljen védokotényt és védészemiveget. Ajanlott fllvedd és megfeleld védbcipd
hasznalata is.

Munkakdpenyben ne dolgozzon a gyalugépnél!

A gépet csak megfelel6 famegmunkalasi szakképzettséggel rendelkez6 személy (vagy ilyen személy
altal betanitott dolgozd) kezelheti. A dolgozé koteles betartani a felhasznalas helyén érvényes
valamennyi biztonsagi elbirast és rendelkezést!

IFlirészelés - korflirész

Valasszon megfeleld flrésztarcsat. A megfeleld flrésztarcsa méretet megtalalja a cimkén vagy az
Utmutatoban.

Ne szerelje le és ne probalja meg kiiktatni vagy atalakitani a flrésztarcsa burkolatat. Rendszeresen
ellendrizze le, hogy az allapota megfelel6-e. Ne hasznalja a flirészt, ha a tarcsat nem lehet teljesen
burkolni. Ha a flirész a munkaasztalhoz van rogzitve, akkor a burkolatot tartsa alaphelyzetben, hogy
ne faradjon el a burkolat rugdja.

Figyelmeztetés! Ha a korflirész a foldre esik, akkor a védéburkolata deformalédhat. Ha a sériilés
javithatd, akkor tovabb hasznalhatja a védéburkolatot.

A flirésztarcsa legyen mindig tiszta és éles. Eles flirésztarcsaval kénnyebb a munka és kisebb
a baleseti kockazat.

Minden flirészelés elétt ellenérizze le, hogy meg van-e huzva a fiirésztarcsat rogzité anya (csavar),
illetve a flrészelési mélységet és szoget beallitd elemek meg vannak-e hizva.

Ugyeljen arra, hogy a géphez tartozé feszitéék mindig fel legyen szerelve. Kivéve a beszaré firészelési
munkakat.

Minden flirészelés elétt ellenérizze le, hogy meg van-e huzva a fiirésztarcsat rogzité anya (csavar),
illetve a flirészelési mélységet és szoget beallitd elemek meg vannak-e hizva.

A munka megkezdése el6tt ellendrizze le a flirészelési mélység beallitasat.

A gép mikddése kdzben ne nyduljon a flirészelés kdzelébe. A forgd tarcsat megérinteni tilos.



Amig a flrésztarcsa forog, a forgacsot eltavolitani vagy a flrészgépet lehelyezni tilos!

Ne nyomja oldalrél a tarcsat, és semmilyen médon ne kisérelje meg a forgo flrésztarcsa fékezését
vagy erével torténé megallitasat.

El6zze meg a flirésztarcsa és az orso sérllését azzal, hogy a lehelyezés el6tt a védéburkolatot rahajtja
a flrésztarcsara.

Ahaldzati vezetéket a vagasi vonalon kivil kell elhelyezni, és gondoskodni kell arrél, hogy az ne tudjon
elakadni a munkadarabban. Flrészelés kdzben a gépet tartsa stabilan. Hasznaljon megfelel6 anyagot
tamasztékként, és a vezetéket tartsa tavol a megmunkalas helyétél.

Flrészeléshez ne hasznaljon vagoolajat.

Sérllt vagy repedt flrésztarcsat hasznalni tilos.

OSSZESZERELES

Védoéburkolat felszerelése
Asztali korflrészként vald hasznalat esetén a védSburkolatot szerelje fel (lasd az 1. abrat).

1. dbra

Ferde flrészelés esetén (45°) haszndlja a 45°-os flirészeléshez tartoz6 véddburkolatot (ha a géphez két
védoéburkolat tartozik: egy keskeny és egy szélesebb).

Amennyiben csak egy védéburkolat van, akkor ezt 90° és 45° kozotti flirészelésekhez hasznalhatja.
Figyelem! Amennyiben a fiirésztarcsa forog, akkor a védéburkolatot kicserélni tilos! (lasd a 2. abrat)

2. abra




Védoéburkolat leszerelése

Avédobburkolatot csak kllonleges esetekben szerelje le (példaul nagy munkadarabok flirészelése esetén).
A munka befejezése utan a védbburkolatot azonnal szerelje vissza.

1. A gép haldzati vezetékét huizza ki a konnektorbdl.

2. Avonalzot lazitsa meg, majd szerelje le a védéburkolatot.

3. Amunka befejezése utan a véddéburkolatot azonnal szerelje vissza.

(lasd a 3. és a 4. abrat)

3. abra

4. kép

Hézag beallitasa a véddburkolat és a flirésztarcsa kozott:

A védéburkolat egy hosszabbitd karra van felszerelve, hogy minél nagyobb munkadarabok
firészelését tegye lehetévé. A védéburkolat és a flirésztarcsa kozti hézag 15 mm. Ezt a tavolsagot
a gyarban beallitottuk, és piros nyillal jel6ltik meg a hosszabbité karon (lasd a 5. abrat)

5. abra

max Slmm
* max.15mm




A feszitéék bedllitasa:

A feszit6ék és flirésztarcsa kozti hézag beallitdsa biztonsagi szempontbdl fontos. A feszit6ék és
a flrésztarcsa kozti hézag a vagas helyén legyen nagyobb 8 mm-nél. A feszitéék atlagos tavolsaga
a flrésztarcsatdl 5 mm, a végén legfeliebb 3 mm legyen (lasd a 6. abrat).

6. abra
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A feszitéék bedllitasa idején a gépet fesziiltségmentesiteni kell. A beallitashoz a felsé tamaszt vigye
a véghelyzetbe, és a narancssarga lapot hajtsa le. Lazitsa meg a bedllitd csavart egy célszerszam
segitségével. Afeszitéék magassagat allitsa be, majd allitsa be a feszitéék és a flirésztarcsa kozti hézagot
alul és felll is. Figyelje a feszit6ék skalajat. A beallitas utan a csavarokat huzza meg.

Az asztal meghosszabbitasa
Az asztalhosszabbité meghosszabbitja a munkaasztalt és megvédi a munkadarabot a leeséstdl és
lefordulastol (hozzéjarul a biztonsaghoz). Az asztalhosszabbitd a gép alaptartozéka.

Rogzitélemez:
A rogzitélemez segitségével lehet a mozgé asztalhoz hozzaerdsiteni a megmunkalandé munkadarabot
(lasd a 7. abrat).

7. abra:




Tolészerszam:
A 120 mm-nél kisebb munkadarabok esetében hasznalja a tolészerszamot, igy a keze nem keril kozel
a firésztarcsahoz (lasd a 8. abrat)

8. abra

Fogantyu:
Keskeny és kis darabokat a fogantydval nyomjon neki a vezetélécnek.

Lengéscsillapito:
Ne hasznalja a parhuzamvezetét és a keresztiranyu megvezetdt, mert a munkadarab a lengéscsillapitd
funkcio kovetkeztében leblokkolhatja a flirésztarcsat.

Filirésztarcsa csere:

Tavolitsa el a flirésztarcsa kornyékérél a forgacsot. A flirész orsdjara szerelje fel a flrésztarcsat
a meneszt6vel. Az anyat az ramutatd jarasaval ellenkezé iranyba elforditva kell meglazitani, célszerszam
segitségével. Ellendrizze le, hogy a flirésztarcsa vastagsaga megfelel-e a feszitéék vastagsaganak. Hajtsa
le a védBburkolatot és a flirészt kapcsolja be Uresjaratban, ellenérizze le, hogy a flrésztarcsa futasa
megfelelé-e. Allitsa be a véddéburkolatot tigy, hogy az a lehetd legjobb védelmet nyujtsa a fiirésztarcsanak.

El6évago filrésztarcsa:
A lapszabé korflrészhez 120 mm x 24 fog x 22 mm méretl elévago flrésztarcsa tartozik.

A f6 flirésztarcsa fordulatszamanak a beallitasa

A flirészgépen 2 fordulatszam allithaté be: 4 000 és 6 000 1/perc, az attételrél ékszij gondoskodik.
Kapcsolja le a és fesziiltségmentesitse a gépet, lazitsa meg az ékszijfeszitét, és az egységet huzza el
balra. Ezt kdvetéen az ékszij attételt az ékszij athelyezésével valtoztassa meg (lasd a 9. abrat).

9. abra




KEZELES

Keresztiranyu tolas csatorna/keresztiranyu vagas kontroll-lemez:
Méret és levagas:
A keresztiranyu tolas csatornaja a tartalék kulcsra van helyezve a radialkar egyik
végeén, aminek helyzete az anyag mérete szerint allithato. A keresztiranyu vagas
kontroll-lemeze a keresztiranyu tolas 2 helyzetébe helyezhetd.

1. sz. helyzet:
Fa flrészelésénél hasznalatos. A fat meg kell tdmasztani a kontroll-lemeznek és
a flrészhez nyomni a vagas iranyaban (Isd. 1. kép)

1. kép

2. sz. helyzet:
Szilard fa és 600 mm-nél kisebb szélességl deszkak flirészelésénél hasznalatos.
A fat meg kell tamasztani a kontroll-lemeznek és a flirészhez nyomni a vagas
iranyaban (Isd. 2. kép).

2. kép

A keresztiranyu vagas kontroll-lemezének cseréje:

1. Csavarozza ki a beallitd csavarokat.

2. A keresztiranyu vagas kontroll-lemezét allitsa Uj helyzetbe és ellenérizze, hogy a csavarok helyesen
vannak betéve a helyzetallito lyukakba.

3. Emelje fel az indité vonalzot és tolja kifelé.

4. Tegye a beallitd csavarokat a tengely nyilasaba.

5. Huzza be a beallité csavarokat.

Sz0g alatti keresztiranyu vagas/kontroll-lemez:
A keresztirdnyl vagas kontroll-lemeze elforgathatd 49°-ban (a sz6g a skéalan van jelezve). Hasznalja
a szogskalat a hossz kiegyenlitéséhez a szdg novelésénél. Az adott szilard helyzet 90°. Az anyag
elmozdulhat és lezarhato a (Isd. 3. kép).

3. kép

_ 4



A keresztiranyu vagas kontroll-lemezének cseréje:
Csavarozza ki a bedllité csavarokat.

Tolja a 1-es beallité csavart balra, a tengely hornyan kiviil.

A keresztiranyu vagas kontroll-lemezét tolja a masik helyzetbe.
Tegye az 1-es beallité csavart a tengely hornyaba.

Huzza be a beallité csavarokat.

gD =

A szdg bedllitasa:
Csavarozza ki a beallitd csavarokat, allitsa be a szog alatti kontroll-lemezt a kivant szogbe és hizza be
a csavarokat.

Gy6z8djon meg, hogy mindegyik blokkold rugds szoritd a kontroll-lemez meghosszabbitott részét fogja
a regulaciés vonalzé hasznalatanal a méret beallitasahoz.

Hosszanti vagas kontroll-lemez:

Deszkak vagasanal a hosszanti kontroll-lemez elére tolhato a kivant méretig, rogzitheté a szdg-korong
karjaval alsébb helyzetben és beallithato a Iépték-beallitd vezérlével. A beallitott méret leolvashaté

a skalardl és ki lehet jelezve a kijelz6n (ha a berendezésen kijelzé van). Csavarozza ki a csavarokat

a flrésztarcsa vastagsaga szerint, azutan beallithaté a skala nagysaga (ha a vagas szélessége

120 mm-nél kisebb, hasznalja a gyalut és allitsa be a skala kontrollszintjét). A hosszanti kontroll-
lemezt dllitsa a vagas iranyaba. Rogzitse a szégkorong karjaval magasabb helyzetben a kivant
szinten.

Keresztiranyu vagas:

Révid fa vagasanal hasznalja a kontroll-lemez gyalut, amig a fanak szolgald hely nem elég nagy.
Tegye a kontroll-lemezt a flirésztarcsahoz, amig nem érinti a biztonsagi fedét, kiilondsen ha

a flrésztarcsa meg van dontve (Isd. 4. és 5. kép).

4. kép

Koriilvagas:

Szerszam: Hosszanti flrésztarcsa.

Rogzitse a hozzafogd lapot a mozgdasztalra, nyomja a fa alsé oldalat a kivant szogbe, fogja le a fat és
végll tolja elére. Tartson biztonsagos tavolsagot a keze és a flirésztarcsa kozott (Isd. 6. kép)
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Keskeny fa hosszanti vagasa:

Azaz a fa vastagsaga kisebb, mint 120 mm.

Ahosszantivagas kontroll-lemezétallitsa be a vagas vastagsaga szerint és csokkentse a védélapot afamagassaga
szerint. Afat és a toléasztalt tolja el6re (a fa a kontroll-lemez mentén van). Hasznaljon gyalut a flirésztarcsa kortil.
Alevagott darabokat tolja ki a flrésztarcsatol. Révid fa vagasanal hasznaljon gyalut (Isd. 7. kép)

7. kép

Vékony szeletek vagasa:

Szerelije fel a hosszanti vagas aluminium vezetévonalzot alacsony csuszofellletre, tegye a fat
a mozgoasztalra és tolja kézzel a vezetévonalzo oldalara. A mozgdasztalt és a vékony faszeleteket tolja
a fUrésztarcsan kivul a gyaluval (Isd. 8. kép)

8. kép

Széles fa keresztiranyu vagasa: )
A fat tamassza a hosszanti vagas vezet6 vonalzéjanak. Tolja elére a bal kezével. Allitsa fol, azzal eltériti
a firésztarcsatol (Isd. 9. kép)
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9. kép

Rejtett vagas:

Alulvagasnal valassza ki a megfeleld vagasi szekvenciat ugy, hogy a levagott fablokkok meg
lehessenek hagyva a flirésztarcsa és a kontroll-lemez masik oldalan. Csokkentse a védéboritast
a fahoz. A fat nyomja szemben a vezetélemezzel bal kézzel (Isd. 10 kép)

10. kép

Horonyvagas:

Csukja le a nyilast az asztalon a vonatkozé horonynak megfeleld asztali szalagjaval, allitsa be

a flrésztarcsat a horony mélysége szerint és keritse koril a hatso rész a hosszanti késsel. A fa elére
tolasanal a fat nyomja az asztalra, kildnben az fenyeget, hogy belllre kiugrik (Isd. 11. kép)

11. kép

A hosszanti vagas vezetévonalzéjanak tamasztas:

A deszkat tamassza a keresztirdnyu vagas toléasztal keresztiranyu vezetélemezének. A hosszanti
vagas skalajan allitsa be a méretet. Hizza be a beallitd csavarokat eldl a flrésztarcsan, tegye
vissza a mozgdasztalt és a vagandd anyagot vezesse a toldasztal segitségével. A kontroll-lemez
visszahelyezése utan a fa nem akadhat be a flirésztarcsa és a kontroll-lemez koz6tt (Isd. 12. kép)
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12. kép

Rovid és keskeny fa keresztiranyu vagasa:
Szerelje fel a kiegyenlité éket ugy, hogy a levagott anyag ne keriilhessen érintkezésbe a forgo felsé
frésztarcsaval. A levagott fa tolasara csak a keresztiranyu vagas kontroll-lemezét hasznalja (Isd. 13. kép)

13. kép

Nagy deszkak vagasa:

A méret beallitkaté a hosszanti vagas kontroll-lemezen, vagy ha a nagy deszka sok azonos darabra lesz
vagva, hasznalhaté a hosszanti vagas vezet6lemezének parhuzamos fablokkjai a vagasra és azutan
a kivant méretre vaghat6. Ha az anyag szélessége nagyobb, mint a berendezés vagasi szélessége,
a méretet a keresztiranyu vagas vezetdlemezén be kell allitani (Isd. 14. és 15. kép).
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15. kép

Anyag Vagasi Flrész vagas Flrész vagas Flrész vagas
sebesség (m/s) atmeéré atmeéré atméré
250 300 315
Lagy fa 60-80 24W 26W 28W
Hosszanti vagas
Lagy fa 60-80 40W 46W 48W
Keresztiranyu vagas
Kemény fa 60-80 24W 26W 28W
Hosszanti vagas
Kemény fa 60-80 40W 46W 48W
Keresztiranyu vagas
Laminalt furnérlemez 50-70 40W 46W 48W
Furnérlemez 60-80 48W 58W 60W
Felezett lemez 50-80 40W 46W 48W
Gyalulo lemez 60-80 48W 58W 60W
Gyalulé lemez 60-80 60TF 70TF T72TF
Osszetett palank 50-70 60TF 70TF 72TF
Kemény farost lemez 60-80 60W 60W 60W
Gipszlemez 40-60 48W 58W 60W

A mozgoéasztal zarolasa:

A mozgodasztal eseténként kézileg zarhaté a hatsé végén a mozgassal szemben a vagandd fa
a keresztiranyu vagas szélének megtamasztasahoz. A kioldashoz hasznalja a foganty(t a mozgdasztal
hatsé részén (Isd. 16. és 17. kép).

16. kép
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17. kép

Fokapcsolo:

Inditas:
A tapellatas fékapcsold lezarasa el6tt a vészkapcsolonak nyitott helyzetben kell lennie. Azutan
forditsa el a vészkapcsolét balra és zarja le a féflirész fehér kapcsolojat. Az elévago fiirész
a féflrész utan 5 masodperccel indithato el.

Stop:
A flrész ledllité gombja piros és a fehér kapcsold alatt talalhaté. Ezen gomb lenyomasa utan
ledll a féflirész és az elévago flrész is.

Vészkapcsolo:
Aberendezés ezen kapcsold lenyomasaval allithato le, de csak vészhelyzet esetén. (lasd a 18.
abrat)

18. abra

A motor reakcidja a tulterhelésre:

Miel6tt a motort Ujrainditja, keresse meg a hiba okat és oldja meg. A berendezés védSberendezést
tartalmaz a motor hémérsékletének ellendrzésére. Tulmelegedésnél a motor 6nmiikédéen ledll. Ha
a berendezés elévago flrészt is tartalmaz, amelyik nem melegedett tul, mindkét flrész kikapcsol. Azutan,
hogy a motor h6évédelme lehll (kb. 10 perc), kapcsolhatd be Ujra a motor. A villanydobozt minden évben
villanyszerel6nek ellendriznie kell.

El6vago flirész:

Az elbévago fiirész elébb 1-2 mm-rel a panel ala vag és azutan vag a f6flrész. Mindkeét flrész ki kell
egyenliteni és azonos szélességre allitani. Az el6vago flrész allithato fel, le, balra és jobbra a beallitd
fogantyuval. Az elévago flirész vagasa 1/10 mm-rel szélesebb, mint a f6flrészé. Az 5/100 mm-rel mindkét
oldalra. Lasd a 19. és 20. képen)
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Elévago fiirésztarcsa csere:

A berendezés kikapcsolasanal az elévago flrész tarcsajat allitsa a legmagasabb helyzetbe, a toléasztalt
tolja a vagas iranyaban ugy, hogy teljesen megmutatkozzon az elévago flirésztarcsa, zarolja a toléasztalt,
nyissa ki a véd@sipkat és csavarozza ki az anyacsavart 6ramutatdjaras iranyaban a specialis
franciakulccsal. Uj tarcsa felhelyezése el6tt tavolitsa el a cimkéket a két szélen. Tegye fel az Uj tarcsat és
az elllsé karimat a flirész tengelyére a specialis franciakulcs segitségével. Azutan hizza be az anyat az
éramutatojaras iranyaban a specialis franciakulcs segitségével. A fliirész maximalis sebessége 8 000 ford/
perc, a megengedhet6 vagasszélesség 2,8 — 3,2 mm.

Az elévago flirésztarcsa szélességének beallitasa:

A tarcsa szélességének bedllitasara hasznaljon tavtartét. A szélességnek 0,1 mme-rel szélesebbnek kell
lennie, mint a f6flirész tarcsajanak szélessége. El6bb egyenlitse ki a f6 és elévago flirészt a berendezés
egyik oldalan, azutan végezzen probavagast. Egyenlitse ki balra és jobbra a tavtartd szélesitésével és
szikitésével.

Az egyszerii elévago filirésztarcsa beallitasa:

Haszndlja az elévago flirész fogantyujat a flirész jobb oldalan. Az egyik fogantyu fel és le allitasra szolgal,
a masik a jobbra és balra beallitasara; amig mindet be nem allitia megfelel6 magassagba a féflirész
tarcsajaval.
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Szog alatti vagas vezetdlemez:
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Tamaszték:
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A berendezés teste és forgatokar:
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Fo flirész:

Segédfiirész:
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FIGYELMEZTETES

Ha meghibasodas torténik, a késziiléket kiildje el az eladd cimére, a javitas a lehet6 legrévidebb idén
belul megtorténik. A hiba rovid leirdsa meggyorsitjia a hibakeresést és a javitast. A jétallasi idén belil
a készulékhez csatolja a garancialevelet és a vasarlasi bizonylatot. A jotallasi idé utan is allunk rendelke-
zésére és az esetleges javitasokat kedvezé aron végezzik.

Annak érdekében, hogy megelézze a gép sérulését a szallitas soran, biztonsagosan csomagolja be vagy
hasznalja az eredeti csomagolast. Szallitas kozbeni karosodasért nem vallalunk felel6sséget. A szallitd
cégnél torténé reklamacional Iényeges a csomagolas minésége és a sérilés elleni biztositas.

Meg;j.: A képek eltérhetnek az adott terméktél, szintlgy eltérhet a hozzaadott tartozékok mennyisége és

tipusa. Ez a fejlesztés kdvetkezménye és az ilyen valtozasok nem befolyasoljak a termék mikdddképes-
ségeét.

AZ ALKATRESZEK RAJZA

Beépitett asztal és beigazité mechanizmus:

{1“,’3\3::

TR
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KARBANTARTAS

» A berendezést mindig tartsa tisztan. Az eszk6z mechanizmusaba kerul6 szennyez6dések az eszkdz
karosodasat okozhatjak.

» Atisztitdshoz ne hasznaljon agressziv tisztitoszereket és oldészereket.

» Amianyag részeket szappanos vizbe martott ronggyal javasolt attoroini.

» Afém fellleteket petroleumba martott ronggyal tisztitsa.

» Anem hasznalt készlléket konzervalva, szaraz helyen tarolja, ahol nem fog rozsdasodni.

Kenés

Minden pneueszkdz helyes és megbizhaté miikédéséhez a siritett levegét olajjal kell megkenni. Erre
a célra rendelhetd olaj a 40060 megrend. szam alatt. Az idedlis megoldas légjavitd egységgel alkalmazni,
megrend. sz. 41532, 41533, 41079, 41087 (a menet mérete szerint), ami magaban foglalja a regulatort,
lecsapolot és olajozot. Tovabbi megoldas az olajkenést csatlakoztatni a nyomasforras és a szerszam kézé
tervezve, megrend. sz. 41354. Ezen kiegészit6k hasznalata nélkul rendszeresen olajat kell csepegtetni
a bemeneti csavarozason.

A mechanizmus munkafellleteit a hasznalattol fliggéen rendszeresen kenje be megfelel kenéanyaggal.

A berendezést ugy kell tarolni, hogy védve legyen a porral és nedvességgel szemben. Fedetlen és impre-
gnalatlan feluleteket korrézié elleni védelemmel kell ellatni.

A toloasztalt legalabb hetente kétszer tisztitsa (legjobb minden nap). Hasznaljon porgyijtét a forgacsok
és por eltavolitasara. A gyanta eltavolitasara hasznaljon gyanta eltavolitasara szolgalo tisztitdszereket,
azutan torolje le olajba martott ronggyal a korrozié elleni védelem érdekében.

Aflirész tengelyének kenése:

A f6 és elévago flirész csapagyai le vannak zarva és meg vannak kenve a berendezés egész élettarta-
mara, nem kell azokat kenni.

A berendezés tobbi részét legalabb kétszer kenje hetente.

MEGSEMMISITES

Atermék élettartamanak lejarta utan a keletkezd hulladék megsemmisitése soran az érvényes rendelke-

zésekkel 6sszhangban kell eljarni. A termék fém és mlianyag részekbdl all, amelyek szétvalogatas utan

kilén ujrahasznosithatéak.

1. Szerelje ki a gép minden alkatrészét.

2. Az alkatrészeket valogassa szét anyaguk szerint (fém, gumi, miianyag, stb.).

A szétvalogatott hulladékot adja le Ujrahasznositasra.

3. Elektromos hulladék (hasznalt elektromos kéziszerszamok, villanymotorok, tolték, elektronika, akku-
mulatorok, elemek...).

A hulladékra vonatkozo érvényes el6irasok szerint az elektromos hulladék veszélyes hulladék, amelynek

megsemmisitése kllonleges eljarast igényel.

Az elektromos hulladékot tilos haztartasi hulladék kézé kidobni.

A készilék leadhatd elektromoshulladék-gyijté helyeken is. A gydjtéhelyekrdl informaciét a telepulési

képviseleten vagy az interneten talalhat.

* Atermék élettartamanak lejarta utan a keletkezd hulladék megsemmisitése soran az érvényes rendel-
kezésekkel 6sszhangban kell eljarni. A termék fém és miianyag részekbdl all, amelyek szétvalogatas
utan kuldén ujrahasznosithatoak.

1. Szerelje ki a gép minden alkatrészét.

2. Az alkatrészeket valogassa szét anyaguk szerint (fém, gumi, miianyag, stb.).

A szétvalogatott hulladékot adja le Ujrahasznositasra.
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PROBLEMAK ELHARITASA

Probléma Ok Megoldasok
A berendezés nem Nem nyomhaté le a fékapcsol6. | Forditsa el a fékapcsolot
kapcsol be. Az aramkér vagy valamelyik fazik | Varja meg mig visszaall az aramkér, vagy
meg van szakitva. keresse meg és tavolitsa el az aramkor
hibajat (pl. kiégett biztositék).
Atdlmelegedés elleni védelem Oldja meg a berendezés tuler6ltetési
nem mukodik, habar a hdrelé hibajat és varja meg, amig a hérelé lehdl.
allandéan nem hideg.
A mozgdasztal vége tulnyulik A mozgdasztalt tolja vissza a flirésztarcsa
a fUrésztarcsa k6zépso részén, | ellils6 végeéhez.
mivel a vagas nem elég hosszu.
A vészkapcsold le van nyomva. | Tolja el a vészkapcsolot jobbra, az eredeti
helyzetébe.
Az ellilsé védblap vagy a flrész | Zarja le a flirész hatso ajtajat vagy csukja
hatso ajtaja nincs lezarva. le a védblapot.
Az aramkor biztositékai ki Nyissa ki a villanydobozt (elétte kapcsolja
vannak égve. ki a fékapcsolot) és ellendrizze, melyik
biztositék (F1, F2 vagy F3) van kiégve.
Cserélje ki a kiégett biztositékot.
Vigyazzon, hogy azonos megterhelésre
solgalo biztositékot hasznaljon.
A berendezés Az aramkor megszakitas egy Haritsa el a hibat, ami az aramkiesést

onmikddéen kikapcsol.

vagy tobb fazisban (pl. kiégett
biztositék).

okozza a fazisban és a berendezést
kapcsolja vissza.

A fUrésztarcsa életlen vagy

a vagasi sebesség tul nagy, ami
a védelmi rendszer tulterhelését
okozza.

Cserélje ki a flirésztarcsat vagy
csOkkentse a vagasi sebességet, varja
meg, amig a hérelé len(l és inditsa Ujra
a gépet.

Az aramkdr biztositékai ki
vannak égve.

Nyissa ki a villanydobozt (el6tte kapcsolja
ki a f6kapcsolot) és ellendrizze, melyik
biztositék (F1, F2 vagy F3) van kiégve.
Cserélje ki a kiégett biztositékot.
Vigyazzon, hogy azonos megterhelésre
solgalo biztositékot hasznaljon.

A motor
mikodésben van, de
a megmunkalando
darab nem mozog.

A flrésztarcsa életlen. Az
elvalaszté kés nem egyezik meg
a firésztarcsaval.

Szereljen fel yj flirésztarcsat.

Megfelel6 elvalasztd kést szereljen fel

(a vastagsaganak valamivel kisebbnek kell
lennie, mint a flirésztarcsa vastagsaganak).

Avagas szélessége
nem azonos

a parhuzamos
kontroll-lemezen

a vastagsaggal.

A vagasszélesség skalaja el van
tolodva.

Allitsa be a vonalzét. Vagja le

a munkadarabot a parhuzamos kontroll-
lemezen a flrésszel, mérje le a vagas
szélességét a munkadarabon és azutan
allitsa be a vagas szélességét az
aluminium vonalzon erre az értékre.

Avagas szélessége
nem azonos

a keresztiranyu vagas
kontroll-lemezen

a vastagsaggal.

A vagasszélesség skalaja el van
tolodva.

Allitsa be a vonalzét. Vagja le

a munkadarabot a keresztiranyu vagas
kontroll-lemezen a flirésszel, mérje le

a vagas szélessegét a munkadarabon és
azutan allitsa be a vagas szélességét az
aluminium vonalzon erre az értékre.
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Az oszcillalo kar
tevékenysége nem
stabil.

A kihuzhato kar vagy
vezetékorong koszos.

Mossa meg a kihtizhato kart és
vezetékorongot.

a munkaasztal.

A mozgobasztal Az alulsé vezetékerék helytelen | Allitsa be a mozgoasztal alsé
beakadozik. telepitése. vezetbkerekeét.
A mozgdbasztal vége Az alulsé vezetékorong helytelen | Allitsa be a mozgoasztal alsé
magasabban van, mint | telepitése. vezetbkerekeét.

A flrésztarcsa meg van
égve a mozgoasztal
fellletén.

A mozgbasztal szabadvagas
beallitasa nem megfeleld.

A parhuzamos kontroll-lemez
szabadvagas bedllitasa tul nagy.

Allitsa be a szabadvagast. Allitsa be
a parhuzamos kontroll-lemezt.

A flirésztarcsa meg van
égve a parhuzamos
kontroll-lemez
feluletétd!.

A parhuzamos kontroll-lemez
szabadvagas beallitasa nem
megfeleld.

Allitsa be a szabadvagast.

A flrésztarcsa mindkét
oldala meg van égve.

A szabadvagas beallitasa nem
megfelel6. A megmunkalandé
darab be van ragadva.
Uzemeltetési hiba.

Allitsa be a szabadvagast- Szereljen

fol kissé vastagabb elvalaszté kést.

A megmunkalandé darabot tolja tovabb
a bal vagy jobb oldalra. A vagashoz
hasznalja a mozgodasztalt, ne tamassza
a munkadarabot a parhuzamos kontroll-
lemezra.

A munkadarab késébb
van flirészelve és égés
jeleit mutatja.

Aflrésztarcsa életlen. Az
adagolas sebessége tul lassu.
A flrésztarcsan tul sok fog van.
A hiba a szabadvagasban van.

Cserélje ki a flrésztarcsat. Gyorsitsa
a vagott darabok flrészbe adagolasat.
Allitsa be a szabadvagast.

Sérilt a vagas nyoma

Az el6vago firész nincs
kiegyenlitve a féflirésszel. Az
elévago flirésztarcsa tul szik.

Allitsa be a kdzépsé vonalat. Allitsa be
a flrésztarcsa szélességét.

A munkadarab
vagasnal felfelé forog.

Az elévago flrésztarcsa
életlen. A vagasmagassag nem
elégséges.

Cserélje ki a fiirésztarcsat. Allitsa be
a vagasmagassagot.
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Egyenes vagas vezetdlemez:

Tolbasztal:
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Toloépalya helye:
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ALKATRESZEK JEGYZEKE

Beépitett asztal és beigazitd6 mechanizmus:
beépitett asztal

védblemez

emeldlemez

0sszekots lemez

pormentesitd berendezés feddje
flrész szoritélemez

vivélemez

hosszanti vagas kés

beépitett lemez

10. anyacsavar

11. Osszekotd lemez

12. lemez

13. csavar

14. alatét

15. furnérlemez

16. csavar

17. védbsisak

18. forgd géptalp

©CoNOOrWN =

Fé flirész:

motor alapegység tengely
motor

motor géptalp

alatét

Osszekotd lemez

beallito fedd

haroméli szalag
fétengely kerék
motorkerék

©CoNOOR®WN=

Segédfiirész:

16. Fogantyu a lépték beadllitasahoz
17. Biztosité anya

18. Szilard csomagolas

20. Szilard géptalp

21. Adagol6 kocka

22. Csavar

23. Elévago flrész forgathaté géptalp
24. Tapforras

25. Beiranyito tengely

26. Motor alapegység

27. Anya

28. Nyomasfelulet

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31
32.
33.
34.
35.
36.

10.

12.
13.

15.
16.
17.

29.
30.

32.
33.

35.
36.

38.
39.
40.

vezeté nyom
csavar

cs6gat

porgy(jté berendezés
vezeté nyom
forgd géptalp
alatét

csavar
emelb6anyacsavar
emel&csavar
kileng6 régzités
kézi kerék

. fogantyu

csavar
sarokcsavar
sarokanyacsavar
emel6 beallité tengely
bedllitd alapfeliilet

nyomasos alatét

. fétengely fedd

csapagy
nyomasos alatét

. fétengely

beallité csavar
flirész szoritdlemez
anyacsavar

Elévago flrész tengely
Csapagy

. Elévago furész fedél

Csapagy
Boritas

. Szalag

Elévago flrész kerék
Nyomasfeliilet

. Motorkerék

Nyomasfeliilet
Motor
Elcsavarhato6 rugd
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A berendezés teste és forgathatoé kar:
1. Aberendezés teste
2. Ajté fed6

3. Csavar

4. Vészleallité kapcsold
5. Lemez talpazat
6. Uzemi kapcsolo
7. Anya

8. Boritas

9. Anya

10. Centrifugalis tengely

Tamaszték:
Csatlakozo
R6gzitd lemez
Merevité lemez
V-alaku horony
Csavar
Stabilizal6 szog
Blokkolo6 kocka
Akasztd

Csavar

10. Toémités

11. Toémités

12. Centrifugalé nyél
13. Fogantyu

14. Csatlakozo

15. Csavar

16. Henger

17. Tengely elforgathaté karja
18. Toémités lemez
19. Csavar

©CENOOTRWN =
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1.
12.
. Utkéz8
14.
15.
16.
17.
18.
. Forgathato kar csé
20.

20.

21

Beallito tengely
Losz6r kefe

Eltekert kerék
Csapagy

Csapagy

Forgathato kar tengely
L&sz6r kefe

Fogantyu

Tengely beallitas

. Szélsé tengely
. UlBke lemez

23.
24.
. Csap
26.
27.
. Nyél
29.
30.
. Anya
32.
33.
. Témités
35.
36.
37.

Kupak
Tomités
Kilté kocka

Tamaszték

Tartas henger
Csapagy

Kupak
Tamaszték

Anya
Szogskala horony
Szogskala



Szog alatti vagas vezetdlemez:

©CoNooOrWON =

Egyenes vagas vezetdlemez:

Egyenes vagas vezet6lemez

Butykds korong nyereg (vezetélemez nyereg)
Butykds korong vivétengely (vezetdnyél vi-

Beallitd henger
Rogzitd csavar
Blokkol6 fogantyu
TOmités
Fogantyu nyereg
Bordazat nyereg
Réz foglalat
Tapforras
R6gzit6é kocka

. Csavar

. Nyél

. Csatlakozo

. Ranyomd lemez
. Nyél

. Csavar

. Nagyitouiveg

. Csavar

. Nagyitotiveg

. Rogzit6 kocka
. Csavar

. Csatlakozo

. Hazorad

. Stabilizalo sz6g

vétengely)

Tomités
Alatamaszto csavar
Csavarkupak
Csavarkupak
Blokkoldlemez
Lemez

. Csavar

. Nyél

. Csavar

. Centrifugalo foglalat
. Kis nyél

. Tomités

16.
17.
18.
. Toléfogantyu nyereg
20.
. Fogantyu

. Iranyito nyél
23.
24.
. Akaszto
26.
27.
. Centrifugalé tengely
29.
30.

21

. Csavar

. Hosszabbit6 vonalzé
. Vonalzo

. Vonalzo

. Rogzit6 kocka

. Csatlakozo

. Rogzit6 kocka

. Anya

. Tomités

. Hozzatart6 lemez
. Tomités

. Csavar

. Foglalat

. Csavar

. Lemez

. Csavar

. Centrifugalo tengely
. Fogantyu

. Foglalat

. Csavar

. Kézicsavar

. Fogantyu

CEl

Szabad csiga kerék
Vonalazé foglalat
Tolo6fogantyu

Csavar

Centrifugald tengely
Tomités

Iranyitd nyél
Fogantyu

Foglalat
Akaszto

29
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oGasztal:
toloasztal
Csavar
Csavar
Fogantyu
Fogantyu terminal
Blokkol6 fogantyu

6palya helye:
Palya helye
Kupak

Csavar

Beallito fécsavar
Anya

Helyez6lemez
R6gzité blokk
Csavar

. Osszekotd szalag
. Csavar

. Terminal

. Palya fémszalag

Tamasztokar
Acélgolyd
Blokkolélemez
Osszekotd szalag

. Palya fémszalag
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GARANCIALEVEL

1.

A KH Trading altal forgalmazott termékekre az eladas napjatol szamitva 24 honap garanciat nyujtunk
a polgari térvénykonyv értelmében, vagy 12 honapot a kereskedelmi térvénykodnyv értelmében, a garancia-
vallalas a kimutatott anyaghibakra és gyartasi hibakra vonatkozik. Mas, kozvetlen vagy kdzvetett, személye-
ket vagy anyagot érinté karokra vonatkozé igények kizarva.

. A garanciavéllalas nem vonatkozik szakszer(itlen szerelés vagy kezelés, tulterhelés, a hasznalati Gtmutatéd

eléirasainak be nem tartasa, nem megfeleld alkatrész vagy munkaeszkdz hasznalata, illetéktelen személy
beavatkozasa, szallitas soran vagy mechanikus sériilések altal bekdvetkez6 karokra. Néhany terméknél vagy
részeinél, mint pl. tartozék, motor, szigetelés és forrélevegds elemek, amelyek idészakos cserét igényelnek,
a hasznalat soran elhasznalodasra lehet szamitani, ami mar nem garancia targya.

. Ajotallasi igény érvényesitésénél igazolni kell, hogy a terméket ott vasaroltak, ahol a reklamaciot benyujtjak,

és hogy a jotallasi id6 még nem jart le. E célbdl, a reklamacié mielébbi elintézése érdekében azt javasoljuk,
hogy nyujtsa be a garancialevelet, melyen szerepel a gyartas és a vasarlas ideje, a gyartasi szam (sorozats-
zam), az eladdhely pecsétje és az elado alairasa, ill. az érvényes vasarlasi bizonylatot.

. A reklamaciot azon az eladdéhelyen érvényesitse, ahol a terméket vette, ill. szét nem szedett allapotban

kildje javitasra.

. Ajotallasi id6 meghosszabbodik a termék garancialis javitasanak idejével. A reklamalt terméket javitasra a hiba

leirasaval kildje, rendesen becsomagolva (legjobb az eredeti dobozban, amit erre a célra ajanlott megorizni)
és a mellékelt és kitoltdtt garancialevéllel vagy mas bizonylattal, ami a reklamacios jogot alatamasztja.

. Aterméket szervizbe csak tiszta allapotban adja le. Ellenkezé esetben higiéniai okokbdl nem fogadhaté el,

vagy dijat kell szamlazni a tisztitasért.

KH TRADING, Kft.

Pf. 142 Tel.: 06/40/900-800 Fax: 06/1/99-999-77
1506 Budapest (csak egy helyi hivas dijat fizeti)

Nyitvatartasi ido: INTERNET: www.uni-max.hu

Hétfé - péntek: 8:00-17:00 ertekesites@uni-max.hu

sales@uni-max.hu

SZERViz KH Trading s.r.o. - Reklamacni a servisni oddéleni

Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29
277 45 Uzice (Czech republic)

Reklamacio és szerviz: Magyarorszagi vevéink szamara egy reklamacios gytijtéhelyet Gizemeltetiink, hogy
minél jobban megkonnyitsiik a reklamacios folyamatot. Az arut postan vagy a Trans-o-flex gyUjtészolgalat
segitségével lehet elkiildeni a kdvetkezd cimre.

A

csomagon jol lathaté modon tiintesse fel: "KH Trading begyijtés"
Trans-o-flex Hungary Kft. logisztikai k6zpont
Heltai Jené utca 73
Gyal, 2360

Bévebb informacidért forduljon a magyarorszagi callcentrum-hoz: ertekesites@uni-max.hu

06/40/900-800

Termek: LAPSZABO ASZTALI KORFURESZ

Tipus: $2500 Sorozatszam (terméksorozat):

Gyartas datuma: A javitdm(ihely megjegyzései:

Eladas datuma, pecsét, alairas:
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