Tel.: 06/40/900-800
Nyitvatartasi id6:
Hétf6—péntek: 8:00-17:00
INTERNET:
www.uni-max.hu
ertekesites@uni-max.hu
uni-max@multicom.hu

SZERViz

unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)
277 45 Uzice

Czech Republic

KAPCSOLATOK

Reklamaci6 és szerviz: Magyarorszagi

vevéink szamara egy reklamacios gyUjtéhelyet
Uzemeltettink, hogy minél jobban megkdnnyitsuk
a reklamacios folyamatot. Az arut postan vagy

a Trans-o-flex gy(jtészolgalat segitségével lehet
elklldeni a kdvetkez6 cimre.

A csomagon jél lathaté médon tlintesse fel:
Trans-o-flex Hungary Kft.

Eurépa str. 12

(BILK intermodal logistics center, L1 building)
H-1239 Budapest

HASZNALATI UTMUTATO
AZ EREDETI HASZNALATI
UTMUTATO FORDITASA

HENGERES CSISZOLO
SM405 PLUS

SM405



Tisztelt vasarlo! Készdnjuk, hogy megvasarolta az UNI-MAX cég termékét!
Céglink készen all arra, hogy a termék megvétele el6tt, a vasarlas folyaman és a hasznalat kézben is
rendelkezésére alljunk a szolgaltatasainkkal. Ha valamilyen kérdése, javaslata vagy ajanlata van, lépjen
kapcsolatba Uzletlinkkel. Igyeksziink javaslatat mérlegelni és reagalni ra a lehetéségeink keretén belll.

A berendezés els6 hasznalata ezen utmutato szerint jogi lépés, amellyel
a felhasznal6é szabad akaratabdl megerdsiti, hogy ezen utmutatét alaposan
attanulmanyozta, teljesen megértette, és megismerkedett minden kockazattal.

FIGYELMEZTETES! Ne kisérelie meg a késziiléket miikddésbe hozni
(ill. hasznalni), amig nem ismerkedett meg a teljes hasznalati utmutatoval.
Orizze meg az Utmutatot, késoébb is sziiksége lehet ra.

Kiilonos figyelmet forditson a munkavédelmi utasitasokra. A munkavédelmi utasitasok figyelmen
kiviil hagyasa vagy azok nem megfelel6 végrehajtasa, a gépkezel6 vagy egyéb személyek
sériiléséhez, gép- és munkadarab sériiléshez, valamint anyagi karokhoz vezethet.

A gépen talalhaté figyelmeztet6 cimkék utasitasait feltétleniil tartsa be. Ezeket a cimkéket ne szedje
le és ligyeljen azok épségére is.

Az esetleges kommunikacié megkoénnyitéséhez
irja ide a szamla vagy vasarlasi bizonylat szamat.

LEiRAS

Tapfesziiltség 230 V/50 Hz. A csiszolohenger hajtasa 750 W, fordulatszam 1 440 f/p henger 132 x 410
mm, csiszoloéfeliilet szélessége 405 mm, a csiszolt anyag max. magassaga 130 mm. Adagolémotor
50 W, el6tolasi sebesség 0 — 3 m/perc. Elszivé csatlakozétorok atméré 62 mm. Csomagolasi méret:
920 x 610 x 670 mm.

MUSZAKI ADATOK

TAPFESZUMSEY -ttt ettt ettt ettt 230 V/50 Hz
TelJeSTtMENYTEIVELEL ... ..ottt et e et esaee e e aeee s 750 W
Névleges Uresjarati fordulatSZam ...........coiiiiiiiiii e 1440 f/p
HENGEI AMEIG......oeeee ettt e et e e et e e e et e e ees 132 mm
HENGEI NOSSZA ...ttt ettt b ettt 410 mm
CSISZOIOTEIUIET NOSSZA ...ttt 405 mm
A csiszolt anyag maximalisS MagaSSAG@ ........couuiruiiriiiitie ittt 30 mm
El6told szalag motor

TelieSItMENYTERIVELEN ... et 50 W
FESZUIMSEY ...ttt ettt 230V
El6tolasi sebesség... .0-300 mm/perc
EISZIVOTOTOK ...ttt ettt e e et e et e e et e e et e e e nseeeanteeeenneeeenneeeanneeeenn @62 mm
Csomagolas (N X SZ X MA) ....c.oocuiiiiiiiiiiecie e 920 x 610 x 670 mm

A szOveg, az abrak és az adatok a nyomtatas idején érvényesek. Termékeink allando fejlesztése miatt a
miszaki adatok el6zetes bejelentés nélkil is megvaltozhatnak.




ELEKTROMOS BEKOTESI VAZLAT
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BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Ajanljuk, hogy a munkahelyen fliggessze ki a I'(bv,etke’zé munkavédelmi figyelmeztetd tablakat.
o El6zd meg a baleseteket - FAMEGMUNKALO GEPEK

Az utmutatoban hasznalt jelolések

Figyelem!
Sériilésveszélyre vagy anyagi kar kockazatara hivja fel a figyelmet.

fe\ Behiizas veszélye!
A gép forgo alkatrészei elkaphatjak és behtizhatjak a ruhajat vagy a testrészeit!

Figyelmeztetés!
Sériilésveszély!

Megjegyzés
Kiegészité informaciok
A biztonsagi jeleket tartalmazé 6ntapadés cimkék jelentése
Hasznalat el6tt olvassa el az utmutatét!
Egészségre karos vagy ingerl6 anyagok!
Figyelem! Elektromos berendezések!

Figyelem! Behuzas veszélye!

A gép elinditasa elé6tt a védéburkolatokat helyezze lizemi allapotba!

Ujjsériilés veszélye!

Vizzel és haboltéval oltani tilos!

Ne hasznalja nedves helyen.

A légutak védelme érdekében viseljen porsziiré6 maszkot!

Munka kézben hasznaljon fiilvédot!

@@ 0B

Hasznaljon arcvédé pajzsot!

A figyelmezteté ontapados cimkéket ugy helyezze el a gépen, hogy azok minden korilmények

kozott, a gép lizembe helyezése elétt és miikodtetése kézben is jol lathatok legyenek.

! Altalanos utasitasok

e A csomagolashoz hasznalt mianyag zacskok gyermekek és allatok szamara veszélyesek lehetnek.

o Ismerkedjen meg a berendezéssel, annak a tartozékaival, a kezelésével és mikddtetésével, valamint a
helytelen hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.




Gondoskodjon arrél, hogy a készilék minden felhasznaléja alaposan megismerkedjen a készllék

kezelésével és mikodtetésével, valamint a helytelen hasznalatabdl eredd lehetséges kockazatokkal.

A gépen talalhato figyelmezteté cimkék utasitasait be kell tartani. Ezeket a cimkéket ne szedje le és

Ugyeljen azok épségeére is. A cimkék sérllése vagy olvashatatlansaga esetén rendeljen Uj cimkét a gép

szallitojatol.

A munkahelyet tartsa tisztan és rendben. A rendetlen és rosszul megvilagitott munkahely balesetek

okozdja lehet.

e Ne dolgozzon sziik vagy rosszul megvilagitott munkahelyen. Ellendrizze le a padlé megfeleld stabilitasat

valamint a munkahelyhez valé j6 hozzaférhetéséget. Mindig alljon stabilan.

Allandéan kévesse a munkafolyamatot és hasznalja minden érzékszervét. Ne folytassa a munkat, ha

nem képes teljes mértékben a munkara koncentralni.

o A szerszamokat tartsa karban és tiszta allapotban.

o A fogantyukat és a mlkodtetd elemeket tartsa tisztan, szaraz allapotban, azokon olaj- vagy zsirfoltok

nem lehetnek.

Ne engedje, hogy a berendezéshez allatok, gyerekek és illetéktelen személyek férijenek hozza.

Ne dugja a labat vagy kezét a munkatérbe.

A bekapcsolt és miikodésben lév6 berendezést felligyelet nélkil hagyni tilos.

A berendezést ne hasznalja a rendeltetésétél eltéré célokra.

A munka soran hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket (pl. védészemiiveget, fllvédét, védémaszkot,

biztonsagi labbelit, stb.).

A berendezés kbzelében ne nyujtézkodjon, a munkahoz mindkét kezét hasznalja.

Ne dolgozzon a géppel, amennyiben alkohol vagy kabitészer hatasa alatt all.

Ha szédll, beteg vagy rosszul van, akkor ne dolgozzon a géppel.

A berendezésen barmilyen valtoztatast vagy atalakitast végrehaijtani tilos. NE HASZNALJA a gépet, ha

azon gorbulést, repedést vagy mas sérllést észlel.

A berendezésen mikddés kézben karbantartast végrehaijtani tilos.

Ha barmilyen szokatlan hangot hall vagy szokatlan jelenséget észlel, akkor azonnal szakitsa félbe a

munkat és kapcsolja le a gépet.

A kulcsokat és csavarhuzokat a gépbdl mindig tavolitsa el.

A gép hasznalatba vétele el6tt ellendrizze le a csavarok és anyadk meghuzasat.

Gondoskodjon a gép megfeleld karbantartasarol. Hasznalat elétt ellendrizze le a gép sériilésmentességét.

Javitashoz és karbantartashoz csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

A gyarté altal nem engedélyezett és javasolt készulékek vagy tartozékok hasznalata balesetet okozhat.

Mindig az adott munkanak megfeleld készilékeket és szerszamokat hasznaljon. Ne terhelje tul a gépet

és tartozékait, illetve ne hasznalja olyan munkakhoz, amelyek nagyobb teljesitményl berendezést

igényelnek.

Ne terhelje tul a berendezést. A munkat ugy tervezze meg, hogy a gép tulterhelés nélkul, optimalis

megmunkalasi sebességgel mikddhessen. A tulterhelés miatt bekdvetkezett gépsérulésekre és

meghibasodasokra a garancia nem vonatkozik.

A berendezést 6vja a tul magas hémérséklettél és a kdzvetlen napsutéstol.

A berendezés viz alatti vagy nedves kdrnyezetben végzett munkakra nem alkalmas.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznadlja, szaraz, gyermekektdl elzart helyen tarolja.

A gép beinditasa elétt ellendrizze le, hogy a biztonsagi és védé elemek megfeleléen és hatékonyan

mikodnek-e. Gy6z8djon meg rola, hogy minden mozgé alkatrész jé allapotban van-e.

Ellenérizze le, hogy nincs-e repedt vagy beakadt alkatrész, illetve, hogy minden alkatrész megfelel6en

a helyén van-e. Ellendrizzen le minden egyéb feltételt, amely a berendezés miikddését befolyasolhatja.

e Ha ez az utmutatdé masként nem rendelkezik, a sérilt alkatrészeket és biztonsagi elemeket meg kell
javitani vagy ki kell cserélni.

! Komplettség

o Ne hasznalja a berendezést, amennyiben az a jelen utmutaté szerint nem lett teljesen 6sszeszerelve.

! Elektromos berendezések

o Atlzek, aramitések és egyéb sérulések megel6zése érdekében, az elektromos készulékek hasznalata
soran tartsa be az altaldnos és az alabbiakban feltiintetett biztonsagi utasitdsokat. A berendezés
hasznalatba vétele elétt figyelmesen olvassa el a jelen Utmutatéban talalhatd utasitasokat, és az
Utmutatét késébbi felhasznalasokhoz is érizze meg.

e Ahalozati csatlakozddugot csak szabalyszerlien védett és lefoldelt, valamint ép aljzathoz csatlakoztassa.

Tétel | Megnevezés db |Tétel |Megnevezés db
1 Fogantyu persely 2 15 Hosszu tdmaszto lap (jobb) 1
2 Fogantyu 2 16 Hosszu tamaszto lap (jobb) 1
3 M4x35 csavar 2 17 Anya M8 36
4 Szerel6lap 2 18 Hatso allvany, bal 1
5 Rogzité talp 2 19 Csavar anyaval M8 x 12 36
6 M6 x 10 csavar 4 20 Keréktartd 1
7 Anya (M4) 4 21 Kerék @ 125 mm 2
8 Elsé allvany, bal 1 22 M8x16 csavar 4
9 Elsé allvany, jobb 4 23 Keréktengely 1
10 Els6 allvany, jobb 1 24 Hatso allvany, jobb 1
11 Anya M6 4 25 Keréktarto 1
12 Rovid keresztallvany 2 26 4x20 csap 2
13 Rovid tamaszté lemez (bal) 2

14 Hosszu keresztallvany 2




46 Biztositdbanya M4 4 109 |Kapcsolo 1
47 Perselytartd 8 110 | Cimke 1
48 Kar tartd 2 111 Kabelatvezet6 3
49 Anya M12 1 112 | Csatlakozé 1
50 Alatét M12 1 113 | Motor 1
51 Forgoasztal 1 114 |L-tart6 1
52 Kerék 1 115 | Szigetel6 alatét 1
53 Emel6 tengely 1 116 | M5x6 csavar 2
54 5x5%16 kulcs 1 117 |PVlap 1
55 M5x16 csavar 4 118 | Kulcs 5 1
56 Burkolat tarté 1 119 [Kulcs 6 1
57 Acélgolyé 3 23 1120 |[11-13 kulcs 1
58 Bilincs 1 121 | M10%30 csavar 4
59 Keret 1 122 | M8x30 csavar 2
60 Acél alatét 1 123 | M6 x 25 csavar 2
61 Anya M16 x 1,5 4 124 | Alatét 8 4
62 M6 x 35 csavar 1 125 |Alatét 6 4

A haldzati fesziltségnek meg kell egyeznie a gépcimkén feltiintetett fesziltséggel, nehogy a motor
tulmelegedjen és leégjen, vagy elégtelen teljesitményt nyujtson.

A halozati csatlakozdédugd aljzatba dugasa el6tt a gép fékapcsolojat OFF (kikapcsolt) allasba kell
kapcsolni. Ha a gépnek nincs fékapcsoloja, akkor a haldzati csatlakozédugd latja el a kapcsol6 szerepét
is. Amunka befejezése utan a halozati vezeték csatlakozédugojat huzza ki a fali aljzatbdl.

A gépet ne mozgassa és ne huzza a halézati vezetéknél fogva. A csatlakozédugét a halézati vezetéknél
fogva ne huzza ki a fali aljzatbdl.

Védje a halozati vezetéket magas hétdl, olajtol, oldoszerektdl és éles targyaktol.

A halozati vezetéket és a csatlakozodugot rendszeresen ellendrizze le, sérilés esetén pedig azonnal
javittassa meg szakemberrel. A hosszabbité vezetéket rendszeresen ellendrizze le, sérllés esetén azt
ne hasznalja.

Hosszabbit6 vezetékként csak megfeleld teljesitményd és jo allapotban 1évé hosszabbitét hasznaljon, a
vezetéket pedig teljes hosszaban tekerje le a dobrdl. Rendszeresen ellenérizze le, hogy a hosszabbitd
vezeték nem sérilt-e meg. A sérllt haldzati vezetéket ki kell cserélni.

Karbantartas, javitds, alkatrészcsere és mas tevékenységek megkezdése el6tt kapcsolja le a
fékapcsolot, majd hiizza ki a csatlakozodugét a fali aljzatbol.

Ugyeljen arra, hogy a gép énmagatél ne tudjon bekapcsolni. Az ujjait a gép mozgatasa kdzben ne tartsa
a fékapcsolon.

Ha a gépet hozza kell erésiteni a munkaasztalhoz, akkor a szerelés befejezése utan oldja ki a biztonsagi
kapcsolot.

A gépet na hasznalja robbanasveszélyes kornyezetben (festés kozben, gyulékony és robbanékony
anyagok kozelében stb.)

A gépet ne hasznalja nedves kornyezetben, illetve azt ne kapcsolja be, ha a gép nedves vagy vizes.
Ez az elektromos berendezés normal kornyezetben hasznalhaté, +5 és +40°C kozotti kornyezeti
hémérsékleten, valamint az 50%-os relativ paratartalmat (40°C-os hémérsékleten) nem meghalado
levegéji munkahelyen.

Az elektromos berendezéseket meghatarozott idékézénként az idevonatkozd rendeletek szerint
felllvizsgalatnak kell alavetni.

! Forgé szerszamok

Munka koézben viseljen megfelel6 ruhazatot (pl. ne viseljen laza ruhat, nyakkend6t vagy ékszereket,
ha hosszu a haja, akkor hasznaljon hajhalét, védje a labat és ne hordjon régi és kopott talpu cip6t. Az
ingujjait gombolja be vagy hajtsa fel. A szabadon 16g6 ruhat vagy hajat a forgé alkatrészek feltekerhetik.
Ne tavolitsa el a véddburkolatokat és gondoskodjon a kezel6személyzet maximalis védelmérdl.

Munka kézben 6vakodjék a mozgé alkatrészektdl. Ne nyuljon a forgé alkatrészekhez.

! Megmunkalas

A munkadarabot rogzitse az asztalhoz vagy fogja satuba. Megmunkalas kdzben ne probalja a kezével
tartani a munkadarabot. Mindkét kezével fogja a készulék fogantyujat.

A miikédé gépnél ne nyujtézkodjon és ne nyuljon a munkatérbe. Alljon biztonsédgosan és stabilan
mindkét laban. Késziiljon fel az esetleges gép-visszarugasokra is.

A szerszamokat tartsa tisztan és élezett allapotban.

Tartsa be a karbantartasi elSirasokat, valamint a szerszamcserére vonatkozé utasitédsokat.

A munkadarab el6tolasara hasznalja a gombokat.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a munkadarab megfelel-e a gép miszaki paramétereinek, tovabba a
munkadarabot megbizhaté médon fogja be.

A munkadarab kivételekor legyen nagyon 6vatos.

Alaktalan darabokat ne csiszoljon.

! Csiszolas

A csiszol6 tarcsat csak fokozatosan és kis erével szabad a munkadarabra nyomni, ellenkez6 esetben a
tarcsa lefékezddik, illetve akar szét is robbanhat.

@@Munka kdzben a dohanyzas és a nyilt lang hasznalata tilos!
! Hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket, vedbkesztylt, szemulveget, szlirémaszkot.




SZERELES

o A csomagolas kidobasa el6tt ellenérizze le, hogy abban nem maradt-e valamilyen alkatrész. Ha igen,
akkor keresse meg az adott alkatrészt az 6sszeallitasi rajzon vagy az alkatrészlistan és szerelje fel a
helyére.

A gép részei

1. abra

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9
1

Magassag beallité kézikerék

Csiszoléhenger motor

El6told szalag motor

Fordulatszam szabalyozo

Hosszabbité asztal

Allvany, kerekekkel és fogantyukkal a mozgatashoz
Allvany szereléfurat

El6told szalag feszitd

. Csiszoléhenger porvédé burkolat

0. Elszivo konyok

Tétel | Megnevezés db | Tétel | Megnevezés db
1 Asztal 2 63 M8x40 csavar 4
2 M8x20 csavar 8 64 Csap 6x45 2
3 LA” védbburkolat 1 65 Skala 1
4 90°-0s kdnyok 1 66 El6tolé henger tarté (bal) 1
5 Biztositdanya M8 6 67 El6tolé henger tartd (jobb) 1
6 Lap 1 68 Rugés alatét 8 15
7 Fogantyu 1 69 M8x25 csavar 4
8 M8x25 csavar 2 70 Allvany iv 1
9 M4x8 csavar 1 71 M8x50 csavar 1
10 LA” csiszoldpapir szoritd 1 72 Allvény lab 1
11 Rugds alatét 4 1 73 Lapos alatét 8 3
12 Anya (M4) 1 74 Fogantyu 1
13s | Bilincs 1 75 M10%35 csavar 4
14 Csiszolészalag 1 76 Rugos alatét 10 4
15 Rugo (,B” csiszoldpapir szoritd) 1 77 Alatét 10 8
16 Rugos alatét 28 1 78 Alap 1
17 ,B” alatét 1 79 Sin 2
18 Bels6é hézagvédo 1 80 M8x30 csavar 4
19 M6 x 30 csavar 4 81 Ventilatorlapat 1
20 Pant 2 81A | Motor 1
21 M8x25 csavar 4 82 M8x45 csavar 2
22 Csapagy kulsé burkolat 1 83 M6 x 90 csavar 2
23 Csapagy 6205 2 84 CsUsz06 itk6z6 2
24 Csapagy belsé burkolat 3 85 Feszitd blokk 2
25 Csiszoléhenger 1 86 M5x16 csavar 4
26 Alatét 8 22 |87 Rugo 2
27 Anya M8 3 88 Anya M5 7
28 Anya M6 3 89 Szalag 1
29 Alacsony anya M6 2 90 Hajté henger 1
30 M6 x 14 csavar 1 91 M8x12 csavar 4
31 M8x16 csavar 8 92 Asztal 1
32 Lapos alatét 6 1 93 CsuUszka 1
33 Véd6 bilincs 2 94 M6 x 16 csavar 4
34 M5x16 csavar 2 95 Alatét 6 10
35 Kuplung 2 96 Rugos alatét 6 7
36 M6 x 8 csavar 2 97 Hajté henger 1
37 Vonalzé 1 98 M5x20 csavar 1
38 Kijelzé 1 99 Belsé fedél 1
39 Alatét 5 8 100 |Hid 1
40 Rugos alatét 5 7 101 | Kuplung 2
41 M5x30 csavar 4 102 | M5x10 csavar 2
42 Rugo 4 103 | Alap 1
43 Kar tartd 2 104 | Transzformator 1
44 Rugétarté (bal) 2 105 |M4x10 csavar 2
45 Rugétarté (jobb) 2 106 | M6 x 16 csavar 3
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ROBBANTOTT ABRA ES ALKATRESZJEGYZEK

2. abra

11.
12.
13.
. Csiszolohenger motor
15.
16.
. El6told szalag motor
18.

Burkolat
Emelés el6feszités beallité csavar
El6tolo szalag

Fékapcsolé és fordulatszam szabalyozo
Hosszabbit6 asztal

Emelés el6feszités beallité csavar




A gép Osszeszerelése

A magassag beallito kézikerék szerelése

* A magassag beadllitd fogantyut dugja a magassagallité kézikerék menetes furataba, majd a fogantyut
rogzitse.

3. abra

. Menetes furat
. Fogantyu
. Magassagallité kézikerék

WN =

o A magassagallitdé kézikerékbe dugja be a 4 mm-es reteszt.
A kézikereket huzza ra a magassagallité tengelyre.
Aretesz vége legyen egy szintben a tengely végével.

4. abra

Magassadaallité tenaely

MEGSEMMISITES

A termék élettartamanak a lejarata utan a keletkezd hulladék megsemmisitése soran az érvényes

rendelkezésekkel 6sszhangban kell eljarni. A termék fém és miianyag részekbdl all, amelyek szétvalogatas

utan ujra feldolgozhatok.

1. Aberendezést szerelje szét alkatrészeire.

2. Az alkatrészeket az anyagaik szerint valogassa szét (fém, gumi, mlanyag, stb.). A szétvalogatott
hulladékot adja le Ujrahasznositasra.

3. Elektromos hulladék (hasznalt elektromos kéziszerszamok, villanymotorok, tapegységek, elektronika,
akkumulatorok, elemek...).

Ahulladékokra vonatkozo érvényes el6irasok szerint az elektromos hulladék veszélyes hulladék, amelynek

megsemmisitése kildnleges eljarast igényel.

Az elektromos hulladékot tilos a haztartasi hulladék k6zé kidobni.

A készilék leadhatd elektromos hulladék gyUjtéhelyeken is. A gydijtéhelyekrél informaciot a telepllés

polgarmesteri hivatalaban, vagy az interneten talalhat.

FIGYELMEZTETES!

Ha meghibasodas torténik, a készuléket kildje el az elad6 cimére, a javitas a lehetd legrévidebb idén
belll megtorténik. A hiba rovid leirasa meggyorsitja a hiba beazonositasat és a javitast. A j6tallasi idén
belll a termékhez csatolja a garancialevelet és a vasarlasi bizonylatot is. A jétallasi idé utan is allunk
rendelkezésére és az esetleges javitasokat kedvez aron végezzik.

A készilék védelme érdekében, a szdllitas elétt a készlléket csomagolja be (lehetéleg az eredeti
csomagolasaba). Szallitas kozbeni karosodasért nem vallalunk felel6sséget és a szallité cégnél torténd
reklamacional Iényeges a csomagolas minésége és a sérilés elleni biztositas.

Megj.: a képek eltérhetnek a megvasarolt terméktdl, ugyancsak eltérhet a tartozékok mennyisége és tipusa
is. Ez a fejlesztés kovetkezménye és az ilyen valtozasok nem befolyasoljak a termék mikodéképességét.



A csiszoloszalag tisztitasa

A csiszolas kézben a csiszolészalag megtelik porral, csdkken a csiszolas hatékonysaga, és a csiszolt
felllet akar meg is éghet.

Rendszeresen ellenérizze le a csiszoldszalag allapotat és tisztasagat, a port a csiszolészalagrol
tavolitsa el.

Amennyiben gyantas anyagot csiszol, akkor az ellen6rzést még gyakrabban hajtsa végre, mert a gyanta
nem tavolithatd el a csiszoldszalagbdl, a szalagot ki kell cserélni. A tisztitast dvatosan és korultekintéen
hajtsa végre.

Allitsa be a legkisebb el6tolasi sebességet. A szalaghoz ne érjen hozza.

Nyissa ki a henger burkolatat, a forgé hengert ne érintse meg.

A hengert (csiszolé szalagot) egy hosszabb léccel tisztitsa meg.

Kapcsolja be a gépet, a lécet két kézzel fogja meg, majd a lécet mozgassa a szalagon ide-oda (jobbra-
balra). Tisztitsa le a csiszolé szalagrol a port.

Huzza ki a lécet, kapcsolja le a gépet és a burkolatot hajtsa le.

Az el6tol6 szalag cseréje
A szalagcsere lehetséges okai:

normal kopas, szakadas,

sérilés (példaul a csiszoldhenger hozzaért a szalaghoz),
deformacié a rossz megvezetés miatt,

nem eltavolithatd szennyezédés lerakodas.

Az el6tol6 szalag cseréje

A gépet valassza le az elektromos haldzatrol.

A kézikerék segitségével a csiszoldhengert éllitsa a legmagasabb helyzetébe (kb. 75 mm az asztal
felett).

Keresztcsavarhlzé segitségével csavarozza ki a hajtas feldli oldalon a fedelet tarté 2 csavarok. Szerelje
le az eldl talalhato fedelet.

6 mm-es imbuszkulccsal csavarozza ki az el6tol6 asztalt rogzité csavarokat.

Csokkentse a szalag feszességét a kiilsé és a belsd allitd csavarok meglazitasaval.

Az el6tolé szalagot hiizza le a hajté és a fordité hengerrdl. Ha a szalag még tul szoros, akkor cskkentse
a szalag feszességét a kiilsé és a belsé allitd csavarok meglazitasaval.

Az Uj el6told szalagot a fentiek forditott sorrendben torténé végrehajtasaval szerelje fel.

Az Uj el6told szalagot feszitse meg, majd allitsa be a szalag parhuzamos futasat is.

A szalag feszitését és bedllitasat lasd fent.

A kézikereket a 4 mm-es csavarral rogzitse a tengelyhez.

5. abra

Magassag beallité kézikerék

Az 8sszeszerelt csiszoldgépet szerelje fel az allvanyra, az allvanyt sziikség esetén rogzitse a padldhoz.
A gépe ezt kdvetéen hasznalatra kész.

@ FIGYELMEZTETES!

Javitasi és karbantartasi munkak, vagy a csiszolopapir cseréje el6tt a gépet kapcsolja ki és valassza le
az elektromos haldzatrol.

A gép elektromos hal6zathoz val6 csatlakoztatdsa és hasznalatba vétele elétt a hasznalati utmutatot
olvassa el, és ismerkedjen meg a csiszolasi technolégiaval.

A gép haldézathoz csatlakoztatasa elétt a fékapcsolo6t kapcsolja le.

A gépet csak akkor kapcsolja be, ha mar mindent el6készitett a munkahoz.

A gép hasznalatba vétele el6tt ellendrizze le a csavarkdtéseket, szikség esetén azokat huzza meg.

A gépet csak sima és vizszintes padléra allitsa fel.

eredményezheti.




HASZNALAT

Bevezetés a hengeres csiszolasba

e A hengeres csiszolas (Ugynevezett ,koptatoé simitas”) ismétl6dé megmunkalasi folyamat, amelynél a
faanyagot t0bbszor kell atengedni a csiszoldhenger alatt, amely ,beallitjia” a faanyag vastagsagat, vagy
a fellileti minéségét (simasagat).

e Ez a csiszolasi mod a munkadarab egymassal szembeni fellileteit tokéletesen parhuzamossa munkalja
le. A hengeres csiszolas a vastagsagi gyalulashoz hasonlit, azonban a fogasmélység joval kisebb.

e Hengeres csiszolassal max. 0,8 mm anyagot lehet egy miveletben levalasztani az anyagrél (a faanyag
keménységétdl és szélességétdl stb. fliggden).

o A gyalugépekkel akar 3,2 mm fogasmélységgel is lehet dolgozni, tehat a gyalulas joval hatékonyabb
megmunkalasi maod.

e Ha mar dolgozott vastagsagi gyalugéppel, akkor a hengeres csiszol6gép hasznalatat rendkivdil révid idé
alatt el tudja sajatitani.

e Legyen tlirelmes, a max. 0,8 mm-es anyaglevalasztassal hosszabb idét vesz igénybe a kivant eredmény
elérése.

A leggyakoribb hibak

e Tul nagy anyaglevalasztas beallitasa.

o A csiszolépapir szemcsemérete, a munkadarab megmunkalt szélessége, a faanyag tipusa, a faanyag
nedvességtartalma stb. hatassal vannak a megmunkalas gyorsasagara.

A hengeres csiszolas elényei

o A megmunkalt anyag szélessége akar 812 mm is lehet, mivel a gép egyik oldala nyitott.

e A hengeres csiszold sokkal kisebb nyomassal dolgozik, mint a vastagsagi gyalu, igy nagyon vékony
anyagokat is meg tud munkaini.

¢ Ahengeres csiszol6val furnér lemezeket is meg lehet munkalni.

e A hengeres csiszoloval kisebb és hosszabb, alaktalan anyagokat is meg lehet munkalni, illetve a
faanyag keresztiranyban is megmunkalhaté.

o Keresztiranyu goérbeség lemunkalasa

o Agorbeséget leggyorsabban gyalugéppel lehet megsziintetni.

A hengeres csiszol6gép minimalis erével nyomja a munkadarabot az asztalhoz, igy a megmunkalas

kdzben nincs deformacio.

A hengeres csiszol6géppel vald megmunkalas sokkal tébb idét vesz igénybe, de az eredmény jobb lesz.

Az anyagot domboru felével felfelé adagolja a gépbe (alul az éleken fekszik fel az anyag).

A csiszolast addig folytassa, amig az anyag felsé felét nem csiszolja simara.

Az egyik oldal kész.

Forditsa at az anyagot, és a masik felét is csiszolja simara.

Természetesen a kész munkadarab joval vékonyabb lesz.

FIGYELMEZTETES!
A deformaciokat és a fa vetemedését a vastagsagi gyalu és a hengeres csiszolé sem szinteti meg.
o Amegmunkalas megkezdése el6tt értékelje ki, hogy a géppel meg lehet a munkalni az adott deformaciot.
A rdvid darabok csiszolasa kdzben legyen nagyon évatos.

A munkat eldre tervezze meg

o Ajol megtervezett munkaval kevesebb beallitas és révidebb idé sziikséges a munkadarab csiszolasahoz.
A munkadarabokat valogassa szét vastagsag, és az elvart fellleti minéség szerint.

A legdurvabb és legvastagabb anyagokkal kezdje a munkat.

Aztan folytassa a finomabb és vékonyabb anyagokkal.

Javasoljuk, hogy szerezzen tapasztalatot kulénb6z8 prébadarabok csiszolasaval, és kulénbdzé
csiszolopapir szemcseméretek kiprobalasaval.

o Abeallitasok utan el6szor egy hulladék darabon probalja ki a megmunkalast.

Egy miiveletben ne csiszoljon le 0,8 mm-nél tobbet az anyagol.

A gépen ne csiszoljon 76 mm-nél rovidebb és 19 mm-nél keskenyebb anyagokat.

Szemcseméret
Felhasznalas és tulajdonsagok

Szemcseméret | Tulajdonsag Felhasznalas

36 Agressziv koptatas Maximalis anyaglevalasztas, ragasztok eltavolitasa, gyors
koptatas, festékek eltavolitasa, fellilet egyenesre simitasa

60 Kdzepesen agressziv | Kbzepes anyaglevalasztas, sikcsiszolas, ragaszto eltavoli-
tas, keresztiranyu csiszolas

80 Kbzepesen agressziv | Kbzepes anyaglevalasztas, sikcsiszolas, ragaszto eltavoli-

tas, keresztiranyu csiszolas, gyalulasi nyomok eltavolitasa

100 Kdzepes Konny( fellleti csiszolas, simitas, gyalulasi nyomok eltavo-
litasa

120 Kdzepesen finom Koénny( fellleti csiszolas, simitas, vékony anyagok vastag-
sagra munkalasa

150 Finom Minimalis anyaglevalasztas, simitas, vékony anyagok vastag-
sagra munkalasa

180 Finom Tisztara csiszolas, fényesités, finiselés

220 Nagyon finom Készre csiszolas, polirozas, szuper-finiselés

KARBANTARTAS

Javitasi és karbantartasi munkak, vagy a csiszolépapir cseréje elétt a gépet kapcsolja ki és valassza le

az elektromos halézatrol.

A gép javitasa szakértelemet kivan, ezért a gépet csak szakember vagy markaszerviz javithatja.

50 uzemoranként a gépet kapcsolja ki és ellenérizze le az dsszes lathaté csavarkdtés meghuzasat.

o Agépet tartsa tiszta allapotban. A berendezés mechanizmuséaba keriil§ szennyezdédések a berendezés
karosodasat okozhatjak.

o Olddszerek hasznalata esetén biztositsa a megfelel6 szell6ztetést és az ilyen anyagokat miianyagokra

ne hasznalja.

A mianyag részeket mosogatoszeres vizbe martott ruhaval t6rélje meg.

A fém feluleteket petréleumba martott ruhaval térélje meg.

A hengerrdl tavolitsa el a gyanta és egyéb lerakddasokat.

Asurlodo alkatrészeket, orsomenetet, megvezetéseket, bronz perselyeket stb. rendszeresen kenje meg

megfelel kendanyaggal.

Olajat és zsirt ne hasznaljon, mert azokra a finom por raragad.

Rendszeresen ellenérizze le az 6sszes lathatoé csavarkotés meghuzasat.

Az el6told szalagot tartsa tiszta allapotban.

Csak tiszta csiszoloszalaggal dolgozzon.

Rendszeresen ellendrizze le az el6told szalag parhuzamos és feszes futasat. A beallitasokat lasd fenn.

A nem hasznalt berendezést lekonzervalva, szaraz helyen tarolja, ahol nem fog rozsdasodni.



o Ugyeljen arra, hogy a szalag a feltekerés kézben mindig kelléen meg legyen feszitve.

e A szoritét nyomja meg és a szalag végét dugja a szorité pofa ala.

e Dugja be a szalag végét ugy, hogy a szalag vége felfekiidjon a hengerre.. Engedje el a szoritét, amely
megfogja a szalag végét, és gondoskodik a szalag folyamatos feszitésérdl is.

o Ellendrizze le, hogy a henger teljes felliletén fellil-e a szalag a hengerre (nem lehet laza).

MEGJEGYZES

e Acsiszolasi munkak kdzben a szalag megnyulhat vagy kilazulhat (rendszeresen ellenérizze le a szalag

feszitését).
e Ha sziikséges, akkor a szalagot ismételten feszitse meg a hengeren.
A szemcseméret kivalasztasa
A csiszolasi folyamat
Afaanyagok csiszolasa soran egyre finomabb csiszoléanyagokat kell hasznalni, hogy a kezdetben lathaté
karcolasok lathatatlanna valjanak.
A csiszolépapir finomsaga (szemcsemérete) meghatarozza a csiszolas minéségét is. Minél alacsonyabb
a szemcseméret szama, annal durvabb a csiszoléanyag, annal jobban lathatdk a faanyagon a karcolasok.
A 36-0s szemcseméret mélyebb karcolasokat hoz létre a faanyag feluletében mint példaul a 60-as (és igy
tovabb). A 36-os (60-as) szemcsemeéreti csiszolépapir nagyobb mennyiségii anyagot valaszt le a faanyag
fellletébdl, mint példaul a nagyon finom 220-as (amely mar szinte polirozza a fellletet).
A csiszoléanyag szemcseméretének a kivalasztasa
Kezdje durva szemcsézeti csiszoldpapirra, majd hasznaljon egyre finomabb csiszolopapirt.
A kezd6 csiszoléanyag szemcsemeérete fligg az anyagmindségtél, a faanyag vastagsagatol, a végleges
mérettd| stb.
Az alabbi tablazat altalanos informacidkat tartalmaz a csiszoléanyag szemcseméretéhez kapcsoléddan.

A gép bedllitasa

e A gépet a gyartas kdzben megfelel6 modon bedllitottuk. A szallitdas kdzben azonban az alkatrészek
elmozdulhatnak, ezért eléfordulhat, hogy a gépet ismételten be kell allitani. Az elsé hasznalatba vétel
el6tt a kovetkezbket hajtsa végre.

FIGYELMEZTETES!

o Beallitasi munkak megkezdése elétt a gépet fesziltségmentesitse! Ellenkezd esetben sulyos sériilés
érheti.

e A gépet rogzitse az allvanyhoz, az allvanyt rogzitse a padléhoz. Ellenkez6 esetben sulyos sériilés
érheti.

Csiszol6 henger kihajlas

e A beallitassal biztositani kell, hogy a csiszolé henger egyik iranyba se hajoljon ki (legyen meréleges
az emel6 oszlopra és legyen parhuzamos az el6told asztallal, valamint ne legyen holtjatéka). A henger
kihajlasanak az okai.

1. Tul nagy fogasmélység beallitasa. Cstkkentse a fogasmélység beallitasat.

2. Az emelés el6feszité csavarok lelazultak.

3. A motort és a hengert rogzité csavarok lelazultak. Ellendrizze le a négy csavar (4) meghuzasat
(2 csavar fellil, 2 csavar alul), sziikség esetén a csavarokat jol hizza meg.

6. abra

A motort és a hengert rogzité csavarok.
A 2 als6 csavar nem lathat6 az abran.

Csiszoléhenger, cserélhetd
csiszolészalaggal

El6told szalag




Az emelés eléfeszité csavarok ellenérzése

Ellenérizze le az emelés el6feszité csavarok meghuzasat.

o A csavarokat ugy kell beallitani, hogy az emel6 mechanizmusban ne legyen holtjaték, a kézikereket
azonban kdnnyen lehessen tekerni. Ha a csavarok nincsenek megfelel6éen meghuzva, akkor a csiszol6
henger kimozdulhat a vizszintes sikbdl (nem lesz parhuzamos a csiszolas). Ha a csavarok tulsagosan
meg vannak huzva, akkor a kézikereket nehezen lehet tekerni.

7. abra

Emelés eléfeszités beadllité csavar

A csiszolészalag cseréje

FIGYELMEZTETES! Javitasi és karbantartasi munkak, vagy a csiszolpapir cseréje elétt a gépet

kapcsolja ki és valassza le az elektromos halézatrol.

e A csiszolészalagokat a géphez mellékelt csiszoloszalagot sablonként hasznalva vagja ki az adott
szélességl (és kulonb6zé szemcseméretli) szalagokbol.

o A csiszolészalagok végeit, az alabbi rajznak megfeleléen ferdén be kell vagni, hogy ,végtelenitett”
maodon lehessen a hengerre feltekerni.

o A gépet kapcsolja ki, és a halozati vezetéket hlizza ki a konnektorbdl.

e Hasznalja a géphez mellékelt szalagot, vagy a sablon (rajz) altal kivagott szalagot.

o Nyomja be a csiszoldszalag szoritét a henger bal végén, majd dugja be a szalag végét a szorité ala.

e Aszorité ala kb. 2,5 cm hosszusagban kell a szalagot bedugni (igy lesz megfelel a feltekerés.

o Aszoritét engedje el. A szorité megfogja a szalag végét.

1 889 mm
| :
76,2 mmI I\ \
I19 P
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2 286 mm

Szalag kivagasi méretek

o A szalagot tekerje fel a hengerre. A bal kezével forgassa a hengert, a jobb kezével feszitse meg a
szalagot és illessze a hengerre. Tekerje fel a teljes szalagot a hengerre. Ugyeljen arra, hogy a szalagon
sehol sem legyen atfedés. A feltekert szalag kdzott kis hézag lehet (atfedés azonban nem).




HASZNALATI UT'MUTATC')
FIGYELMEZTETES! A kezét (ujjait) ne dugja az elszivé kdnyokbe, a henger burkolat vagy a forgdé henger
ala.

@ FIGYELMEZTETES! A gép és a kezelé védelme érdekében a keletkezett port el kell szivni a csiszolas

helyétdl.

Az elszivd konyok 63,5 mm-es atmérdjéhez csatlakoztasson megfeleld elszivo tomlibt (csovet). A

csiszoldhenger magassaganak a beallitasa

o Ahengert a kézikerék éramutato jarasaval azonos iranyba valé elforgatasaval emelje fel.

o Ahengert a kézikerék éramutato jarasaval ellenkezé iranyba valé elforgatasaval engedje le.

e Ahenger 0,4 mm-rel mozdul el a kézikerék 1/4 fordulataval.

o Egy kézikerék fordulat tehat 1,6 mm hengerelmozdulast eredményez.

e Az oszlop jobb oldalan egy vonalzé talalhatd, amelyrél leolvashatdé a henger magassaga az el6tolo
szalaghoz képest.

MEGJEGYZES

o Acsiszolasi fogasmélység beallitasahoz tdbb tényezét kell figyelembe venni.

e Az anyag keménységét, szélességét, az el6étolasi sebességét stb.

o Egy munkadarab athaladasra ne allitson be 0,8 mm-nél nagyobb fogasmélységet!

o Az el6tolasi sebességet ugy dllitsa be, hogy a faanyag ne égjen meg, vegye figyelembe a faanyag
tipusat és szélességét is.

o A puhabb faanyagok esetében 1/4 fordulattal (max. 0,4 mm), a keményebb faanyagok esetében 1/8
fordulattal (max. 0,2 mm) forgassa el a magassagbeallitd kézikereket.

o Az el6tolasi sebesség beallitasahoz vegye figyelembe az anyag szélességét, minél nagyobb a
szélesség, annal kisebb legyen az el6tolas.

o Minél keményebb a faanyag, annal kisebb legyen az el6tolas.

A hengeres csiszol6 hasznalatahoz bizonyos tapasztalatok sziikségesek, minél tébb csiszolasi munkat

hajt végre, annal tapasztaltabb lesz. A csiszolas hasonlit a gyalulasi munkakhoz. A gyaluhenger azonban

nagyobb fogasmélység beallitasat teszi lehetbvé.

CSISZOLAS

o Ahalodzati vezetéket huzza ki a konnektorbol.

o Tegye a gép asztalara a munkadarabot, és allitsa be a csiszol6 henger magassagat.

A halozati vezetéket csatlakoztassa az aljzathoz, kapcsolja be az elszivét.

A munkadarab tulajdonsagaitél fliggéen allitsa be az adagol6 szalag sebességét.

Kapcsolja be a gépet és a munkadarabot helyezze az el6tol6 szalagra.

A hosszabb munkadarabokat tamassza ala (a be- és kimeneten is).

Amikor a gép mar magatél mozgatja a munkadarabot, akkor menjen a kimeneti oldalra, és ellenérizze

le a csiszolas minéségét.

MEGJEGYZES
e A munkadarab végét ne nyomja le vagy fel, a munkadarabot tartsa vizszintes helyzetben. Ellenkez4
esetben a csiszol6 henger keresztiranyu valyut csiszol a munkadarab feluletébe.
o A munkadarabot tdbbszér engedje at a csiszoléhenger alatt, és finoman allitsa be a fogasmélységet.
A fogasmélyseég beallitasara tobb tényez6 is hatassal van: a csiszoldpapir szemcsemérete, a faanyag
keménysége és szélessége, a faanyag nedvességtartalma, az el6tolasi sebesség stb.

8. abra
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1. El6told asztal
2. Henger
3. Meérékocka

e Haaz ,A” és,B” pontban a hengertél mért méretek nem azonosak (az ,A” pontban 0,5 mm-nél nagyobb
az eltérés), akkor a kdvetkezdket tegye.
1. Az el6tol6 asztal két csavarjat lazitsa meg.



9. abra

Adagolé asztal csavarok

A mért értéktdl figgbéen tegyen be allito alatéteket (nem tartozék).

Huzza meg a csavarokat. Ismét mérje meg az ,A” és ,B” pontok hengertél mért méretét.

Prébaljon csiszolni egy probadarabot.
Ha az ,A” és ,B” pontban a hengertél mért méretek nem azonosak (a ,B” pontban 0,5 mm-nél nagyobb
az eltérés), akkor a kdvetkezbket tegye.

e hON

1. Lazitsa meg a két ellils6 és két hats6 csavart. Az adagol6 asztal lelazul.

2. Amért értéktdl figgéen tegyen be allito alatéteket (nem tartozék) az asztal hatuljan talalhatd csavarok
ala.

3. Huzza meg a csavarokat. Ismét mérje meg az ,A” és ,B” pontok hengertél mért méretét.

4. Probaljon csiszolni egy probadarabot.

Ha az ,A” és ,B” pontban a hengertél mért méretek nem azonosak (a ,B” pontban 0,5 mm-nél nagyobb
az eltérés), akkor a kdvetkezbket tegye.
Lazitsa meg a két ellils6 és két hatsé csavart. Az adagol6 asztal lelazul.
A hengert a kézikerék forgatasaval engedije le. Allitsa be az asztalt és a hengert tigy, hogy az ,A” és
,B” pontban a hengert6l mért méret azonos legyen.
Huzza meg a csavarokat.
3. Prébaljon csiszolni egy prébadarabot. Ha szlikséges, akkor a fenti beallitasi |épéseket ismételje meg.
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10. abra

El6tolé asztal
csavarok

Els6

m MEGJEGYZES Ha a gép az allvanyhoz vagy asztalhoz van régzitve, akkor a motor régzitd csavarokat
is meg kell lazitani.

Az el6tol6 szalag feszité beallitasa

e Az el6told szalag egy id6 utan kinyulik, ezért az el6told szalag feszitével ismét be kell allitani a szalag
feszességét. A szalagnak az adagol6 asztal kozépvonalahoz képest parhuzamosan kell futnia.

e A szalagfeszité mechanizmus eldl és hatul talalhato.

e A szalag feszitéséhez a csavart az éramutato jarasaval ellenkezé iranyba forgassa el, k6zben a hatso
anyat egy 11-es villaskulccsal fogja meg. A szalag lazitdsahoz a csavart az 6ramutaté jarasaval azonos
iranyba forgassa el, k6zben a hatsé anyat egy 11-es villaskulccsal fogja meg.

o Ugyeljen arra, hogy egyenletes legyen a beallitas, a szalag nem ,maszhat” el (nem cslszhat le) hatrafelé
vagy eldlre a hengerekrél.

MEGJEGYZES Az adagol6 szalag nagyobb szélessége miatt az forditéhenger iranyaba valé elmozdulés

(elcstszas) nem jelentkezik azonnal. Allitson be nagyobb szalagsebességet, hogy az elcstszas lathatd

legyen (ha van). Az elcsuszas iranyaban |évé szalagfeszité csavarjat 1/4 fordulattal hiuzza meg.

A bedllitast addig folytassa, amig a szalag egyik irdnyba se ,maszik” le.

HASZNOS TANACS

Vegye figyelembe a szalag lecsuszas iranyat. Vagy huzza meg a lecsuszas iranyaban Iévé szalagfeszitét,

vagy a masik oldalon lazitson a csavaron (a szalag feszessége szerint).



