Profi."¢c730 hasznadlati 4tmutaté

ver. 6.0.3

A készitmény leirdsa Bevezetd

A sablon a postforming lapok eredményes dsszekapcsolasara szolgal. Az attetsz6 milanyag szerkezete,
az egyes elemek egyértelmu leirasa a sablonba vésve, tdbb dsszefliggd Gtk6zd, ami kizarja a tévedést és
beépitett kontrollcsikok biztositjak a legjobb munkateljesitményt.

A kovetkezé Utmutatdé Onnek fokozatosan bemutatja a kapcsolodas gyartds menetét és a ProfiLine730
sablon tovabbi lehetbségeit.

Figyel6nyilas a sablon

, . A sablon 12 mm atm. szarmaréhoz, 30 mm
athelyezéséhez 9 mm-rel

o . atm. csuszos karikahoz és min. 800 W

Sablon lap Vi W II teljesitmenyl felsdmarohoz keszilt.
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Szégmérd

TIPP - a sablon tisztitasara ne hasznaljon szesz-alapu szereket

TIPP - a sablon kétoldalu - mindig ugy tegye az anyaghoz, hogy a szerszam éle mindig a postforming
szélben haladjon - nem torténik igy meg a kicsipddése.

TIPP - az dsszekapcsolt lapok vastagsag marasat tobb menetben végezze. Egyszerre is megmunkalhato,
de az elvégzés sebesseége azonos, mikdzben a pontatlansag kockazata jelentésen nagyobb.

Felsbmaron revolveres mélységi titkoz6t hasznaljon és egy menetben kb. 10 mm-t szedjen le.

TIPP - az Gtkdz6csapok Uj generacioja lehetdve teszi azok azok behuzasat a sablon vonatkozoé nyilasaban -
a gumikarika széthuzasaval. Ez az Uitkdz6fej IMBUSZ kulccsal tortéené behuzasaval torténik

TIPP - a munkadarabot egyenes fellleten kell elhelyezni - valamelyik nyilasra akasztva - féleg héforras
fol6tt a munkadarab tartés deformaciojat idézheti elé és az ebbdl addédo pontatlansagot

Haszndlt jelek Jegyzék
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Kapcsolédds mardsa 9 1. pont

El6szor az F lap postforming szélének
F lemarasa torténik

A maras mélysége az Utkdzdkkel van
meghatarozva L.
Ha a lap szélessége megengedi,
«—— 600mMm hasznélja a szélsd nyilasokat.
A maras hossza az oldalitkdézével van
meghatarozva 600 mm lapoknal. Mas
szélességnél a 3. kép szerint jarjon el.
Marasnal a sablonnak satuval a laphoz
rogzitve kell lennie. a maras megkezdé-
se el6tt ellendrizze, hogy a satu pofai
nem akadalyozzak-e a mard szabad
mozgasat.
A maras a -1 jel(i vonal szerint torténik.

2. kép

F Ha az M Osszekapcsolo lap szélessége
mas, mint 600 mm, a szilard Gtkdzd
helyett az univerzalis toloutkdzd haszna-
lata szilkséges. Az M lap szélességére
allitas az 5. kép alapjan torténik.

Az (tkdz6 tavolsagat az M lap szélessé-
ge és a [ szilard Utk6zok hatarozzak
meg. Az (tkdzd mlanyagfejes csavarral
van rogzitve az & jellel jelolt
nyilasokba.

TIPP -a sablon also része ala ennél a
mdveletnél nincs mardlap ala rakva - a
sablon ezért valamivel tamassza ala,
vagy szenteljen kiemelt figyelmet a
maro helyes vezetésének - a kapcso-
I6das pontatlansaganak veszélye a
maréd dblése miatt és szélsbséges
esetben a sablon is eltbrhet.

3. kép

2. oldal
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Kapcsolédds mardsa 90°

2. pont

4. kép

5. kép

3. oldal

Az M lap derékszogl marasa a kijelzett
0 (itkdzdk szerint torténik.

A vagas pontos helye igy hataroz-

hato meg:

~“Az F lap kimarva az 1-es pont szerint
(1. és 2. kép) a korpuszra van allitva

-~ Az M lap hosszaban a masik végével
van a korpuszra allitva (vagy a falhoz
Utkozik)

~ A lapok atfedésének helyén az F lap
széle szerint van felvazolva a majdani
vagas csikja

Az M lap helyzetbe allitasaa marashoz

A sablon a [ jeli Utk6zoék segitségével
a vezetd vonalakra van allitva. Teintettel
a maroszerszam atmérdjére és veze-
tékorére, a vagas vonala 9 mm-rel el van
tolva a sablon szélétdl - ezért a sablont
9mm-rel el kell tolni.

Hogy ezt az eltolast ne kellien mérnie,
vazoljon fel egy segédvonalat a figyeldéab-
lak also széle szerint, majd tolja at a sab-
lont az tkdzdkon ugy, hogy a segédvo-
nal egybeessen a sablon szélével.
Rogzitse a sablont satuba és marja le
a kapcsolddas masik részét.

Nemstandard szélesség marasanal ujra
a [ jell Utkdzok szerint jarjon el.

Az (itkozék a [ jel nyilasokba helyezé-
se a tololtk6z6 marashoz beallitasanal is
hasznalatos a 3. kép szerint. igy érheté
el a lapok pontos illesztése.
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Kapcsolédds mardsa 45° * "

6. kép

1. pont

45°-0s kapcsolodast az M résszel
ajanlatos kezdeni.

A marasi modszer azonos a 4. képen
levével - azonban a [ Gtkdzék vannak
hasznalva a sablon masik oldalan -
a 45°-os kapcsolashoz.
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7. kép

4. oldal

Az F rész gyartasara szolgalnak a £ jel(
Utkozok.

A vagas vonalanak meghatarozasa tébb

modszerrel is elvégezheto:
~“Ha a B részen X vagas van végezve,

hasznalhatd a 600mm iitk6zo

~“Vagy kihasznalhaté a sablon beallitasara
a felvazolt vagasvonalon a figyeldnyilas
(a hasznélata analog a 4. képpel)

-~ Avagas helye szintén mérhet6 a kon-
troll vonalon levd skala szerint 45°-0s
kapcsolddashoz: Ha a felvazolt vaga-
svonaltdl bejeldl egy vonalat az F
lapon pl. 10 cm tavolsagban, akkor
a sablon skalajanak a vonatkozod
szammal erre a vonalra kiigazitasa
utan megkapja a kivant vagasvonalat
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Osszekapcsolé elemek mardsa v 1. pont

Az Osszekapcsold elemek menetének
M marasa a lap hatoldalarol torténik.

A sablon atlés beallitasat az o jeld
Utkdzok adjak. a sablon oldalas bealli-
tasa az M laphoz a 0O (tkdzékkel
torténik.

8. kép

Az O6sszekapcsold elemek nemszokva-
nyos vagy tobbszoros elhelyezkedésé-
nek esetére mindegyik vagat a sablon-
ban ki van egészitve egy vonallal
a kozepével és nem hianyzik a mind-
két elem kozepét jeldld vonal sem.

TIPP - az Osszekapcsolé csavar
optimalis hossza 110mm

Osszekapcsolé elemek mardsa < 2. pont

Az F lapnal a helyzet hasonldo az
F 1. ponthoz - az oldalas bedllitashoz
a 600 mm-es (tkdz6 van hasznalva,
vagy a (3. kép) szerint Osszeallitott
tololtkozo.

A sziirkén megjelenitett M lap jelzi az
9. kép M M és F lapok Osszeillesztését.

5. oldal
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A szél lekerekitésének mardsa 1. pont

10. kép

A lap szélének lekerekitéséhez 70 mm
radiusz van meghatarozva.

A sablon bedllitasa a [/ nyilasokban
levé Utkdzokkel torténik.

A radiusz maga a nyiltol nyilik levd
szakaszon van - a sablon gorbéjének
fennmarado része biztositjia a szerszam
tavolsagat a lap szélétél kb. 0,7 mm
tavolsagban. Ezzel folyamatos gorblilet
van biztositva éles atmenet nélkl.

1. pont

6. oldal

A szél levagasahoz 45° szdgben
a sablonon szogmeérd van. a szogme-
ré skalaja mar a szerszam 9 mm tavol-
sagu palyajaval szamol a sablon szélé-
tél. a skalan beallitott levagas nagysaga
ezért mindig egyenes eredmény korrek-
cids szamitas sziiksége nélkdl.

A tovabbi (a sablonon leirt) nyilasok az
Utk6z6khoz és a kapcsolodd kontroll-
vonalakhoz a szélek 30°és 60° szdgl
levagasara szolgalnak.



