SZORITO RETEGELT FALEMEZEKHEZ

Ar: 680 K&/darab (1x rud, 2x futd)

A berendezés lemezek — rétegelt falemezek hatékony ragasztasara szolgal, a munkaterulet nagyfoku kihasznalasat és maximalis
ragasztasi minéséget tesz lehetévé. A szorité csavar altal a ragasztott lemezre kifejtett nyomas megoszlik — a lemezt ugy préseli,
hogy egyuttal a széleit is nyomja, igy elkeriilhet® a falemez nem kivant meghajlasa. A munkateriilet jobb kihasznalasa érdekében a
szoriték tobbrétegli ragasztasra is alkalmasak — egymastdl fuggetlenil tobb rétegelt lemez ragasztasa torténhet egymas felett. Az
els6 réteghez legalabb 4 szoritéra van sziikség, minden tovabbi réteghez mar csak két-két szoritora, mivel kihasznaljak az els6é
rétegben felszerelt szoritok kengyelét. Kb. 100 cm-nél hosszabb lemezek ragasztasakor javasoljuk, hogy kb. 30 cm-enként szoritsa
Ossze a lemezt (a ragasztott lemez vastagsagatol fliggéen).

Példa:

180 cm hosszi lemezek 40 cm szélességben t6rténé ragasztasahoz az elsé rétegben 10 db szoritot kell hasznalni, minden tovabbi
rétegben 5 db-ot. Tekintettel a szoriték hosszara minden rétegben 3 lemezt lehet egymas utan ragasztani (elkeriilve a ragaszté
rahordasat a szomszédos lemezek kézt). 20 db szorité hasznalataval minden ciklusban 9 db 180 x 40 cm-es falemezt ragaszthat
meg.

A szoritd csavarok meghlzasara pneumatikus racsnis csavarozé hasznalhaté. Utvecsavarozé hasznalata nem engedélyezett.
Szivesen allunk rendelkezésére termékkinalatunkbdl a megfeleld, kedvezé aru csavarozo kivalasztasahoz.

A deszkaillesztés 0sszeallitasakor a csavaros futénal tgyelni kell a vajat helyzetére a kengyel felsé részében — parhuzamosnak kell
lennie a szoritd radjaval. Ellentétes helyzetben a futé csavarja érintkezni fog a kengyellel és megsértl a csavar!
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Egyes esetekben a deszkaillesztés (blokk) felsé rétegénél meghajolhat a szorité radja, amit a futénak a rad végére gyakorolt
nyomasa okoz. llyen esetben azt javasoljuk, hogy egyik vagy mindkét végét tdmassza alé a ragasztott lemezzel megegyezé
vastagsagu fadarabbal.

A szerkezet megujitasaval elértiik, hogy a blokk 6sszeadllitasahoz és a szétszedéséhez nem kell szétszerelni valamelyik futot. A
gyakorlatban ugy jarjon el, hogy elébb készitse el6 hasznalatra a szoritét — allitsa be a préselt hosszisagot (a szoritdcsavar nélkiili
futd segitségével), és a szoritécsavaros futdn valassza ki a lemez vastagsaganak megfeleld rogzité nyilast (a tartdoszlop szélétél
tavolabb levé nyilasok vékonyabb lemezekhez valdk). A nyilas megfeleld kivalasztasaval a szoritdkat ugy allithatja be, hogy
egymasra helyezésikkor (ill. szétszedésiikkor) nem sziikséges az egyik futdt leszerelni, mint a konkurens megoldasoknal - elég a
felsd szoritét elcsusztatni a csavaros futdtdl tavolodo iranyba, majd kivenni. Ez a szerkezeti megoldas maximalisan meggyorsitja a
folyamatos ragasztast — tobb UGgyfeliink kb. 20-30 szoritéval dolgozik két blokkban, a kezelést 1-2 dolgozd végzi, akik gyorsan
szarado ragasztoval folyamatosan ragasztjak a lemezeket (amig az egyik blokk 6sszedllitasa folyik, a masik megszarad és
szétszedhetd).



